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Rozpowszechnione obecnie wykonywanie ma-
szynopisu na Xkalce technicznej (z podlozeniem
odwrotnym kalki maszynowej) umozliwiajgce
wykonanie nastepnie dowolnej liczby kopii na
papierze $wiatloczulym ma te niedogodnos$¢, ze
bardzo jest klopotliwe wycinanie wykonanych
odbitek z wyswietlonego i utrwalonego papieru
Swiatloczulego.

Maszyna wedlug wynalazku umozliwia szyb-
kie i latwe wycinanie odbitych formatek (np.
Ad4). Skiada sie ona ze stolika 1, na ktérym kla-
dzie sie papier, ruchomej glowicy z dwoma roéz-
nej dlugosci iglami do prawidlowego ustawie-
nia papieru do ciecia, oraz nozami tnacymi, od-
powiedniego statywu z dzwigniami i pedalem,
ktore powoduja odpowiedni ruch glowicy z 1gla—
mi centrujgcymi i nozami tnacymi.

Kalka techniczna, na ktérej wykonuje sie

maszynopis musi posiadaé dwa czarne punkty

nakluwane przez dwie igly i przez to ustalajgce
spos6b obciecia papieru. Tymi punktami usta-
lajacymi mogg byé réwniez dwa rogi ramki,
ktora jest zwykle wydrukowana na formatce
kalki technicznej.

Schemat maszyny przedstawiony jest na fig.
1 i 2, a zasada dzialania jest nastepujaca: ma-
szyna posiada stét 1 o formacie np. A4, na kt6-
ry kladzie sie papier do przyciecia. Nad stotem
jest glowica 2 z nozami 3, z dwoma réznej dlu-
gosci igtami 4, oraz ruchomgy ramka 5 przyci-
skajacg papier. Igiel moze byé réwniez cztery
i znakéw punktowych na papierze cztery i wéw-
czas mniej trzeba kreci¢ papierem przy nasta-
wianiu do ciecia. Moze byé réwniez tylko jed-
na igla i drugi sztyft z malenka kuleczky gu-
mowa. Nacisniecie pedatu 6 powoduje w kolej-
nosci nastepujace ruchy: glowica wraz z igla-
mi, ramka dociskowa i nozami zbliza si¢ do pa-
pieru. Pierwsza zbliza sie do papieru igla dluz-
sza, pod ktérg podstawia sie jeden punkt cen-
trujacy (lub rég ramki drukowanej). Igta ta
przebiwszy papier (w stole s3 otwory na igly)
jest teraz osia okolo ktdérej obracaé nalezy pa-
pier, tak by zblizajgca sie igla krétsza trafita na
drugi punkt centrujacy. Przy dalszym naciska-
niu pedatu druga igla przebija réwniez papier
i nastepnie ramka 5 dociska papier o ustalonym
juz prawidlowo polozeniu do powierzchni sto-



sze przyciskanie pedalu 6 powoduje opad-

i préyciect jeruf®

a mg Sé"ﬁo;edyncze for-
matki b tez nasadzajqc na 1gly “gentrujace ko-
‘lejno ‘wieksza ilo§é formatek mozna jednym ru-
chem nozy wszystkie je obcig¢.

Sprezyny i uklad dwudiZwigniowy musi- by¢
tak skonstruowany, aby pedat miat dwa rézne
opory i przy okreslonej sile macisku na pedal

" byly dwie rézne szybkoéci przesuwania si¢ glo-
wicy. Poczatkowo ruch glowicy powinien by¢
wolny, aby obslugujacy modgt ustawié¢ latwo pa-
pier, a nastepnie po ustaleniu i docisnigciu pa-
pieru i przy dalszym naciskaniu pedalu z wigk-
szym oporem ruch glowicy powinien byé szyb-
szy i woéwczas ma nastgpi¢ przycigcie papieru.
Po zdjeciu nogi z pedalu, glowica podnosi sie
pod wplywem sily sprezyny 14 a ramka doci-
skowa 5 zsuwa papier przyciety z igiet centru-
jacych 4.

Na fig. 1 przedstawiony jest przykladowo
uklad dzwigni wraz ze sprezynami. Pedat 6
dzwignia 7 §ciaga w dét cieglo 8, ktore z kolei
dzwignia 9 pokonujac sile sprezyny 14 powo-
duje ruch glowicy 2 w dét. W momencie gdy
igly 4 ustalily polozenie papieru i ramka 5 do-
cisnela papier do stotu 1, wowczas przy dalszym
naciskaniu pedatu tuleja 10 dZwigni 7 dochodzi
do tarczy 11, co powoduje za pomoca dzwigni
13 szybki ruch ku dolowi ciegla 8 i szybki ruch
glowicy z nozami. Gdy tuleja 10 dochodzi do tar-
czy 11 réwnocze$nie diwignia 7 dochodzi do
sprezyny 15 przez co powstaje dodatkowy opér
orientujacy obstugujacego o dalszej fazie przy-

cigcia. Zamiast dodatkowego ukladu dzwigni 13,

przyspieszajagcego ruch gltowicy 2 mozna zasto-
sowaé elektromagnes powodujacy szybkie opad-
niecie glowicy z nozami, uruchamiany przyci-
skiem znajdujacym sie z boku stolu 1. W ukla-
dzie z elektromagnesem naciskanie pedatu po-
woduje jedynie ruch igiet i ramki 5 dociskowej
natomiast noze uruchamia elektromagnes.
Ramka dociskowa 5§ prowadzona jest w glo-
wicy na bolcach ze sprezynami. N6z przycina-
jacy moze byé w ksztalcie ramki prostokatnej
na wymiar np. A4, lub znacznie lepiej w posta-
ci czterech nozy w ukladzie podanym na fig. 2.
Noze w takim ukladzie przecinaja sobie wza-
jemnie swoje linie ciecia papieru. Noze sa diuz-
sze od bokéw formatu przycinanego np. A4.
Zaleta systemu czteronozowego jest to, ze:
unika si¢ darcia papieru na rogach, latwiejsze
jest ostrzenie nozy, lepszy mozna uzyskaé¢ efekt
cigcia papieru, gdyz poszczegblne noze mogg byé
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2. Maszyna wedlug zastrz. 1,

tylko jednostrohnie przymocowane do glowicy,

.tak ze kazdy z nich stanowi¢é moze 1gcznie

z ostrg krawedzia stolu samodzielne nozyce.
W takim rozwigzaniu zastosowaé mozna nie-
znaczne lukowe wygigcie nozy w ten spos6b,

_aby przy cieciu zetknigcie noza ze stolem bylo

,»,punktowe* w miejscu ciecia.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do wycinania odbitek na papierze
$wiatloczulym, znamienna tym, ze sklada sie
ze stolu (1), na ktérym kladzie sie papier,
z glowicy (2) prowadzonej prostopadle do sto-
lu, z dwéceh igiel centrujacych (4), ramki do-
ciskowej (5), oraz ukladu nozy przycinaja-
cych (3).

znamienna tym,
ze glowica (2) posiada dwie lub wigcej igiet
(4) o roznej drugo$ci, albo jedna igle i jeden
lub dwa cienkie sztyfty z kulkami gumowy-
mi, do przebijania papieru w dwu lub wie-
cej punktach naznaczonych na papierze lub
w dwu lub wiecej rogach ramki wyciggnietej
na papierze do prawidlowego ustawienia pa-
pieru do ciecia.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze w glowicy znajduje si¢ ramka (5) prowa-
dzona na bolcach ze sprezynami i dociska-
jaca papier przy cieciu.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze w glowicy (2) jest albo jeden néz o ksztal-
cie prostokatnym, albo cztery niezalezne no-
ze, z ktorych dwa sa diuzsze od bokéw for-
matu cietego (np. A4).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze do nadania ruchu glowicy z nozami po-
siada pedal (6), dzwignie (7) potaczong, cig-
glem (8) i dzwignie (9) z glowica (2).

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—5, znamienna
tym, ze dla przy$pieszenia ruchu glowicy (2)
ku dotowi do ramy stolu (1) przymocowana
jest przegubowo diwignia (13), wolnym koh-
cem polagczona z cieglem (8), przy czym w po-
blizu przegubu na dzwigni (13) wahliwie zwie-
szony jest pret przechodzacy po przez tuleje
(10) zaopatrzony w tarcze (11).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym,
ze ruch przecinajacy nozy moze spowodowaé
dzialanie elektromagnesu wigczanego na prad
elektryczny przyciskiem znajdujacym sie
z boku stolu (1), lub dwoma szeregowo wig-
czonymi przyciskami dla zapewnienia bez-
piecznych warunkéw pracy.

Mgr inz Jam Osostowicz
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