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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Larmschutzelement (1). Um ein einfach zu montierendes, gut
schallabsorbierendes, flexibles und gleichzeitig stabiles Larmschutzelement (1) zu
schaffen, ist erfindungsgemé&B vorgesehen, dass das Larmschutzelement (1) zumindest
zwei aufeinanderliegende Komponenten aus Kunststoff umfasst, wobei eine erste
Komponente eine gréRere Porositat als eine zweite Komponente aufweist.

Fig. 1
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Lirmschutzelement
Die Erfindung betrifft ein Larmschutzelement.
Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Verwendung mehrerer Larmschutzelemente.
Schlielich betrifft die Erfindung eine Verwendung von Altreifen.

GemaR dem Stand der Technik sind Larmschutzwénde bekannt geworden, die z. B.
entlang von Autobahnen montiert sind bzw. werden, soweit diese durch bewohntes Gebiet
verlaufen. Bei den bekannten Larmschutzwinden besteht ein Problem darin, dass diese
oft nur schwierig oder iberhaupt nicht nachgeriistet werden kénnen. Dariiber hinaus ist
eine Montage sehr aufwendig und benétigt schweres Arbeitsgeréat. Auch ein Abbau der
bekannten Larmschutzwande, der gegebenenfalis erforderlich sein kann, ist nur mit
grolem Aufwand méglich. Ein anderer Nachteil besteht darin, dass die bekannten
Larmschutzwénde oft nur eine unbefriedigende Schallabsorption aufweisen und sehr hoch
gebaut werden missen. Selbst in diesem Fall kann aber eine Larmbeeintrachtigung in
bewohntem Gebiet nicht génzlich ausgeschlossen werden, da im Bereich vom
Autobahnen héufig Mittelbetonleitwande vorgesehen sind, welche ein Querschnittsprofil
mit verbreitertem bzw. schragem Endstiick aufweisen, sodass von einer
Mittelbetonleitwand Schall tber die an sich hohen Larmschutzwinde reflektiert werden
kann.

Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist es, ein Larmschutzelement
anzugeben, das eine gute Schallabsorption aufweist, einfach montierbar und stabil ist,
gleichzeitig eine gewisse Flexibilitat aufweist und insbesondere auch fiir
Mittelbetonleitwénde einsetzbar ist, sodass diese bei Bedarf auch mit einem oder
mehreren Larmschutzelementen nachgeriistet werden kénnen.

Diese Aufgabe wird durch ein Larmschutzelement geldst, wenn das Larmschutzelement
zumindest zwei aufeinanderliegende Komponenten aus Kunststoff umfasst, wobei eine
erste Komponente eine gréRere Porositit als eine zweite Komponente aufweist.
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Die mit der Erfindung erzielten Vorteile liegen insbesondere darin, dass durch die
unterschiedlichen Porositéaten der zwei Komponenten aus Kunststoff eine gezielte
Schallabsorption erfolgt, da die beiden zumindest wenig luftdurchlassigen Komponenten
Schall unterschiedlicher Frequenz ébsorbieren. Gleichzeitig dient die zweite Komponente,
welche eine geringere Porositit und daher eine hdhere Festigkeit aufweist, als
Unterstiitzung fur die erste Komponente. Eine Fertigung des Larmschutzelementes aus
Kunststoff erméglicht es, dass dieses nicht nur grundsatzlich leichtgewichtig ausgebildet
ist, sondern auch auf einfache Weise durch Kleben oder andere Befestigungsmethoden,
beispielsweise Anschrauben, an beliebigen Gegenstanden besonders einfach montierbar
ist. Eine durchgehende Fertigung aus Kunststoffen mit bestimmten Porositaten verleiht
dem Larmschutzelement zudem eine gewisse Flexibilitat, sodass dieses auch an
Tunnelwanden oder anderen Stellen angeordnet werden kann, wo eine gekriimmte Auf-
bzw. Anlagefléche gegeben ist. Ein erfindungsgeméRes Larmschutzelement kann auch
auf einfache Weise an einer Mittelbetonleitwand befestigt bzw. deren Form angepasst
werden.

Besonders bevorzugt ist es, dass die erste Komponente aus einem verpressten
faserférmigen Kunststoff, vorzugsweise mit einer durchschnittlichen Faserlange von 2 mm
bis 35 mm, und die zweite Komponente aus einem verpressten Granulat aus Kunststoff,
vorzugsweise mit einer durchschnittlichen GranulatgréRe von 1 mm bis 5 mm, gebildet ist.
In diesem Fall treten die zuvor dargesteliten Vorteile besonders deutlich zutage.
Insbesondere sind in diesem Fall die Porositsten so gewahlt, dass Schall sehr gut
absorbiert wird und gleichzeitig die aus Granulat bestehende Komponente eine solche
Festigkeit aufweist, dass diese die fir sich alleine betrachtet wenig stabile Komponente
aus verpresstem faserfdrmigen Kunststoff perfekt unterstitzt und daher formstabil halt,
und zwar auch dann, wenn das Larmschutzelement gebogen befestigt wird.

Bei der Herstellung des Larmschutzelementes geméR der Erfindung kénnen die fertig
ersteliten Komponenten bei erhéhter Temperatur, z. B. mehr als 120 °C, miteinander
verpresst werden. Ebenso ist es méglich, dass zuerst die erste Komponente erstelit wird,
wonach auf die fertige erste Komponente das Granulat der zweiten Komponente
aufgeschittet und danach verpresst und gleichzeitig mit der ersten Komponente
kontaktiert wird. Dabei kann hilfsweise zumindest einer der Kunststoffe auch mit einem
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Klebstoff verpresst werden. Méglich ist es auch, beide Komponenten in einem Schritt in
einer einzigen Form durch HeiRpressen zu erstellen.

Eine Schallabsorption kann noch weiter dadurch verbessert werden, indem die beiden
Komponenten Schiitze aufweisen, wobei die Schlitze tibereinander angeordnet sind. In
dieser Ausfihrungsvariante kann Schall in die Platten eindringen und wird je nach Form
der Schiitze auch in den Schiitzen bzw. den angrenzenden Bereichen der Komponenten
absorbiert. Diesbezuglich ist es zweckmaRig, dass die in der ersten Komponente
vorgesehenen Schiitze im Querschnitt zur zweiten Komponente hin verjingt ausgebildet
sind, damit méglichst viel zu absorbierender Schall in diese eintreten und absorbiert
werden kann.

In diesem Zusammenhang erweist es sich {iberdies als zweckméRig, dass die Schlitze am
Ubergangsbereich von der ersten Komponente zur zweiten Komponente mit gleichem
Querschnitt ausgebildet sind, sodass zu absorbierender Schall mdoglichst weit in das
Larmschutzelement eindringt, ehe dieser vom bzw. im Larmschutzelement absorbiert
wird. Dabei kénnen die in der zweiten Komponente vorgesehenen Schlitze im Querschnitt
rechteckig ausgebildet sein.

ZweckméBig ist es des Weiteren, dass mehrere parallele Reihen von Schiitzen
vorgesehen sind, damit Schall méglichst gut absorbiert wird.

Um ein erfindungsgeméRes Larmschutzelement bereitzustellen, das auch eine besonders
hohe Flexibilitat aufweist, kann vorgesehen sein, dass die Komponenten als Platten
ausgebildet sind, die miteinander vorzugsweise durch Pressen bei erhéhter Temperatur
verbunden sind. Die plattenférmige Ausbildung ermdglicht es, dass das
Lérmschutzelement ohne Beschédigung gebogen und daher auch beispielsweise an
gekrummten Tunnelwanden befestigt werden kann.

Vorzugsweise sind des Weiteren an der zweiten Komponente Abstandshalter angebracht.
Dadurch kann Schall teilweise durch die Schiitze des Larmschutzelementes treten, wird
von einer Oberflache, an welcher das Larmschutzelement befestigt ist, reflektiert und trift
sodann auf eine Rickseite des Larmschutzelementes, sodass Schall an der Riickseite
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der zweiten Komponente absorbiert wird. Dabei kann das Larmschutzelement schwingen,
was weiter zu einer effektiven Schallabsorption beitragt.

Diesbezlglich kann es auch ginstig sein, dass in der zweiten Komponente im Bereich
zwischen den Schlitzen Vertiefungen vorgesehen sind, wobei die Vertiefungen
vorzugsweise unterschiedlich tief sind. Die Vertiefungen sorgen dafiir, dass Schall an der
Ruckseite des Larmschutzelementes gleichsam gefangen wird, wobei, wenn Vertiefungen
unterschiedlicher Tiefe vorgesehen sind, auch Schall verschiedener Frequenzen effektiv
absorbiert werden kann.

Ein erfindungsgemé&Res Larmschutzelement kann grundsatzlich in allen Bereichen
eingesetzt werden, wo groRer Larm auftritt, findet jedoch bevorzugt Anwendung entlang
von Stralen oder Bahnstrecken, beispielsweise bei Mittelbetonleitwanden von
Schnellstralen oder Autobahnen.

Beim Herstellen eines erfindungsgeméRen Lérmschutzelementes kénnen grundsatzlich
auch neuwertige Grundstoffe eingesetzt werden. Bevorzugt ist es jedoch, dass Altreifen
zum Herstellen eines erfindungsgeméaRen Larmschutzelementes verwendet werden. Die
Altreifen, das sind nicht mehr zu gebrauchende bzw. gebrauchte Reifen von insbesondere
Kraftfahrzeugen, kénnen durch geeignete Maschinen in eine Faser- bzw. Granulatform
gebracht werden, was zum Stand der Technik zahit.

Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich aus dem
nachfolgend dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel, anhand dessen die Erfindung noch naher
erldutert ist. In der anliegenden Zeichnung, auf welche dabei Bezug genommen ist,
zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgeméaRes Larmschutzelement;

Fig. 2 ein Larmschutzelement geméR Fig. 1 in einer seitlichen Ansicht;
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie lli-Ill in Fig. 1;

Fig. 4 ein erfindungsgeméaRes Larmschutzelement in stirseitiger Ansicht;
Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 1.
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In Fig. 1 bis Fig. 5 ist ein erffindungsgemaRes Larmschutzelement 1 in einer méglichen
Ausfiihrungsvariante dargestelit. Das Larmschutzelement 1 umfasst eine erste
Komponente 2 aus einem Kunststoff sowie eine zweite Komponente 3, die ebenfalls aus
einem Kunststoff gebildet ist. Die beiden Komponenten 2, 3 sind aufeinanderliegend
angeordnet und beispielsweise durch Pressen bei hoher Temperatur und/oder hohem
Druck miteinander unmittelbar verbunden, ohne dass weitere Elemente fir eine
Verbindung der Komponenten 2, 3 vorgesehen sind. Sowohl die erste Komponente 2 als
auch die zweite Komponente 3 sind aus verpressten Kunststoffteilchen kleiner GroRe
gebildet. Dabei besteht die erste Komponente 2 aus einem faserférmigen Kunststoff, der
aus Kunststofffasern mit einer durchschnittlichen Lange von 2 mm bis 35 mm, bevorzugt
5 mm bis 25 mm, gebildet ist. Die einzelnen Fasern, die vorzugsweise durch
Zerkleinerung von Altreifen gewonnen werden, sind dabei miteinander verpresst, wobei
hilfsweise zur besseren Bindung der Fasern auch ein Klebstoff eingesetzt werden kann.
Aufgrund der faserformigen Struktur des Kunststoffes bzw. der Kunststoffteilchen wird
beim Pressen der ersten Komponente 2 ein poroser Formkérper erhalten. Die zweite
Komponente 3 wird ebenfalls aus einem Kunststoff hergestellt, und zwar aus einem
Granulat aus Kunststoff, welches ebenfalls durch Zerkleinerung aus Altreifen gewonnen
werden kann. Bei der Herstellung der zweiten Komponente 3 wird das Granulat aus
Kunststoff wie die Fasern bei der Herstellung der ersten Komponente 2 verpresst, wobei
auch ein Klebstoff zur besseren Bindung beigemengt werden kann. Ebenso wie die erste
Komponente 2 ist die zweite Komponente 3 poros. Allerdings ergibt sich aufgrund des
Einsatzes von Granulat bei der Herstellung der zweiten Komponente 3 eine hohere Dichte
bzw. geringere Porositét derselben, da das Granulat dichter packt. Dies fihrt auch dazu,
dass die zweite Komponente 3 stabiler als die erste Komponente 2 ist, mit dem
Nebeneffekt, dass die zweite Komponente 3 als Trager fur die fur sich alleine wenig
stabile erste Komponente 2 dient.

Die fur die erste Komponente 2 eingesetzten Fasern sowie das fir die zweite
Komponente 3 eingesetzte Granulat werden hinsichtlich einer GroRe der
Kunststoffteilchen so gewahit, dass das Larmschutzelement 1 insgesamt eine
hinreichende Stabilitat aufweist, aber dennoch biegsam ist. Auch aus diesem Grund ist
eine durchschnittliche Faserlénge eines fir die Herstellung der ersten Komponente 2
eingesetzten Kunststoffes vorzugsweise in einem Bereich von 2 mm bis 35 mm gewahlt.
Bei gréBeren Faserlangen besteht die Gefahr, dass die erste Komponente 2 zu wenig
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stabil ist. Geringere Faserlangen als 2 mm fithren hingegen zu einer unter Umsténden zu
geringen Porositat. Aus dhnlichen Grinden ist eine durchschnittliche Granulatgrofe fur
das Granulat aus Kunststoff zur Herstellung der zweiten Komponente 3 bevorzugt auf 1
mm bis 5 mm begrenzt. In diesem Bereich ist ein Optimum aus Stabilitat der zweiten
Komponente 3, die wie erwahnt auch als Trager fur die erste Komponente 2 dient, und
einer Porositat gegeben.

Wegen der unterschiedlichen Porosititen der Komponenten 2, 3 absorbieren diese Schall
unterschiedlicher Frequenzen, sodass bereits aufgrund dieser Ausgestaltung eine gute
Schallabsorption gegeben ist.

Im Einsatz wird das Larmschutzelement 1 beispielsweise an einer Mittelbetonieitwand
einer Autobahn so befestigt, dass die erste Komponente 2 einem Fahrstreifen zugewandt
ist, wahrend die zweite Komponente 3, gegebenenfalls im Bereich von Abstandshaltern 7,
an eine Oberfldche eines Objektes geklebt ist. Wenn, wie insbesondere aus Fig. 1 und
Fig. 5 ersichtlich ist, das Larmschutzelement 1 zusatzlich mit Schlitzen 4, 5 ausgebildet
ist, kann Schall auch durch die Schiitze 4, 5 absorbiert werden. Dabei sind die Schlitze 4
in der ersten Komponente 2 im Querschnitt zum Fahrstreifen hin etwa mit einem
trichterférmigen Querschnitt ausgebildet. Dadurch wird auftreffendem Schall eine relativ
groRe Oberflache geboten, sodass dieser grundsatzlich auch an den die Schlitze 4
definierenden Bereichen der ersten Komponente 2 absorbiert werden kann. Sobald Schall
durch die Schiitze 4 hindurchtritt, trifft dieser in der Folge auf die Schlitze 5, die im
Ubergangsbereich 6 zwischen erster Komponente 2 und zweiter Komponente 3 mit
gleichem Querschnitt wie die Schiitze 4 ausgebildet sind. Passiert Schall die Schlitze 5, so
trifft der Schall auf eine Oberfliche eines Objektes, auf bzw. an welchem das
Larmschutzelement 1 befestigt ist, und wird von dieser Oberflache auf die Riickseite der
zweiten Komponente 3 reflektiert, wobei der Schall aufgrund der porésen Ausbildung der
zweiten Komponente 3 von dieser absorbiert wird. Ist das Larmschutzelement 1 wie
bereits erwéhnt mit Abstandshaltern 7 auf bzw. an einer Oberfliche angeordnet, so kann
das Larmschutzelement 1 bei Schallbeaufschlagung auch in Schwingungen geraten, was
zusétzlich zur Absorption von Schall beitragt. Dariiber hinaus kénnen zusétzlich in der
zweiten Komponente 3 Vertiefungen 8 vorgesehen sein, weliche in jenen Bereichen
liegen, welche schiitzfreien Bereichen 9 der ersten Komponente 2 entsprechen. In diesen
Vertiefungen 8 verfangt sich reflektierter Schall, sodass dadurch eine weitere Steigerung
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der Effektivitét der Schallabsorption méglich ist. Dabei sind die Vertiefungen 8
vorzugsweise mit unterschiedlicher Tiefe ausgebildet, damit Schall unterschiedlicher
Frequenzen gut absorbiert wird.

Bei dem in Fig. 1 bis Fig. 5 dargesteliten Larmschutzelement 1 bzw. alternativen
Ausfuhrungsvarianten wird eine wirksame Schallabsorption in einem breiten
Frequenzband durch mehrere Mechanismen bewirkt: Zum Ersten bewirkt die porése
Ausbildung des plattenformigen Larmschutzelementes 1 aus Kunststoffen bzw.
Komponenten 2, 3 verschiedener Porositét eine Schallabsorption. Zum Zweiten tragen die
vorgesehenen Schiitze 4, 5 zur Schallabsorption bei. Zum Dritten kann Schall durch die
Schiitze 4, 5 durchtreten und aufgrund der Abstandshalter 7 in einem Winkel auf eine
Objektoberflache treffen sowie von dieser auf die Riickseite der zweiten Komponente 3
reflektiert und dort schlieRlich absorbiert werden. Zum Vierten fangt sich refiektierter
Schall an der Riickseite der zweiten Komponente 3 in den Vertiefungen 8, die wie
erwahnt vorzugsweise mit unterschiedlicher Hhe bzw. Tiefe ausgebildet sind, damit
Schall unterschiedlicher Frequenzen absorbiert wird. Zum Finften kann das
Larmschutzelement 1 bzw. die Larmschutzmatte aufgrund der vorgesehenen
Abstandshalter 7 und plattenférmigen Ausbildung bei Schallbeaufschlagung auch
schwingen, was ebenfalls zu einer Schallabsorption beitrégt.

Das in Fig. 1 bis Fig. 5 dargestelite Larmschutzelement 1 soll insbesondere fiir eine
Befestigung desselben auf gekriimmten Auflageflachen eine gewisse Flexibilitat
aufweisen. Hierflr kann die erste Komponente 2 beispielsweise mit einer Starke von 20
mm bis 50 mm gefertigt sein. Die zweite Komponente 3 kann zweckmaBigerweise mit
einer Stérke von 5 mm bis 20 mm ausgebildet sein. Hinsichtlich der Abstandshalter 7 ist
grundsétzlich eine moglichst lange Ausbildung derselben vorgesehen. Je langer die
Abstandshalter 7, desto gréRer ist ein Luftpolster zwischen einer Objektoberfliche und
der Rickseite der zweiten Komponente 3 und umso besser verfangt sich Schall zwischen
der Objektoberflache und der Ruickseite der zweiten Komponente 3. Untersuchungen
haben jedoch gezeigt, dass bei allzu langer Ausbildung der Abstandshalter 7 eine
Stabilitét des befestigten Larmschutzelementes 1 abnimmt. Aus praktischen Griinden ist
es daher bevorzugt, dass die Abstandshalter 7 eine Hohe von etwa 5 mm bis 25 mm
aufweisen. Die Abstandshalter 7 sind dabei bevorzugt mit der zweiten Komponente 3
integral ausgebildet und werden bei deren Herstellung angeformt. Die Abstandshalter 7
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kénnen anstelle der dargesteliten FiiRchen auch in Form von {iber die Léngs- bzw.
Breitseite verlaufenden Leisten ausgebildet sein, damit Schall zwischen der
Objektivoberfidche und der Riickseite der zweiten Komponente 3 wirksam gefangen wird.
Sofern mehrere Larmschutzelemente 1 in einer Fliche nebeneinander angeordnet

5 werden, ist es ausreichend, dass die umfangsseitigen Larmschutzelemente 1 auRenseitig
mit durchgéngigen Leisten ausgebildet sind.
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Patentanspriiche

1. Larmschutzelement (1), dadurch gekennzeichnet, dass das Larmschutzelement (1)
zumindest zwei aufeinanderliegende Komponenten (2, 3) aus Kunststoff umfasst, wobei
eine erste Komponente (2) eine groBere Porositit als eine zweite Komponente (3)
aufweist.

2. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Komponente (2) aus einem verpressten faserférmigen Kunststoff, vorzugsweise mit einer
durchschnittlichen Faserlange von 2 mm bis 35 mm, und die zweite Komponente (3) aus
einem verpressten Granulat aus Kunststoff, vorzugsweise mit einer durchschnittlichen
Granulatgré@e von 1 mm bis 5 mm, gebildet ist.

3. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
einer der Kunststoffe mit einem Klebstoff verpresst ist.

4. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden Komponenten (2, 3) Schlitze (4, 5) aufweisen, wobei die Schiitze (4, 5)
Ubereinander angeordnet sind.

5. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die in der
ersten Komponente (2) vorgesehenen Schiitze (4) im Querschnitt zur zweiten
Komponente (3) hin verjingt ausgebildet sind.

6. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitze
(4, 5) am Ubergangsbereich (6) von der ersten Komponente (2) zur zweiten Komponente
(3) mit gleichem Querschnitt ausgebildet sind.

7. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die in der
zweiten Komponente (3) vorgesehenen Schlitze (5) im Querschnitt rechteckig ausgebildet
sind.

8. Larmschutzelement (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere parallele Reihen von Schlitzen (4, 5) vorgesehen sind.
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9. Larmschutzelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Komponenten (2, 3) als Platten ausgebildet sind, die miteinander vorzugsweise
durch Pressen bei erhéhter Temperatur verbunden sind.

10. Larmschutzelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass an der zweiten Komponente (3) Abstandshalter (7) angebracht sind.

11. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass in der
zweiten Komponente (3) im Bereich zwischen den Schiitzen (5) Vertiefungen (8)
vorgesehen sind.

12. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vertiefungen (8) unterschiedlich tief sind.

13. Verwendung mehrerer Larmschutzelemente (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12
entlang von Straen oder Bahnstrecken.

14. Verwendung von Altreifen zum Herstellen eines Larmschutzelementes (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 12.
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Patentanspriiche

1. Larmschutzelement (1), welches zumindest zwei aufeinanderliegende Komponenten
(2, 3) aus Kunststoff umfasst, wobei eine erste Komponente (2) eine gréRere Porositat als
eine zweite Komponente (3) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Komponenten (2, 3) Schiitze (4, 5) aufweisen, wobei die Schiitze (4, 5) GUbereinander
angeordnet sind, sodass Schall die Schlitze (4, 5) passieren kann.

2. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Komponente (2) aus einem verpressten faserférmigen Kunststoff, vorzugsweise mit einer
durchschnittlichen Faserldnge von 2 mm bis 35 mm, und die zweite Komponente (3) aus
einem verpressten Granulat aus Kunststoff, vorzugsweise mit einer durchschnittlichen
GranulatgréRe von 1 mm bis 5 mm, gebildet ist.

3. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
einer der Kunststoffe mit einem Klebstoff verpresst ist.

4. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die in der
ersten Komponente (2) vorgesehenen Schiitze (4) im Querschnitt zur zweiten
Komponente (3) hin verjiingt ausgebildet sind.

5. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiitze
(4, 5) am Ubergangsbereich (6) von der ersten Komponente (2) zur zweiten Komponente
(3) mit gleichem Querschnitt ausgebildet sind.

6. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die in der

zweiten Komponente (3) vorgesehenen Schlitze (5) im Querschnitt rechteckig ausgebildet
sind.

7. Larmschutzelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere parallele Reihen von Schlitzen (4, 5) vorgesehen sind.

NACI-ICEREICHT
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8. Larmschutzelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Komponenten (2, 3) als Platten ausgebiidet sind, die miteinander vorzugsweise
durch Pressen bei erhéhter Temperatur verbunden sind.

9. Larmschutzelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass an der zweiten Komponente (3) Abstandshalter (7) angebracht sind.

10. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass in der
zweiten Komponente (3) im Bereich zwischen den Schiitzen (5) Vertiefungen (8)
vorgesehen sind.

11. Larmschutzelement (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vertiefungen (8) unterschiedlich tief sind.

12. Verwendung mehrerer Larmschutzelemente (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11
entlang von Straen oder Bahnstrecken.

13. Verwendung von Altreifen zum Herstellen eines Larmschutzelementes (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 11.

NACH _EREICHT




Recherchenbericht zu A 1118/2008 Osterreichisches
Technische Abteilung 2B patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaR IPC2;

EO1F 8/00; E04B 1/86

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaR ECLA:

EO01F8/00A20, EO4B1/86

Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):

EO1F, EO4B

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, WPI, TXTG

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 18. Juli 2008 eingereichten Anspriichen 1-14 erstellt.

Kategorie’ | Bezeichnung der Verbdffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verbffentiichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verbdffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X | DE 4220547 A1 (MALOYA AG) 7. Janner 1993 (07.01.1993) 1-3,13,14
Fig. 5, Spalte 3, Zeilen 6-17, Spalte 3, Zeile 67 - Spalte 4, Zeile 16

X |DE 4411003 A1 (BITTERLI KURT DR) 5. Oktober 1995 (05.10.1995) 1,9,14
Fig. 1, Anspriiche 1 und 2, Spalte 4, Zeilen 4-7

A |US 2004148876 A1 (MCMANUS KERRY JOHN) 4,78
5. August 2004 (05.08.2004)
Fig. 5, Abs. [0050]-[0052]

A |DE 7513194 U1 (BETON- UND MONIERBAU AG) 58
4. September 1975 (04.09.1975)
Fig. 1, Anspriiche 1-4

Datum der Beendigung der Recherche: ) Prufer(in):

30. Juli 2009 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | by MEISTERLE

" Kategorien der angefuhrten Dokumente: A Verbfentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definiert.

X Vertffentlichung von besonderer Bedeutung: den: An.meldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht ais neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung versffentlicht wurde.

i igkei trachtet werden.
auf erﬁnd?nscher Tatigkeit beruhend be y . E  Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem

Y Verdffentlichung von Bet.ieutung: der Anmeldungsgegenstand kam:l nicht ein Alteres Recht hervorgehen konnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend bet(achtel werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Versffentlichungen Frage stelien).

f ie i i t wird iese Verbindung fir .
e Fat e e ang goirach wird und diess 9™ & Versffentichung, die Mitgiied der selben Patentfamile ist

gedanken.qut.geschiitzt.

DVR. 0078018




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

