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本发明公开了一种真无线蓝牙耳机及其装

配工艺，包括电控模组、与所述电控模组电连接

后形成真无线蓝牙耳机半成品的喇叭、以及套设

于所述电控模组及所述喇叭形成耳机成品的外

壳；所述电控模组包括电路板、与所述电路板电

连接的电池、以及设置于所述电路板和所述电池

外围用于所述电池和所述电路板设置为一体的

固定壳。采用上述方式设计的真无线蓝牙耳机，

将电池和电路板通过固定壳形成电控模组后再

与喇叭连接，形成真无线蓝牙耳机半成品，继而

与对应的多种造型的外壳装配为真无线蓝牙耳

机成品，以此有效提升耳机的装配效率及其产品

的多样化需求，同时，也极大的降低了产品的生

产成本。
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1.一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：包括电控模组、与所述电控模组电连接后形成真

无线蓝牙耳机半成品的喇叭、以及套设于所述电控模组及所述喇叭形成耳机成品的外壳；

所述电控模组包括电路板、与所述电路板电连接的电池、以及设置于所述电路板和所述电

池外围用于所述电池和所述电路板设置为一体的固定壳。

2.根据权利要求1所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述固定壳的壳体壁上设

置有用于所述喇叭预定位或紧固的喇叭安装位，所述喇叭与所述电路板电连接。

3.根据权利要求2所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述喇叭安装位为一体外

延于所述固定壳的壳体壁的固定套，所述固定套与所述固定壳的腔体贯通连接。

4.根据权利要求1所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述固定壳包括第一壳体

及与所述第一壳体相铰接的第二壳体，所述第一壳体和所述第二壳体配合后形成用于收纳

所述电路板及电池的收纳腔。

5.根据权利要求4所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述第一壳体远离铰接位

的一端外延有燕尾臂，所述第二壳体远离铰接位的一端凹设有燕尾槽，所述燕尾臂与所述

燕尾槽相卡合。

6.根据权利要求1所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述固定壳的壳体壁上至

少设置有两个充电针和磁铁，所述磁铁位于相邻所述充电针之间。

7.根据权利要求1所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述电控模组和所述喇叭

通过导线分体电连接。

8.根据权利要求1所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述电路板开设有缺口，

所述电池设置于所述缺口并通过所述固定壳套设。

9.根据权利要求1所述的一种真无线蓝牙耳机，其特征在于：所述外壳包括套体部，以

及与所述套体部一体设置的耳塞部，所述套体部远离所述耳塞部的一端设置有用于所述电

控模组及所述喇叭装入该外壳的安装孔，所述安装孔内设置有遮挡盖，所述遮挡盖与所述

安装孔紧固。

10.一种用于权利要求1至9任意一项所述的真无线蓝牙耳机的装配工艺，其特征在于，

包括以下装配步骤：

1).将电路板及电池通过固定壳预装为一体，形成电控模组；

2) .将喇叭与电路板电连接，并将喇叭预装或固定于电控模组的固定壳，继而形成真无

线蓝牙耳机半成品，之后对该真无线蓝牙耳机半成品进行电性能检测；

3) .将步骤2中检测合格的真无线蓝牙耳机半成品装入对应的各种造型的耳机外壳内

并通过遮挡盖封闭，最终形成真无线蓝牙耳机成品。
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一种真无线蓝牙耳机及其装配工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及耳机技术领域，尤其涉及一种真无线蓝牙耳机及其装配工艺

背景技术

[0002] 现有技术下的真无线蓝牙耳机在装配时，大多将电路板、电池及喇叭同时装入成

型好的耳机外壳内，由于耳机外壳体积相对较小，因此对耳机外壳的成型精度要求较高，继

而使得模具成本也居高不下，此外，由于耳机外壳因与腔体内的各器件相配合，因此也使得

该真无线蓝牙耳机维修及其麻烦，更无法根据消费者的多样化需求方便灵活的更换耳机外

壳。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种真无线蓝牙耳机及其装配工艺，该真无线蓝牙耳机成

本低，装配方便，且能够方便灵活的满足消费者的多样化需求。

[0004] 为达此目的，本发明采用以下技术方案：

[0005] 一种真无线蓝牙耳机，包括电控模组、与所述电控模组电连接后形成真无线蓝牙

耳机半成品的喇叭、以及套设于所述电控模组及所述喇叭形成耳机成品的外壳；所述电控

模组包括电路板、与所述电路板电连接的电池、以及设置于所述电路板和所述电池外围用

于所述电池和所述电路板设置为一体的固定壳。

[0006] 其中，所述固定壳的壳体壁上设置有用于所述喇叭预定位或紧固的喇叭安装位，

所述喇叭与所述电路板电连接。

[0007] 其中，所述喇叭安装位为一体外延于所述固定壳的壳体壁的固定套，所述固定套

与所述固定壳的腔体贯通连接。

[0008] 其中，所述固定壳包括第一壳体及与所述第一壳体相铰接的第二壳体，所述第一

壳体和所述第二壳体配合后形成用于收纳所述电路板及电池的收纳腔。

[0009] 其中，所述第一壳体远离铰接位的一端外延有燕尾臂，所述第二壳体远离铰接位

的一端凹设有燕尾槽，所述燕尾臂与所述燕尾槽相卡合。

[0010] 其中，所述固定壳的壳体壁上至少设置有两个充电针和磁铁，所述磁铁位于相邻

所述充电针之间。

[0011] 其中，所述电控模组和所述喇叭通过导线分体电连接。

[0012] 其中，所述电路板开设有缺口，所述电池设置于所述缺口并通过所述固定壳套设。

[0013] 其中，所述外壳包括套体部，以及与所述套体部一体设置的耳塞部，所述套体部远

离所述耳塞部的一端设置有用于所述电控模组及所述喇叭装入该外壳的安装孔，所述安装

孔内设置有遮挡盖，所述遮挡盖与所述安装孔紧固。

[0014] 一种用于上述任意一项所述的真无线蓝牙耳机的装配工艺，其特征在于，包括以

下装配步骤：

[0015] 1) .将电路板及电池通过固定壳预装为一体，形成电控模组；
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[0016] 2) .将喇叭与电路板的引线电连接，之后将喇叭预装或固定于电控模组的固定壳，

继而形成真无线蓝牙耳机半成品，之后对该真无线蓝牙耳机半成品进行电性能检测；

[0017] 3) .将步骤2中检测合格的真无线蓝牙耳机半成品分别装入对应造型的耳机外壳

内并通过遮挡盖封闭，最终形成真无线蓝牙耳机成品。

[0018] 本发明的有益效果：本发明提供了一种真无线蓝牙耳机及其装配工艺，包括电控

模组、与所述电控模组电连接后形成真无线蓝牙耳机半成品的喇叭、以及套设于所述电控

模组及所述喇叭形成耳机成品的外壳；所述电控模组包括电路板、与所述电路板电连接的

电池、以及设置于所述电路板和所述电池外围用于所述电池和所述电路板设置为一体的固

定壳。采用上述方式设计的真无线蓝牙耳机，将电池和电路板通过固定壳形成电控模组后

再与喇叭连接，形成真无线蓝牙耳机半成品，继而与对应的多种造型的外壳装配为真无线

蓝牙耳机成品，以此有效提升耳机的装配效率及其产品的多样化需求，同时，也极大的降低

了产品的生产成本。

附图说明

[0019] 图1是本发明一种真无线蓝牙耳机的分解图。

[0020] 图2是图1中电控模组与喇叭装配后的真无线蓝牙耳机半成品的轴测图。

[0021] 图3是图1中又一电控模组的轴测图。

[0022] 图4是是本发明一种真无线蓝牙耳机的轴测图。

具体实施方式

[0023] 下面结合附图并通过具体实施方式来进一步说明本发明的技术方案。

[0024] 结合图1至图4所示，本实施例提供了一种真无线蓝牙耳机，包括电控模组1、与所

述电控模组1电连接后形成真无线蓝牙耳机半成品的喇叭2、以及套设于所述电控模组1及

所述喇叭2形成耳机成品的外壳3；所述电控模组1包括电路板11、与所述电路板11电连接的

电池12、以及设置于所述电路板11和所述电池12外围用于所述电池12和所述电路板11设置

为一体的固定壳13。进一步的，所述外壳3包括套体部31，以及与所述套体部31一体设置的

耳塞部32，所述套体部31远离所述耳塞部32的一端设置有用于所述电控模组1及所述喇叭2

装入该外壳3的安装孔(图中未标示)，所述安装孔内设置有遮挡盖33，所述遮挡盖33与所述

安装孔紧固。以此结构设计的真无线蓝牙耳机，外壳3设计有多种款式，可以根据需要，方便

快捷的对外壳3进行更换，使其形成多种不同造型的产品，继而有效满足用户的多样化需

求，同时，也大大的降低了产品维修、组装难度，从而有效的降低了生产成本。

[0025] 具体的，本实施例中的固定壳13由一体注塑成型的第一壳体131和第二壳体132相

互铰接组合而成，且在所述第一壳体131远离铰接位的一端外延有燕尾臂1311，所述第二壳

体132远离铰接位的一端凹设有燕尾槽，所述燕尾臂1311与所述燕尾槽相卡合。以此扣合后

形成用于收纳所述电路板11及电池12的收纳腔。以此结构设计，能够将电池12和电路板11

较为方便的装配为一体，使其形成电控模组1，以此满足与各种造型的外壳3相适配。

[0026] 进一步的，本实施例中，为了方便喇叭2的安装，所述固定壳13的壳体壁上设置有

用于所述喇叭2预定位或紧固的喇叭安装位133，所述喇叭安装位133为一体外延于所述固

定壳13的壳体壁的固定套，所述固定套与所述固定壳13的腔体贯通连接，所述喇叭2与所述
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电路板11上的引线焊接后将其预装至该固定套内，以此形成真无线蓝牙耳机半成品，以此

方便的将其装入外壳3。

[0027] 此外，为了方便真无线蓝牙耳机充电，本实施例还在所述固定壳13的壳体壁上设

置有两个充电针134和磁铁135，所述磁铁135位于相邻所述充电针134之间。与此相对的外

壳3上也设置有充电针134外露的通孔。

[0028] 进一步的，本实施例中根据安装需要也可以将所述电控模组1和所述喇叭2通过导

线分体电连接。

[0029] 此外，本实施例中，为了有效降低电控模组1的体积，作为又一优选实施方式，结合

图3所示，电路板5上开设一缺口，将所述电池12设置于所述缺口内，之后再通过固定壳6将

两者包裹至一体。此种方式的固定壳6可以设置为具有一定导热性能的硅胶套。

[0030] 本实施例还提供了一种用于上述任意一项所述的真无线蓝牙耳机的装配工艺，其

特征在于，包括以下装配步骤：

[0031] 1) .将电路板11及电池12通过固定壳13预装为一体，形成电控模组1；

[0032] 2) .将喇叭2与电路板11的引线电连接，之后将喇叭2预装或固定于电控模组1的固

定壳13，继而形成真无线蓝牙耳机半成品，之后对该真无线蓝牙耳机半成品进行电性能检

测；

[0033] 3) .将步骤2中检测合格的真无线蓝牙耳机半成品分别装入对应造型的耳机外壳3

内并通过遮挡盖33封闭，最终形成真无线蓝牙耳机成品。

[0034] 上述装配工艺中，遮挡盖33在与固定壳13上的入口配合时，可通过粘结或卡接的

方式与外壳3固定，此外，为了方便手动操控该真无线蓝牙耳机，在遮挡盖33上还设置有与

固定壳13内的电路板11电连接的触摸按键，以此实现对该真无线蓝牙耳机的控制。采用上

述装配工艺设计的真无线蓝牙耳机，相比传统耳机的装配，更加方便灵活，能够在耳机半成

品状态下完成各部件之间的综合性能检测，继而有效降低了成品不良率，同时，也便于后期

维修时，方便快捷的对电控模组1及喇叭2进行更换。

[0035] 以上结合具体实施例描述了本发明的技术原理。这些描述只是为了解释本发明的

原理，而不能以任何方式解释为对本发明保护范围的限制。基于此处的解释，本领域的技术

人员不需要付出创造性的劳动即可联想到本发明的其它具体实施方式，这些方式都将落入

本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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图3

图4
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