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Urzadzenie do zwijania sprezyn Srubowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zwi-
jania matlych sprezyn Srubowych.

W znanych automatach do produkeji sprezyn
$rubowych, drut sprezynowy podawany jest przez
rolki podajace i zwijany na trzpieniu miedzy trze-
ma suwakami rozmieszczonymi na polowie obwodu
trzpienia. Na koficowkach suwakéw wykonane sa
rowki prowadzgce drut w czasie zwijania sprezy-
ny. Zadany skok miedzy zwojami zwijanej spre-
zyny uzyskiwany jest w wyniku ruchu koncéwek
suwakéw wzdluz osi trzpienia. Przestawienie au-
tomatu na produkcje innego rodzaju zwijanej
sprezyny wymaga wymiany koncéwek suwakow,
trzpienia i noza odcinajacego. Przeprowadzenie ko-
niecznej regulacji mechanizméw krzywkowych jest
bardzo klopotliwe i dlugotrwate, wymaga wyso-
kich kwalifikacji fachowych obslugujgcego auto-
reat.

Dodatkowa niedogodnos$cia technologiczng przy
zakladaniu nowego kregu drutu na kolowrédt jest
konieczno§é recznego ksztaltowania pierwszego
zwoju sprezyny, ktébry umozliwia wprowadzenie
drutu w rowki koncéwek suwakéw,

Sprawia to duzo trudnoS$ci przy drutach o $redni-
cy ponad 0,5 mm. Konstrukcja automatu jest
skomplikowana w wyniku zastosowania rozbudo-
wanej skrzyni predkoSci, umozliwiajgcej zmiane
szybko$ci podawanego drutu i synchronizacje me-
«chanizméw krzywkowych sterujacych procesem for-
mowania i odcinania gotowej sprezyny.
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W wielu przypadkach istnieje potrzeba w przed-
sigbiorstwach o wielorakiej produkeji wyprodu-
kowania niewielkiej iloci sprezyn o réinych pa-
rametrach, zazwyczaj nie znormalizowanych.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie urzadze-
nia dajacego sie zastosowaé bez duzych nakladow
finansowych i produkujacego sprezyny w duzym
asortymencie z mozliwo$cia szybkiego przestawie-
nia urzadzenia na inny ich rodzaj, przez nizszy
personel techniczny bez specjalnych kwalifikaciji.

Cel ten spelnia przedstawione urzadzenie we-
diug wynalazku pozwalajace produkowaé sprezy-
ny malych rozmiar6w w bogatym asortymencie,
przy czym przestawienie urzadzenia na produk-
cje innego rodzaju sprezyn wymaga kilku minut
czasu i moze by¢ dokonane przez pracownika bez
specjalnych kwalifikacji. Jednoczeénie urzadzenie
posiada wysoka wydajno§é, w warunkach zapotrze-
bowania na niewielkie serie, rzedu 5 tysiecy sztuk
na godzine.

Istota rozwigzania urzadzenia wediug wynalaz-
ku bylo zastosowanie sprzegla wspodipracujgcego
z latwo wymienng listwa dystansows, umozliwia-
jaca zmiane pozadanej dlugoSci drutu. W czasie
jednego pelnego obrotu przesuwnej czeSci sprze-
gla odpowiednio skoordynowanego 2z wymienng
listwa dystansowg i krzywka przenoszacg poprzez
diwignie ruch na odcinek sprezyny, zamyka sie
pelny cykl jej wykonania.

Wymienna listwa dystansowa zatrzymuje po-
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dawanie drutu, ktéry pchany przez rolki podaja-
ce drut zwija sie tylko na przestrzeni miedzy jej
koficem i poczatkiem. Zmieniajgc dlugosé wy-
miennej listwy dystansowej regulujemy przestrzen

zwijania drutu, a zatem jego dlugo§¢ wymaganag

dla formowania sprezyny.

Konstrukcja sprzegla i momenty jego wylacza-
ria sa tak skoordynowane, Ze odciecie drutu na-
stepuje w ruchu jalowym sprzegla; stale w tym
samym punkcie obwodu czeSci przesuwnej sprze-
gla. Taka konstrukcja sprzegla pozwala na zasto-
sowanie wymiennych listew dystansowych dla
zmiany dlugo$ci sprezyny oraz zastosowanie réw-
riez latwo wymiennej przystawki zwijajacej wraz
z trzpieniem, regulujgcej zadang S$rednice i skok
sprezyny.

Urzadzenie wedlug wynalazku ilustruje zalgczo-
ny rusunek, na ktérym: fig. 1 przedstawia sche-
mat kinematyczny urzadzenia, fig. 2 przedstawia
przesuwng cze§é sprzegla, a fig. 3 wymienng przy-
stawke zwijajaca.

W korpusie 1 umieszczono w lozyskach S§lizgo-
wych 2 walki 3 z osadzonymi na nich kolami ze-
batymi 4 przenoszacymi moment obrotowy z kola
pasowego 5 na przesuwna czeS¢ sprzegla 6, ktora
przenosi na pewnej czeSci obwodu przez drugi
element sprzegla 7 naped na rolki podajgce drut
8 poprzez prowadnice 9 do otworu 10 wymiennej
przystawki zwijajacej 11 gdzie nawijana jest spre-
zZyna.

W wymiennej przystawce zwijajacej 11 umie-
szczony jest nieruéhomy trzpien 12 z nacietymi
rowkami S§rubowymi o skoku réwnym skokowi
wykonywanej sprezyny. Réwniez w wymiennej
przystawce zwijajacej 11 umieszczony jest odci-
nak 13, ktéry po wykonaniu sprezyny odcina ja
na krawedzi trzpienia na ustalonej dlugo$ci, przy
jednoczesnym zatrzymaniu sie rolek podajacych
drut 8.

Ruch pionowy odcinaka powodowany jest przez
diwignie 14 uruchamiang wystepem 15 polaczo-
nym na stale z przesuwna czeScig sprzegla 6.
Urzadzenie skonstruowane jest w ten sposéb, ze
jeden pelny obr6t przesuwnej czeSci sprzegla 6
jest rowny cyklowi wykonania jednej sztuki spre-
zyny.
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Na cykl wykonania jednej sztuki sprezyny skla-
daja sie: podanie drutu z jednoczesnym nawija-
niem sprezyny, ktére nastepuje przy =zlgczonych
czeSciach sprzegla 6 i 7, zatrzymanie sie rolek po-
dajacych drut 8 przez rozsuniecie sie elementé6w
sprzegla, z jednoczesnym zadzialaniem mechaniz-
mu odcinajgcego.

Czas ruchu jalowego rolek podajacych drut 8
ustala dlugo§é wymiennej listwy dystansowej 16,
natomiast ruch roboczy wyznacza pozostala cze§é
obwodu przesuwnej czeSci sprzegla 6. Rozlgczenie
sie sprzegla spowodowane jest przez mechanizm
18 odpychajacy przesuwng cze§¢ sprzegla 6 od
czeSci 7. Wymienna listwa dystansowa 16 przesu-
wajaca sie po rolce 17 na calej swej diugoSci u-
trzymuje rozdzielenie si¢ czeSci sprzegla 6 i 7. Na
koficu wymiennej listwy dystansowej 16 przesuw-
na czeSé sprzegla 6 dociskana jest do drugiej cze-
Sci T przez sprezyne 19.

W przypadku zmiany rodzaju produkowanej
sprezyny nalezy wymienié nastepujgce elementy
urzadzenia: przystawke zwijajaca 11 wraz z trzpie-
niem 12 oraz listwe dystansowa 16 umieszczong
w przesuwnej czeSci sprzegla 6.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zwijania sprezyn Srubowych zna-
mienne tym, Zze posiada sprzeglo, ktorego prze-
suwna cze$é (6) zaopatrzona jest w wymiennag li-
stwe dystansowa (16) wspollpracujaca z rolkg (17),
osadzong w Kkorpusie (1) i stanowiacg wycinek
pierScienia kolowego, wspoélsrodkowego z obwo-
dem przesuwnej czeSci (6) sprzegla oraz posiada
wymienng przystawke zwijajacg (11) osadzong roz-
lgcznie w korpusie (1) zaopatrzona w otwor (10)
o S$rednicy odpowiadajacej zewnetrznej S$rednicy
sprezyny i umieszczony w nim trzpien (12) posia-
dajacy na obwodzie rowek w ksztalcie odpowia-
dajacym skokowi wykonywanej sprezyny, Drzy
czym na obwodzie przesuwnej czeSci (6) sprzegla
posiada umiejscowiony wystep (15) naciskajacy
na dzwignie (14) odcinaka (13) znajdujacego sie
w otworze przystawki zwijajgcej (11), prostopa-
dlym do osi trzpienia (12).
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