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Sposéb przecinania wyrobéw z materialéw ceramicznych
bez zrywania krawedzi

Udzielono patentu z moca od dnia 23 stycznia 1954 r.

Do przecinania lub wyréwnywania powierzch-
ni materialéw mineralnych oraz wyrobéw ognio-
trwalych, uzywa sie miedzy innymi narzedzi
tnacych w postaci pit tarczowych lub frezéw
zaopatrzonych w naktadki z weglikéw spieka-
nych.

Stosowany dotychczas sposdob wykonywania
powyzszej czynno$ci, polegajacy na stosowaniu
jednego frezu lub pity tarczowej, powoduje ob-
rywanie krawedzi przecinanego tworzywa, wy-
stepujace w miejscach gdzie zeby freza lub kra-
wedz pily tarczowej wychodzi z przecinanego
materialu. Poza tymi punktami w innych miej-
scach linii ciecia nie wystepujg uszkodzenia.

Przedmiotem wynalazku jest zastosowanie
dwoéch frezéw lub tarczowych pil przeciwbiez-
nych, umieszczonych w ten sposéb w stosunku
do przecinanego materiatu, ze zeby freza lub
krawedz pity tarczowej koficza swojg prace

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami wy-
ga%kii sa inz. Edmund Kanczewski i inz, Leslaw
T .

przed krawedziami, tj. wewnatrz masy przeci-
nanego wyrobu. )
Sposdb przecinania materiatéow ceramicznych
i mineralnych wedlug wynalazku przedstawio-
ny jest na rysunku, przy czym fig. 1 przedsta-

-wia widok z przodu dotychczas stosowanego
‘ustawienia frezu przy cieciu, fig. 2 — widok

z gory fig. 1, fig. 3 — widok z boku fig. 1,
fig. 4 — widok z przodu ustawienia dwoéch fre-
zO6w sposobem wedlug wynalazku, fig. 5 — wi-
dok z gory fig. 4, fig. 6 — widok z boku fig. 4,
gdy frezy leza w jednej plaszczyznie, a fig. 7 —
widok z boku fig 4, gdy plaszczyzny frezéw sa
przesuniete wzgledem siebie.

Przy obrabianiu ksztaltek z mineratow lub
z materialéw ceramicznych szczegélnie .ognio-
trwatych sposobem wedlug wynalazku, (jak to
przedstawiono na fig 4) ksztaltka jest przesu-
wana w kierunku obracajacych sie naprzeciw
siebie frezo6w D i E. Frez D pracuje wedlug li-
nii ciecia G GI1. Uszkodzenia krawedzi ksztattki
powstale w punkcie GI1, znoszone sg przez na-
stepny frez, pracujacy wzdtuz linii F F1. *



Jezeli oba frezy lezg w jednej plaszczyznie
otrzymuje sie¢ réwng powierzchnie obrobiong.
Przez tozmieszczenie frezdw w plaszczyznach
réwnoleglych, przesunietych wzgledem  siebie
(jak to przedstawiono na fig. 7), mozna otrzy-
maé¢ powierzchnie obrabiang ksztaltki o profi-
lowej plaszczyznie cigcia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przecinania wyrobéw z materiatéw
ceramicznych bez zrywania krawedzi za po-
mocg frezéw lub pit tarczowych, zaopatrzo-
nych w wegliki spiekane, znamienny tym,

Fig. 5.
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ze stosuje sie dwa przeciwbiezne frezy lub
dwie przeciwbiezne plyty tarczowe ustawio-
ne w ten sposéb, iz ich linie ciecia koncza
sie przed krawedziami, tj. wewngtrz masy
przecinanego wyrabu.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

oba przeciwbiezne frezy obracaja si¢ w row-

nolegltych, przesunietych wzgledem siebie

plaszezyznach, dzieki czemu uzyskuje sie pro-
filowg plaszczyzne ciecia.
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