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PATENTE N2, B9 292

"Lajes pré-fabricadas especialmente para a

realizagdo de soalhos"”
para que

BERNARD LEGEAI, pretende obter privilégio

de inveng3do em Portugal.

RES UMD

0 presente invento refers-se a uma laje pré-fabricada espe
cialmente em betZ@o que pode ser utilizada mais particularmente pa
ra a realizagdo de soalhos, caracterizada por cada um dos seus

bordos laterais incluir:

- numa zona baixa, pelo menos, uma ranhura longitudinal
(12) que constitui uma chave ap6s o vazamento de um betZo de fe-

cho (18) entre duas lajes consecutivas;

- numa zona alta, entalhes (14) que, durante o seu enchi-
mento pelo betdo de fecho, mobilizam e repartem os esforgos hori-

zontais por meio de juntas de fecho.

0 presente invento & aplicével, por exemplo, na inddstria
de construgdo civil.
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MEMORIA DESCRITIVA

0 presente invento refere-se a aperfeigoamentos aplicados
em lajes pré-fabricadas, geralmente em betdo, de acordo com largyu
ras normalizadas, e que sdo utilizadas tendo em vista a realiza-

G¢3o, especialmente, de soalhos.

£ sabidoc gue nas zonas que s3do susceptiveis de serem su-
jeitas a abalos sismicos, existe um certo ndmero de restrigBes re
lativas a construgdo. O presente invento propBe-se resaolver os
problemas postos por essas restrigBes aplicando uma solucg3o parti
cularmente simples e econfmica tanto quanto respeita ao preco de
custo das lajes usadas nos edificios envolvidos como ao seu modo
de montagem tendc em vista mais particularmente a realizacZfo de
soalhes. & assim que, especialmente, de acordo com o invento, &
possfvel proceder 2 montagem de lajes normalizadas pré-fabricadas

por enchimento , sem utilizag3Bo de ferros ou agos de ligagdo.

Consegquentemente o presente invento tem por aobjectivo uma
laje pré-fabricada, especialmente em betZo, que pode ser utiliza-
da mais particularmente para a realizag®o de soalhos, caracteriza

da por cada um dos seus bordos laterais incluir:

- numa zona baixa, pelo mencs uma ranhura longitudiral que
constitul uma chave ap6s o vazamento de um bet3o de fecho entre

duas lajes consecutivas,

- numa zona alta, entalhes que aquando do seu enchimento
pelc bet¥o de fecho mobilizam e repartem os esforgos horizontais

por meio de juntas de fecho.

Assim gque se compreende o presente invento, este permits
fazer a difus3o dos constrangimentos, devidas especialmente aos
esforgos sismicos em toda a massa da laje, por intermédio dos en-
talhes e do betZ%o de fecha.

De acordo com uma outra caracter{stica do presente inven-
to, o espagamento entre duas lajes consecutivas que devem ser mon
tadas por moldagem do bet#o de fecho & estabelecido com a ajuda
de calgos que sobressaem das lajes na sua parte inferior e que de

limitam a parte inferior de uma cercadura de cofragem delimitada
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entre as duas lajes consecutivas,.

Cutras caracter{sticas e vantagens do presente invento res
saltardo da descrigd3o feita a seguir em refer@ncia ao desenho ang
xo que 1lustra um exemplo de realizagdo desprovido de qualquer

caracter limitativo, no qual:

- a figqura 1 & uma vista em perspectiva de um dos bordos
lzterais de uma laje aperfeigoada de acordo com o presente inven

to,

- a fiqura 2 & uma vista em corte por um plano vertical
mostrando como se efectua a montagem de duas lajes consecutivas
de acordo caom o0 presente invento, por vazamento de um bet3o de fe

cho entre as duas lajes,

- a figura 3 & uma vista em planta em escala aumentada
1lustrando a maneira segundo a qual se efectua a transmiss®o dos
esforgos numa montzgem de lajes aperfeigoadas de acordo com o in-

vento, e

- a figura 4 representa um corte por um plano vertical do
perfil de um bordo de um segundo exemplo de realizacgHo de uma la-

Jje de acordo com o invento.

Referindo-nos 3s figuras 1 e 2 ve-se que uma laje de acor
do com o invento, geralmente fabricada em bet3o, segundo um pro-
cesso conhecido de substituig®o, se caracteriza essencialmente
por uma conformagdo original dos seus bordos laterais, permitin-
do essa conformag@o mobilizar os esforgos verticais e horizontais

sem utilizar ago de ligac¢Zo.

Como consequencia, cada bordo da laje 10 contém, pelo me-
nos, uma ranhura longitudinal 12 gue inclui um bordo oblfquo e
que permite assegurar, pelo menos, uma pris3o, apbs o vazamento
de um bet3o de fecho 18 entre duas lajes consecutivas, sendo o es
pagamento entre essas duas lajes (figura 2) estabelecido gragas
ao sobressair de um calgo 16 de que o bordo da laje é munido na
sua parte inferior, permitindo este calgo, assim como se v8& na fi
gura 2, delimitar uma cercadura de cofragem na qual & vazado o be
t3o de fecho 18 que assegura a ligagdo entre as duas lajes conse-

cutivas a montar. Gragas a esta disposig®o, a prisZo assim reali
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zada apés o vazamento do bet3o de fecho 18, mobiliza e reparte os
esforgos verticais diferenciails entre as lajes e asseqgura um com-
portamento monolitico do conjunto obtido por uma pluralidade de

lajes justapostas.

No exemplo de realizag3o representado no desenho a ranhu-
ra longitudinal 12 inclui um bordo oblfquo, que permite dirigir

os esforgos verticais para a massa da laje (ver a figura 2).

0 perfil de cada bordo lateral de cada laje inclui, porT
sua vez, numa zona alta, entalhes 14 que, por intermédioc do be-
t3o de fecho 18, mobilizam e repartem os esforgos horizontais
através das juntas de fecho por ocasido dos constrangimentos gue
sz exercem sobre a montagem das lajes assim realizada, especial-

mente em caso de abalo sismico.

Como se v& na figura 3, os esforgos exercem-se NOS enta-
lhes 14 que os difudem na massa da laje 10. Nesta figura 3 a sg
ta P designa o sentido de produgdo de esforgaos e as setas Pl e
P2 designam a transmissd@o das forgas. Os entalhes l4 apresentam,
de preferdncia, uma forma cbncava, o que permite obter uma repar-
tic%o multidireccional dos esforgos de acordo com um leque cobrin
do um 2ngulo de 909 (fFigura 3). Por outro lado, os entalhes 14
ccmpletam as ranhures longitudinais, tal como 12, retomandoc uma
parte dos esforgos verticais que v@m exercer-se no intradorso na

base da laje realizando assim prisBes verticais.

Os entalhes 14, por si s6, mobilizam, assim como precisa
do atrds, por sua vez os esforgos horizontais e verticais de um
soalho, especialmente sujeitos a restrigBes sismicas , sem gue

seja necessdrio prever agos de ligagdo.

No exemplo de realizag¥o ilustrado pelas figuras, prevé-
-se na parte superior de cada bordo longitudinal da laje, um en-
talhe 20 que permite nivelar perfeitamente o bet3o de fecho 18 e
assim suavizar as eventuais diferengas de espessura entre lajes

consecutivas.

Por fim. pode-se prever uma chanfradura como a 22 no bor
do inferior longitudinal de cada laje, de modo a facilitar o tra-

tamento da jung#o entre lajes, particularmente com vista 2 reali-
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zagdo de um tecto engessado ocu directamente pintado, sem jungHo

aparente.

Na variante do invento, ilustrada pela figura 4, o baordo
lateral da laje 10 apresenta a mesma configuragd@o que o bordo la-
teral da laje apresentada nas figuras 1 a 3 com excep¢o contudo
da presenga de uma segunda ranhura longitudinal 12'. Com efeito,
0 invento prev® um ndmeroc varidvel de ranhuras tais comao 12, 12°
em fung@o da espessura das lajes. Pode-se assim obter ap6s o va-
zamento do betdo de fecho entre duas lajes, tantas chaves de re-
partigdo de esforgos verticais diferenciais entre as lajes quan-

tas as ranhuras longitudinais existentes.

De acordo com o invento (figura 4) pode-se usar as ranhu-
ras longitudinais 12, 12', para manter as lajes 10 com a zjuda de
alavancas auto-cerrantes 24 cujas maxilas 26 vem alojar-se numa
das ranhuras a fim de evitar qualquer deslizamento quando da eleva
Gdo da laje. Tal como se vB na figura 4, o desprendimento das
maxllas 26 é facilitada pelo espago reservado entre duas lajes

consecutivas, agarradas calgo contra calgo 1l6.

Fica bem entendido gque o presente invento n3o & limitado
aos exemplos de realizag3o descritos e representados acima mas

gue ele engloba todas as variantes.
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REIVINDICACGCTDES
1 - Laje pré-fabricada, especialmente em betZo, podendo

ser utilizada mals particularmente para a realizagdo de soalhos,

caracterizada por cada um dos seus bordos laterais incluir:

- numa zona baixa, pelo menas, uma ranhura longitudinal
(12) que constitui uma chave ap6s o vazamento de um betZc de fe-

cho (18) entre duas lajes consecutivas;

- numa zaona alta, entalhes (l4) que, durante o seu enchi-
mento pelo betdo de fecho, mobilizam e repartem os esforgos hori-

zantals por meio de juntas de fecho.

2 - Laje pré-fabricada de acordo ccm a reivindicacdo 1,
caracterizada por o espagamento entre duas lajes consecutivas an-
tes de ser cheio por vazamento do betdo de fecho (18), ser tampo-
nado com a ajuda de calcos (l6) que sobressaem das lajes, na sua
parte inferior e gue delimitam a parte inferior de uma cercadura

de cofragem delimitada entre as duas lajes consecutivas,.

3 - Laje pré-fabricada de acordo com uma gualguer das
reivindicag®es anteriores, caracterizada por cada ranhura, longi-
tudinal (12) incluir, pelo menos, um bordo oblfquo para dirigir

os esforgos através da massa da laje (10).

4 - Laje pré-fabricada de acordo com ume qualquer das
reivindicagBes anteriores, caractarizada por os entalhes (14) te-

rem uma forma c®ncava.

5 - Laje pré-fabricada de acordo com uma gualquer das
reivindicagles anteriores, caracterizada por o bordo superior lon
gitudinal da laje incluir um entalhe (20) que permite nivelar o
bet3c de fecho (18) e suavizar as eventuais diferengas de espes-

sura entre as lajes.

6 - Laje pré-fabricada de acordo com uma qualquer das
reivindicagBes anteriores, caracterizada por o bordo inferior lon
gitudinal incluir uma chanfradura (22) para facilitar o tratamen-

to da junta entre duas lajes consecutivas.

7 - Laje pré-fabricada de acordo com uma qualquer das

reivindicagdes anteriores, caracterizada por o ndmero de ranhuras
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longitudinais (12, 12') previstas na parte inferior de cada bordo

lateral da laje (10) ser fung3o da espessura das ditas lajes.

8 - Laje pré-fabricada de acordo com uma qualquer das
reivindicagBes anteriores, caracterizada por as ranhuras (12, 12')
previstas nos bordos laterais poderem ser utilizadas, por outro
lado, para a manuteng3o das lajes com a ajuda de alavancas auto-
cerrantes (24) cujas maxilas (26) véenm alojar-se numa ranhura para

evitar qualquer deslizamento ou elevag3o.

Lisboa, 21 02 We8

Por BERNARD LEGEAI
- 0 AGINTE OFICIAL -
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