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Zerdziny wiertnicze do wiercen gfebokich.

Zgloszono 6 listopada 1924 r.
Udzielono 9 wrzesnia 1926 r.

Do wierceri otworéw uzywa sig, jak wia-
domo, przewodu wiertniczego, skladajace-
go sie z polaczonych z soba pojedyriczych
zerdzin okraglych. Zerdziny te sa polaczone
zapomoca, tacznikéw Srubowych skladaja-
cych si¢ z nagwintowanych tulei i czopéw,
spawanych obecnie z odpowiedniemi zerdzi-
nami w ogniu kowalskim, co jednak nie czy-
ni zadoé¢ tym szczegélnym wymaganiom,
jakie stawiaja warunki pracy.

Zerdziny wiertnicze musza, jak wiado-
mo, przeciwstawiaé si¢ podczas pracy wy-
sifom (naprezeniom) skrecajacym i zgina-

jacym, wobec czego wymagania co do ich
wytrzymato§ci musza byé do§é¢ wysokie,
tem bardziej, ze ewentualne miejsca zerwa-
nia s3 niedostepne i wyciaganie zerwanego
szeregu zerdzin jest kosztowne i pochtania
wiele czasu,

Wynalazek niniejszy rozwiazuje zada-
nie w ten sposéb, iz czeséci, przeznaczone do
taczenia zerdazin z sobg, spawaja si¢ z od-
nosna zerdzig zapomocy elektrycznosci, Ten
znany sam przez sie¢ i czesto stosowany spo-
s6b spawania oddaje w zastosowaniu do
zerdzi wiertniczych szczegélne korzysci
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gdyZ napretenia skrecajace i zginajace

- przenosza si¢ w danym razie w sposéb za-

bezpitcZajacy pewnosé pracy.

Dalsza zaleta tego sposcbu polega na
tem, ze do wyrobu zerdzin mozna stosowaé
tworzywo twardsze niz dotychczas, elek-
trycznoéé¢ bowiem daje mozno§é, jak wia-
domo, spawania twardszych gatunkéw ze-
laza, niz na to pozwala spawanie w ogniu
kowalskim, Stosowanie tych gatunkéw do
wyrobu zerdzin, a przez to i wytrzymalosé
ich na naprezenia stale jest wlasnie wi da-
nym wypadku rzeczg nader cenna.

Ponadto nalezy zaznaczy¢, iz podczas
spawania w ogniu kowalskim miejsca sasia-
dujace ze spawanemi stykami ulegajg zmia-
nom niekorzystnym, wskutek czego podczas
wiercefi zerdziny urywajq sie czesto, dzieki
wysitom dzialajacym stale wlasnie w miej-
scach spawanych w ogniu, Réwniez i to nie-
bezpicczenstwo, w innych dziedzinach nie
odgrywajace roli tak powaznej, zostaje
dzieki spawaniu elektrycznoécia, usuniete,

Spawanie elektrycznoécia — umozliwia
wrreszcie nagle przejécie od samej zerdziny
do glowicy czopa nagwintowanego lub na-
$rubka przy jednoczesnem utworzeniu wy-
drazonej szyi, podczas gdy przejécie to przy
spawaniu recznem musi byé¢ uksztaltowane

w postaci stozka, gdyz whaénie tutaj przy-
padaja miejsca spawane, W ten sposob wy-
trzymatos§é Zerdzin na naprezenia skrecaja-
ce i zginajace wzrasta w stopniu bardazo
zZnacznym,

Na rysunku, fig. 1 i 2 uwidaczniaja, tytu-
tem przyktadu stary i nowy sposéb spawa-
nia,

Zastrzezenia patentowe.

1. Zerdziny wiertnicze do wierceri ghe-
bokich, znamienne tem, ze poszczegblne
Zerdziny lub rury spojone sa z czedciami
przeznaczonemi do laczenia, jako to na-
gwintowanym czopem i tuleja zapomocs,
elekitrycznoscei,

2. Zerdziny wedlug zastrz, 1, znamienne
tem, ze przejécie od samej zerdziny do czo-
pa lub tulei jest uksztattowane w postaci
silnie wgictej szyi wydrazonej.

WitkowitzerYBergbau-

und Eisenhiitten-Gewerkschaft.
Friedolin Sommer.

Emanuel Starck.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzeczanik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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