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Przeno$nik ciegnowy
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Przedmiotem wynalazku jest przeno$nik ciegno-
wy do okresowego, krotkotrwalego skladowania i
przenoszenia materialéw, zwlaszcza dzianin lub
podobnych wyrobéw wilbkienniczych zwanych da-
lej dzianinami, przy czym skladowana dzianina jest
przez urzadzenie stopniowo przenoszona pomiedzy
odpowiednimi operacjami obrobczymi, zwlaszcza w
procesach wykoficzalniczych,

Dotychczas dzianiny dostarczane byly do bielnika
przez dowozenie ich woéozkami lub przez przeno-
szenie na transporterze o jednostajnym ruchu cig-
glym.

Sposoby 1ie, aczkolwiek spelnialy swe zadanie,
to jednak posiadaly szereg niedogodno$ci powodu-
jacych uciazliwo§é obstugi oraz niejednorodne na-
prezenia w poszczegbélnych odcinkach dzianiny. W
przypadku dowozenia dzianiny woézkami, poszcze-
golne odcinki dzianiny lgczone byly w jedno pa-
smo bezpoSrednio przed wprowadzeniem tej dzia-
niny do bielnika, a sam odbiér przez bielnik byt
bezustannie regulowany przez obstugujacych pra-
cownikéw.

Przenoszenie dzianiny do bielnika transporterem
o ruchu cigglym powodowalo niekorzystne odcin-
kowe spigtrzenia skladek dzianiny oraz stanowilo
duzg niedogodno$é przy laczeniu poszczegblnych
odcinkéw dzianiny w taS§me ciggla, przy czym spo-
s6b ten wymagal stalego nadzoru i okresowego
recznego wylaczania ruchu transportera.

Celem wynalazku jest zapewnienie stopniowego
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dostarczania polgczonych w ciaglg tasme i ulozo-
nej w skladki dzianiny do bielnika, przy jedno-
czesnym zmriejszeniu do minimum i ujednoliceniu
naprezen dzianiny w czasie jej pobierania przez
bielnik.

Cel ten przy zasilaniu dzianing bielnika o pracy
cigglej, zostal osiggniety dzieki zastosowaniu urzg-
dzenia przeno$nikowego z automatycznym samo-
sterowaniem wielkoSci i czestotliwo$ci przesuwu
przenoszonych skladek dzianiny. ’

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione jest
na rysunkach, gdzie fig. 1 przedstawia przeno$nik
w widoku aksononometrycznym, fig. 2 urzadzenie
wylacznikowe napedu przeno$nika w widoku z bo-
ku i fig. 3 — urzadzenie wylacznikowe w widoku
z gbry. :

Przenofnik ciegnowy sklada sie z osadzonego na
wale 5 bebna 6 oraz osadzonego na wale 7 bebna 8.
Na bebnach 6 i 8 nalozone sg ciegna 2, pomiedzy
ktérymi znajduje sie szczelina 3, przez kt6rg ponad
plaszczyzng taSm 2 wystaja diwignie czujnikowe
4a i 4b. Wal 5 polaczony jest z motoreduktorem 11.
Boki przeno$nika osloniete sg plytami 10. Na li-
stach 9 ramy przenoénika, znajdujacych sie pod
plaszczyzng roboczg taSm 2 zamocowane sj loZy-
ska 13, w ktérych osadzone sa obrotowo walki kor-
pusu 14 urzadzenia wylgcznikowego. Z korpusem
14 polgczony jest dzwigniowy czujnik 4a, 4b dzwi-
gnia 15 przeciwwagi z osadzonym na niej obcigz-
nikiem 16 z dociskowa §rubg 17, zderzakowa dzwi-



3 .
gnia 18 oraz puszka 20 ze znajdujgcym sie w niej
rteciowyn: wyigcznikiem 21 lub innym wylgczni-
kiem elektrycznym.

Dostarczane stopniowo porcje ulozonej w skiadki
dzianiny 1, doszywane sa do koncéwek porcji po-
przednich w spos6éb pokazany na rysunku fig. 1
i ukladane kolejno na jednym koncu przeno$nika,
w miare przesuwania sie ciegien 2. Niesiona przez
przenosnik dzianina 1 odbierana jest w spos6b cig-
gly do bielnika poprzez prowadnik 12 zawieszony
nad drugim koncem tego przeno$nika. Dzianina 1
zbierana jest ze skladki znajdujacej si¢ pod pro-
wadnikiem 12, przy czym skladka ta unieruchamia
przeno$nik az do jej calkowitego wyczerpania, dzie-
ki temu, Ze przesuwajgca sie na ciegnach 2 sklad-
ka weciska kolejno czujnik 4a, a nastepnie czuj-
nik 4b. Wylgczniki sterujace, ktérych diwigniowe
czujniki 4a i 4b wystajg poprzez szczeling 3 sg w
ten sposéb wilaczone w znany uklad elektryczny,
ze dopiero wcisniecie czujnika 4b powoduje wy-
laczenie silnika napedowego i zatrzymanie prze-
no$nika. Przeno$nik jest zatrzymany do czasu gdy
zebrana zostanie dzianina wciskajgca obydwa
czujniki 4a i 4b. Zwolnienie tylko czujnika 4b nie
powoduje jeszcze uruchamiania przenos$nika, a do-
piero gdy =zostaje zwolniony nacisk réwniez na
czujnik 4a nastepuje samoczynne uruchomienie
przenosnika. Ruch przeno$nika trwa znowu do cza-
su, gdy zostang kolejno wecisniete czujniki 4a i 4b
przez niesione na ciegnach 2 nastepne sktadki dzia-
niny.

Przeno$nik ciegnowy wedlug wynalazku z urza-
dzeniami wylgcznikowymi podlgczonymi do zasi-
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lajacej sieci elektrycznej w ten sposOb, ze wig-
czenie napedu przeno$nika nastepuje przez zwol-
nienie kolejne czujnikéw 4b i 4a, a wylgczenie
napedu nastepuje przez weciSniecie tych czujnikow
w kolejnoSci 4a i 4b pozwala na nieprzerwane po-
dawanie dzianiny 1 do bielnika, przy minimalnych
naprezeniach tej dzianiny. Stosowanie przeno$nika
wedlug wynalazku pozwala réwniez na swobodne
zszywanie w ciggla taS§me dzianiny z kolejnych
skladek w czasie skladowania tej dzianiny na prze-
no$niku.

Zastrzezenia patentowe

1. Przenos$nik ciegnowy do okresowego krotko-
trwalego skladowania i przenoszenia materialéw,
zwlaszcza dzianin lub podobnych wyrobow wio-
kienniczych dostarczanych w odcinkach, a przezna-
czonych do cigglego procesu obrobczego, znamien-
ny tym, ze na bebnach (6) i (8) nalozone sa ciegna
(2), a pomiedzy tymi ciegnami (2) utworzona jest
szczelina (3), w ktoérej znajduja sie czujniki (4a)
i (4b) urzadzen wylacznikowych.

2. Przenoénik ciegnowy wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze urzadzenie wylacznikowe sklada
sie z osadzonego obrotowo w lozyskach (13) Kkor-
pusu (14), do ktérego zamocowane sg szeregowo
dzwigniowe czujniki (4a i 4b) diwignia (15) prze-
ciwwagi z osadzonym na niej przesuwnie obcigz-
nikiem (16), zderzakowa dZwignia (18) oraz puszka
(20) ze znajdujgcym sie w niej elektrycznym wy-
lgcznikiem (21).
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