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Spos6b przygotowania surowki wielkopiecowej do odlewania wlewnic
i osprzetu stalowniczego oraz innych odlewow

Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie sposobu przygotowania suréwki wielkopiecowej do odlewania
wlewnic i osprzetu stalowniczego oraz innych odlewéw wedtug patentu 77 479. Sposéb przygotowania suréwki
wielkopiecowej, wedtug patentu 77 479, polega na tym, Ze roztopiong suréwke wielkopiecowg © temperaturze
1250—1350° przedmuchuje si¢ znanym sposobem amoniakiem pod ciénieniem 2 atm. w iloéci 0,5—1 m® na tone
suréwki.

Inne rozwiazanie sposobu przygotowania ciekfego Zzeliwa do procesu modyfikacji wedtug patentu ~27479

polega na wprowadzeniu do roztopionej suréwki cyjanamidéw lub dicyjanamidéw w ilosci 0,05% — 0,3%
wagowych na tone suréwki, metodq dzwonowa.
Celem wynalazku jest uzyskanie zeliwa po modyfikacji o wysokich wtasciwosciach mechanicznych. Cel ten osigga
sie przez opracowanie sposobu, ktéry polega na tym, Ze ciekta suréwke wielkopiecowa lub ciekte Zeliwo
przedmuchuje si¢ amoniakiem w ilosci od 1—3 m> na jedna tone suréwki lub zeliwa, w celu uzyskania sktonnosci
do zabielerh, wyrazonej proba klinowa — klinem nr 1—3. Rozwiazanie alternatywne sposobu/wedtug wynalazku,
polega na tym, ze dodaje sie zwigzki chemiczne, ulegajace dysocjacji termicznej z wydzieleniem azotu w postaci
atomowej, w ilosci od 0,5—1% wagowych, w celu uzyskania sktonnosci do zabieleri, okreslonej préba klino-
wa — klinem 1-3.

Zaletq sposobu przygotowania suréwki wielkopiecowej do odlewania wlewnic i osprzetu stalowniczego oraz
innych odlewéw wedtug wynalazku, jest uzyskanie tworzywa wyjsciowego bezpos$rednio z ciektej suréwki wiel-
kopiecowej. Ponadto zalety jest rOwniez wyeliminowanie dodatkowego przetapiania statego wsadu w piecach
odlewniczych oraz wyeliminowanie stosowania zfomu stalowego. Dzigki uzyskaniu znacznego zabielenia suréwki
lub Zeliwa, uzyskuje si¢ po zabiegu modyfikacji zeliwo o wysokich wtasciwosciach mechanicznych, odpowiadaja-
cego klasie zeliwa od ZL.25 do ZL 35.

Przyktad I. Ciekta suréwke wielkopiecowq o temperaturze powyzej 1250°C, wykazujacg sktonnosé
do zabielerd, okreslona na podstawie préby klinowej — klinem nr 8—9, przedmuchuje sig¢ amoniakiem w ilosci
1,5m> na tong suréwki. Przedmuchiwanie trwa przez okoto 5 minut az uzyska si¢ sktonnos¢ do zabielen,
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wyrazong préba klinowa — klinem nr 1-3 przy .catkowitej zawartosci azotu 140—160 ppm. Po zabiegu mody-
fikacji wapniokrzemem w ilosci 0,4% w stosunku do ciezaru ciektego metalu uzyskuje sie tworzywo o wytrzyma-
tosci na rozciaganie, odpowiadajace klasie zeliwa ZL25 — ZL.35.

Przyktad Il. Ciekte zeliwo o temperaturze powyzej 1350°C, zawierajace ponizej 2% krzemu i wykazu-
jace sktonno$¢ do zabielers, okreslona na podstawie préby klinowej — klinem 6—9, przedmuchuje sie amoniakiem
w ilosci 2 m na tone zeliwa. Przedmuchiwanie trwa okoto 5 min. az uzyska si¢ skfonno$¢ do zabielert wyrazong
préba klinowa — klinem nr 1—3 przy catkowitej zawartosci azotu 220—260 ppm. Po zabiegu modyfikacji wa-
pniokrzemem w iiosci 0,4% w stosunku do ciezaru metalu, uzyskuje sie tworzywo o wytrzymatosci na rozciaga-
nie, odpowiadajace klasie zeliwa ZL25 — ZL35.

Przyktad Ill. Do ciektej surdwki lub ciektego zeliwa o temperaturze powyzej 1250°C dodaje sie 0,5%
wagowych cyiahamidu wapnia, ulegajacego dysocjacji i po czasie okoto 5 min. uzyskuje sie tworzywo o skfon-
nosci do zabieleri, wyrazona probg klinowa — klinem nr 1—4 przy catkowitej zawartos$ci azotu 200—220 ppm. Po
zabiegu modyfikacji wapniokrzemem w ilosci 0,4% wagowych, uzyskuje sie tworzywo o wytrzymatosci na roz-
cigganie, odpowiadajace klasie zeliwa ZL25 -- ZL35.

' Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowania suréwki wielkopiecowej do odlewania wlewnic i osprzetu stalowniczego oraz
innych odiewéw, wedtug patentu 77 479, polegajacy na przedmuchiwaniu amoniakiem ciektej suréwki wielko-
piecowej lub ciektego zeliwa nadeutektycznego, w celu uzyskania sktonnosci do zabielert wyrazonej préba kli-
nowg 1-3, znamien ny tym, 2e ciektg suréwke wielkopiecowa iub ciekte zeliwo przedmuchuje sie
amoniakiem w ilo$ci od 1 do 3 m® na jedng tone suréwki lub zeliwa.

2. Sposéb przygotowania suréwki wielkopiecowej do odlewania wlewnic i osprzetu stalowniczego oraz
innych odlewéw, wedtug patentu 77 479, polegajacy na dodawaniu do ciektej surowki wielkopiecowej lub
ciektego Zeliwa nadeutektycznego, zwigzkéw chemicznych, ktérymi sq cyjanamidy lub dicyjanamidy, ulegaja-
cych w temperaturze kapieli reakcji dysocjacji z wydzieleniem azotu w postaci atomowej, w celu uzyskania
sktonnosci do zabieleri, wyrazonej prébg klinowg — klinemnr 1-3,znamienny ty m, ze zwiazki te dodaje
sie w ilosci od 0,5 do 1% wagowych.
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