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Sposéb wytwarzania nakrywki palnika do kuchni gazowe;j

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania nakrywki palnika do kuchni gazowej.

Znany jest spos6b wytwarzania nakrywek palnikéw z zeliwa metoda odlewania, a nast¢pnie
toczenia na gotowo. Sposéb jest pracochlonny i kosztowny. Znane tez s3 sposoby ksztaltowania
technologicznie podobnych czgsci przez prasowanie lub kucie. Operacje te wymagajg bardzo
duzych sit zaleznych od wielkosci jednostkowych naciskéw uplastyczniajagcych danego materiatu i
od powierzchni prasowanych czg¢sci. Operacje przeprowadza si¢ na prasach o specjalnej konstruk-
cji i o duzych naciskach. Czgsto celem obnizenia naciskéw stosuje si¢ prasowanie na goraco.

Istota wynalazku polega na tym, 2e w krazku wyci¢tym z blachy ksztattuje si¢ z jednej strony
pierscieniowe wglebienie, a z drugiej strony wystep, ktérego walcowa powierzchnia boczna pow-
staje przez nacinanie, a stozkowa powierzchnia boczna przez gigcie. Srodkowa cz¢é¢ nakrywki
ksztaltowana jest praktycznie swobodnie i przyjmuje ksztalt lekko wypukly. Powierzchnia migdzy
wystepem a brzegiem nakrywki ksztaltowana jest plasko i prostopadle do wystepu. Po ksztaltowa-
niu przeprowadza si¢ odtluszczanie i pokrywanie warstwg antykorozyjna. Wskutek lokalnego
ksztaltowania wglcbienia nakrywka w poblizu krawedzi odgina si¢ ku gérze. Aby zapobiec
odginaniu ksztaltuje si¢ na gérnej powierzchni nakrywki przy jej krawedzi plytki pierécieniowy
wgniot. Odpowiednig wysoko§¢ wystgpu uzyskuje si¢ przez przesunigcie osi symetrii wgi¢bienia w
kierunku do wewnatrz od walcowej powierzchni wyst¢pu.

Przyj¢ty wedlug wynalazku sposéb obniza koszty i zmniejsza pracochlonno$¢ wykonania
nakrywki poprawiajac jednocze$nie estetyk¢ wyrobu. Zastosowanie ksztaltowania lokalnego za-
miast prasowania, to znaczy ksztaltowania cz¢sci w zamknigtej matrycy przez wywieranie nacisku
na calej powierzchni pozwala na znaczne obniZenie sily ksztaltowania i zastosowanie og6lnie
dost¢pnych pras mimo$rodowych oraz prostszych i trwalszych przyrzadéw.

Sposéb wedlug wynalazku uwidoczniony jest w przykladowym wykonaniu na rysunku, na
ktérym przedstawiono nakrywke¢ w przekro;u poprzecznym.

Blachc wyianonq 1 trawiong tnie si¢ na pasy na nozycach gllotynowych a naste;pme z paséw
wycina si¢ krazki w wykrojniku na prasie mimo$rodowej. Krazki poddaje si¢ bgbnowaniu na sucho
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w celu uzyskania zackraglen krawedzi. Nast¢pnie krazki pokrywa si¢ smarem i ksztajtuje si¢ na
zimno w przyrzadzie na prasie mimosrodowej. Czoto stempla o ksztalcie niepetnego toyusa wnika
w materiat krazka ksztaltujac wglebienie 1. Materiat z wglgbienia przemieszcza si¢ twoszac wystep
2. Walcowa powierzchnia boczna wystgpu powstaje przez naci¢cie krazka na krawedzi pierécienia
matrycy podpicrajacego krazek na powierzchni 3. Druga powierzchnia boczna wysteph ksztalto-
wana jest przez gigcie na stozkowej cz¢Sci wypychacza znajdujacego si¢ w pierscienih matrycy.
Wskutek lokalnego ksztaltowania wglgbienia Srodkowa cz¢$¢ 4 nakrywki przyjmuje kfztak lekko
wypukly, a brzeg nakrywki odgina si¢ ku goérze. W kornicowej fazie ksztaltowania nakrywki wyko-
nuje si¢ plytki pierScieniowy wgniot § przy gémej krawgdzi nakrywki dzigki ktéremu gzyskuje si¢
plaska i prostopadia do wystgpu powierzchni¢ 3 migdzy wystgpem a brzegiem nakrywki. W celu
uzyskania odpowiedniej wysokosci wystgpu przy projektowaniu procesu uwzgl¢dnia si¢ przesunie-
cie osi symetrii wgi¢gbienia 1 w kierunku do wewnatrz od walcowej powierzchni wystgpu 2
stwarzajac w ten sposob na jkorzystniejsze warunki plynigcia materiatu. Po ksztaltowaniu przepro-
wadza si¢ odtluszczanie i czernienie nakrywki. Czernienie chroni nakrywk¢ przed korozja

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania nakrywki palnika do kuchni gazowej, znamienny tym, ze w krazku
wyci¢tym z blachy ksztaltuje si¢ z jednej strony pier§cieniowe wglebienie (1), a z drugiej strony
wystep (2), ktorego walcowa powierzchnia boczna powstaje przez nacinanie, a stozkowa
powierzchnia boczna przez gigcie, natomiast Srodkowa cz¢$é nakrywki (4) ksztattuje si¢ swobodnie
tak, ze przyjmuje ona ksztalt iekko wypukly, ponadto powierzchni¢ (3) migdzy wystgpem (2) a
brzegiem nakrywki ksztaltuje si¢ ptasko i prostopadle do wystg¢pu, a po ksztaltowaniu przeprowa-
dza si¢ odtluszczanie i pokrywa si¢ nakrywk¢ warstwa antykorozyjna

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze plaska powierzchni¢ (3) uzyskuje si¢ przez
trwale odksztalcenie plytkiego pierscieniowego wgniotu (5) przy géomej krawedzi nakrywki.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, albo 2, znamienny tym, ze o$ symetrii wglgbienia (1) jest przesu-
ni¢ta do wewnatrz od walcowej powierzchni wyst¢pu (2).
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