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Zafizeni pro déleni stromovych kmenid na dfevéné,v?robky

S nejmene J@uﬁou
dvogic,”  frezovacich A
Oblast_techniky

Vynalez se tykd zarizeni pro délani stromovych kment
na dfevéné vyrobky s nejméné jednou dvojici protilehlych,
kolem osy otaleni otoéné pohanénych frézovacich hlav se
vidy dvéma vénci s ne jméné dvéma sekacimi noZi, je jichz bri-
ty jsou upraveny v podstaté rovnobéiné s osou otaleni, 3 Lo
pro boéni omezeni dvou vedle sebe leZicich oddélovanycn
boénich prken o ruzné Sifce na jedné strané stromového kme-
ne prostrednictvim vyfrézovani vidy dvou rovnobéiné upra-
venych stromovych okrajovych rohovych pasi, pricemZz brity
obou véncl sekacich noZd jsou upraveny na riaznych rotadnich
primérech a sekaci noZe jsou vhodné pro vytvareni Stépkd
z vybiraného rohového materialu, jakoZz i s ke kazdé dvoji-
ci frézovacich hlav prirazenymi oddélovacimi pilovymi pro-
stfedky pro oddélovdni téchto obou bocénich prken. Vyndlez
se dale tyka frézovaci hlavy pro takov$ zarizeni s jednim
na pohanécim hfideli upevnitelnym a kolem osy otacCeni ota-
¢itelnym nosnym télesem, které je na svém vné jSim obvodu
opatfeno dvéma vénci ne jméné dvou sekacich noZd pro vytva-
Feni Stépkl z materidlu vyfrézovavanvch rohovych pasid, je-
rovnobézZné k ose

jichZz brity pri rotaci opisuji v podstate
valcové rotaéni

otdéeni upravené dvé smySlené, v podstaté
plochy o rizném priméru.

Dosavadni stav tecnnik
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Zarizeni uvedeného drubu je popsdno napriklad v
DB-C-29 28 949, Toto zarizeni ma mimo jiné frézovaci hlavy



se sekacimi noZi, jejichZ brity vytvareji pfi rotaci val-
covy plast a které se tak pohybuji rovnobéiné k ose ota-
deni hlavy. Frézovaci hlavy jsou upraveny k tomu, aby vy-
frézovivaly rohové oblasti na okraji stromového kmene, kte-

ré jiZ na kmenu vymezuji bocéni prkna, kterda se navazné od-
' déluji prostrednictvim odrezavaci pily. Podle zvladStniks
prikladu provedeni mohou byt podle uvedeného Spisu jaks
frézovaci hlavy vyuZity také odstupnované frézky, prostied-
nictvim kterych lze soulasné vyfrézovavat dvé rovnobéiné
rohové draiky, které pri usporddani ve dvojicich potoem ~y-
mezu ji dvé boléni prkna, kterd mohou byt oddélena prostred-
nictvim oddélovacich pil.

Podle DE-C-29 28 949 je Sifka a hloubka vytvarené ro-
hové S$térbiny uréena vyluéné polohou frézovaci hlavy vzhle-
dem k opracovavanému stromovému kmenu. Pfi pouziti stupnmo-
vité frézky lze sice urdit jeden z vyfrézovavanych rohd
prostfednictvim hloubky ponofeni nastroje, avsak rozméry
druhého rohu v poméru k prvnimu rohu jsou urceny rozméry
nistroje, to znamenai rozméry vénce sekacich noZi o menSim
priméru. Pokud maji byt $ifka a tloustka uz3iho, vné upra-
veného bo&niho prkna ménitelné nezavisle na omezeni SirSi-
ho, uvnitf leZiciho boéniho prkna, tak je to moZné jen pro-
stfednictvim dvou oddélenych, za sebou pracujicich frézova-
cich hlav, z nichZ kazida unaS{i vidy jeden vénec sekacich
nozd a jejichZ hloubku ponofeni do nastroje lze nastavi®

na sSobé navzaijem nezivisle.

Podstata vznélezu

S mpam oo atino oo o

Yynalez si klade za kol vytvorfit zarizeni v udvodu
uvedendho typu, které by mélo pro tzké boéni omezeni od-



délovanych bolnich prken na jedné strané stromového kmenu
dvé zrcadlové soumérné vytvorené frézovaci hlavy, z nichz
by kazZda byla prestavitelra tak, aby byla nastavitelna
tloustka a §ifka vnéj$iho oddélovaného boéniho prkrna neo-

zavisle na rozmérech vnitfniho boéniho prkna.

Vytieny tikol se resSi zarizenim podle vynalezu, jehoif
podstata spoéivd v tom, Ze mid ne jméné jednu dvojici frézo-
vacich hlav, u kterych je rotaéni primeér sekacich nozi sbou
véncl sekacich noZd navzajem relativné prestavitelny 2 Géin-
na Sifka sekacich noZd ve dvojici frézovacich hlav proti-
lehlych véncd sekacich noZd ma nastavitelny maly primér pro
boéni omezeni vné upraveného, uz3iho z obou bolnich prken.

Pokud maji byt zarizenim vytvarena boéni prkna, kterad
ma ji na vSech stranich zhruba shodny stav jemného opraco-
vani, jsou k véncim sekacich nozd prirazeny nastroje pro
jemné opracovani, prostfednictvim kterych je moZné dodatec-
né opracovat plochu vytvareného rohu, ktera je volné upra-
vena od boéniho konce sekaciho noZe a kterd s brity seka-
cich noZd vytvari dhel. Takovy postup je popsdn v DE-C-

29 18 622. Pokud md byt zde vysvétleny zpusob optimalnim
zpisobem vyuZit u pfedmétu vyndlezu, je tfeba pohanéci hri-
dele rohovych fréz nasmérovat tak, aby byly upraveny rov-
nobéZné s rovinami rezu oddélovacich pil.

Vynadlez se také tyka odstupnované frézovaci hlavy, je-
jiZ podstata pro rarokované zarizeni spoéivd v tom, Ze S8~
kaci noZe ne jméné jednoho vénce sekacfch noZi jsSou svymi
brfity v nosném télese pfestavitelné v radidlnim odstupu od
oSy otaéeni, a to pro zménu priméru jedné z rotaénich ploch
v poméru ke druhé, a presah britd vénce sekacich noZd men-



§iho priméru je ménitelny v axidlnim sméru pres axiaini
prodlouZzeni bFfiti vénce sekacich noZzu vétSiho priméru pro
nastaveni pozZzadované acéinné Sirky brita vénce sekacich no-
z% mensSiho priméru. Dals$i vyhodna vytvofeni jsou poupsiuna

v z4avislych patentovych nadrocich.

I kdyZ jsou v zisadé moZnad take jina uspofadanr, Luds
narokované zarizeni v dalsim popsino na podkladé provade-
ni, u kterdho dvojice frézovacich hlav rotuji kolem svis-
lych hrfideld a brity sekacich noZd v souladu s tim se po-
hybuji v podstaté svisle a opisuji valcovy plast se svislou
osou. Frézovaci hlavy jedné dvojice jsou ve svislém sméru
v podstaté zrcadlové soumérné proti sobé a proto mohou byt
pohdanény jedrnim spoleénym, sSvisle upravenym pohanécim hri-
delem. Opracovavany stromovy kmen se pohybuje vodorovné
skrz zarfizeni, takie vzajemny odstup frézovacich hlav jdéd-
né dvojice urduje Sifku ve svislém sméru ne jméné u Sirsiho
z obou vymezovanych boénich prken. Hloubka ponoreni dvoji-
ce frézovacich hlav ve vodorovném sméru urcuje spolenou
§ifku obou boénich prken. Tato hloubka ponoferi je obecné
nastavitelnd prostfednictvim polohy nadstrojové jednotky,
kterd unasi obé frézovaci hlavy a jejich pohon, ve vodorov-
ném sméru. Pri spoleéném pohdnécim hrideli pro jednu dvoji-
ci frézovacich hlav je moZné jejich vzdjemny svisly odstup
frézovacich hlav nastavit jejich vzajemnym posunutim nz
hrideli.

Pokud se v souvislosti s popisem, ze jména ve vztzhu
k nastrojim, zejména k nozim, mluvi o nasmérovani, které
je tfeba provést jen v podstaté, vztahuje se toto omezeni
na tu skuteénost, Ze brity nozd, i kdyz maji zdsadni na-

smérovani, budou casto nasmérovany mirné Sikmo, aby se



umoznil mékéi, pripadné narustajici zdbér do obrobku.

Jak jiZz bylo uvedeno, je Sirka vnitrniho, k ose kmenu
bliZe upraveného, Sir$iho bodniho prkna a tloustka obou wez-
nich boénich prken spoleéné urcena hloubkou ponoreni frézo-
vaci hlavy ve svislém a vodorovném sméru do Stromového kmenu-.

Jakmile je tato poloha jednou dana, je pomér, ve kterém je

tloudtka celého odd&lovaného boéniho zboZi rozdélena na tloust-
ku vnitfniho a vné jSiho boéniho prkna, a to rozdilem rotaé-
niho priméfu vénce sekacich noZi o vét$Sim priméru a vénce
sekacich noZi o mensSim priuméru. ProtoZe zde zdleZi na roz-
dilu, je v zasadé moiné zménit bud rotadni primér vénce se-
kacich nozd o vétSim priméru v poméru k rotadnimu primeéru
vénce 8ekacich noZd o menSim priméru nebo opacné. Pokud se
pro zménu pruméru zvoli polomér vénce sekacich nozd o vét-
§im pruméru, je treba prirozené také odpovidajicim zpdso-
bem zménit hloubku ponorfeni celého nastroje ve vodorovném
sméru, aby se zachovala shodna tloustka boéniho zbozi. Hod-
nota, o kterou je vnéjsSi prkno na kazdé strané uzsi nei
vnitfni boéni prkno je urdena prostfednictvim ucinné Sirfky
britd vénce sekacich noZd o mensim pruméru. Tato @éinna
8ifka je v podstaté ten pfesah, ktery maji sekaci noZe vén-
ce 0 menSim priméru ve sSvislém sméru pres svisly rozmér sSe-
kaciho noZe vénce o vétsim priméru na jeho jedné strané.
Tento presah je pro ménéni S{ifky vnéjSiho boéniho prkna
relativné vzhledem k vnitfnimu boénimu prknu podle vyndle-
zu udrZovain variabilni tim, Ze sekaci noZe vénce o menSim
priméru lze pfivést do rdizného prekryti se sekacimi noZi
vénce o vétsSim priméru, pricemZ prostrfednictvim oblasti to-
hoto pfekryti ztrdceji na uéinné §irfce, protoze v oblasti
prekryti maji sekaci noZe vénce o vét$§im priméru vétsi pra-

covni polomér, takZe noZe vénce o mensim priméru se zde ne-



dostanou do pisobeni. Aby se umoZnilo takové prekryti ro-
taénich ploch obou vénci sekacich noZi, je konstrukéné
iéelné usporddat sekaci noZe obou vénci v jejich obvodové
poloze navzadjem presazené, takZe v nosném télese v tom mwis~

~ té, kde :sekaci noZe vénce o mensSim priméru pri jejich axidl-
nim prestavovani vice nebo méné vstupuji do nosného téiesa,
neni potfebny Zidny konstrukénri prostor pro umisténi seka-
cich noZz vénce o vétSim priméru.

Prestavitelnost sekacich noZi noZového vénce lze giu-
vést jednotlivé nebo celkové proti opaénému nozZovému veénci
riznym zplsobem. MoZna prestavitelnost spociva v posupnutel-
nosti no2d, prfipadné jejich noZovych unasSecd podél komple-
mentarnich linearrich profilda pri vzajemném sevreni prostred-
nictvim napriklad svérnych Sroubd v urcené poloze. Takové
provedeni je vhodrné pro manualni prfestavovani nozi. Je vsak
také mozZné upravit v nosném télese frézovaci hlavy dalkove
ovladatelné prestavovaci prostfedky, jako napriklad moto-
ricky pohanény vystrednik, vietenové pohony nebo jiné pfe-
vody, ale také hydraulické ponhony. Zpusoby privodu potreb-
né energie a potrfebnych signald prostrfednictvim otoénych
iprav na pohanécich aridelich jsou znamé ze stavu techni-
ky.

Dosazeni dalS8ich vyhodnych usporadani vyndlezu je& v
nasledujicim provedeno na podkladé jediné frézgvaci hlavy.

Y zasadé je podle vyndlezu moZné uskutecnit oba sméry
pfestavovani na jednom z obou véncd sekacich noZd jedné
frézovaci hlavy, a to s vyhodou na sekacich noZich vénce
o mensim priméru. Tim, Ze rotacni priméry obou véncié 3sska-
cich noZtt potfebuji byt ménitelné jen relativné navzajem,



Se vytvari moZnost upravit prfestavovani vzdjemného radidl-
niho odstupu véncd sekacich noZd od osy otaleni na seka-
cich noZzich vénce o vétsim priméru, zatimco pro zménu iéin-
né Sifky sekacich noZd vénce o mensSim priméru se provede
jejich prestaveni proti nosnému télesu, zatimco sekaci no-
Ze vénce o vétsSim priméru jsou potom usporadany nepohkyblive
v axidlnim sméru. |

U takového provedeni mohou byt napriklad sekaci noie
vénce o mensim priméru usporadiany v oddéleném nosném =le-
mentu, ktery je jako celek vytvoren tak, Ze jej lze vice
nebo méné ponofit do nosného télesa, coZ umoZnuje Spoleé-
né ménit axialni pfesah bfitd nozového vence o men3im pri-
méru pres konce britd noZového vénce o vétsSim priméru, Ta-
kové provedeni by bylo vhodné napriklad pro hydraulicky
pfestavny pohon.

Pokud se v8ak zvoli moZnost upravit obé prestavovani
jednotlivé na sekacich noZich vénce o mensim priméru, lze
to uskuteénit pro kaZdy sekaci niz napriklad prostrednict-
vim kfiZového draZikového vedeni, jehoZ pohybové vile jsou
v obou smérech nastavitelné pro jednotlivy pripad prostred-
nictvim vhodnych aretacnich prostredki. Tak je naprikiad
moZné, aby se noZovy undSel undSe jici vlastni sekaci ndz
upravil posuvné v radiidlnim sméru na noZové podpére, uspo-
fadané v podstaté v axidlnim sméru, zatimco noZova podpé-
ra je sama o sobd posuvné usporddina v axidlnim vedsui
v nosném télese.

Jak jiZz bylo uvedeno, miZie byt pro jemné opracovava-
ni vzhledem k popsanfmu uspofiddini vodorovné nasmérované
mezni plochy kaZdého vybraného rohu upraven na frézovaci



hlavé pridavné ndstroj pro jemné opracovani. Pro ty vybi-
rané rohy, které jsou vybirdny véncem sekacich noZd o vét-
§im priméru, jsou takové nastroje pro jemné opracovani
usporadany v radialni mezni roviné mezi obéma vénci zeka-
~cich noZzd. Jako nastroje pro jemné opracovdni jsou vyhodné
pilové listové segmenty, které monou byt usporddany v ab-
vodovém mezilehlém prostoru mezi zpravidla jen dvéma wpro-
venymi sekacimi noZi jednoho vénce. Aby bylo moiné udric-
vat pokud moZno velké obvodové uspordddni takovych pilovych
listovych segmentd, je dcelné usporddat hlavy obou véard
sekacich noZi po obvodu vzajemné presazené, ale nikoli ve
velkém odstupu, takZe zustane k dispozici vZdy odpovidaji-
¢ci obvodovy prostor pro usporddani pilovych listovych seg-
mentd. Pokud jsou pro jemné opracovavani plochy rohd vybra-
nych véncem sekacich noZd o vétSim priméru takové pilové
listovs elementy, je uCelné neupravovat relativni presta-
vitelnost radialniho odstupu noZovych véncl proti sobé na-
vzajem nikoli v noZovém vénci o vétSim priméru, protoZe by
pro pilové listové segmenty muselo byt upraveno odpovida-
jici radidlni prestavovani,

Pro jemné opracovavani plochy vybraaého rohu véncem
sekacich noZd o menSim priméru mohou byt upraveny také pri-
davné ndstroje pro jemné opracovani. Pokud jsou také seka-
cl noZe vénce o menSim priméru zapusStény do elementu. kte-
ry ma v podstaté tvar véncového prstence, jak je to sbvyklé
u vénce sekacich noZil o vétSim priméru, je moZné pouzZit ja-
ko ndstroje pro jemné opracovani pro vénec o menSim primé-
ru také pilové listové segmenty. Také zde v3ak potom plati
omezeni z hlediska radidlni prestavitelnosti.

Pokud jsou obé prestavitelnosti upraveny u sekacich



noZd vénce o mensim priméru, tak je vyhodné upravit jako
niastroje pro jemné opracovani hladici noZe, které jsou upra-
veny na noZovych unasecich pro sekaci noZe vénce o mensSim
priméru, protoZe pri takovém upraveni se uskutednuje radijl-
ni pfestavovani spolec¢né s témito sekacimi noZi. Tyto hia-
dici noZze jsou pridavné noZe, jejichZz brit je v podstaté
upraven v radidlni roviné, tedy v roviné, ktera je koimé

k noZovym britim sekacich nozi.

Aby bylo moZné frézovacimi hlavami uvedeného druhu vv-
tvaret pokud moZno primyslové dile zhodnotitelné Stépky,
je poCet sekacich noZd v jednom noZovém vénci s vyhodou po-
mérné maly a sestdvd obecné jen ze dvou sekacich nozid. Ten-
to minimdlni pofet je vyhodné dodriet také jiz z duvodu ro-
tacni soumérnosti a vyrovnani hmotnosti.

AR A A D A w an wd e s e - -

Vyndlez je v dalSim jeSté podrobnéji vysvétlen na pod-
kladé specialniho prikladu provedeni ve spojeni s pripoje-
nymi vykresy.

Na obr. 1 je schematicky zndzornéna dilci oblast za-
fizeni pro ukladani stromovych kmend, které ma dvé dvoji-
ce frézovacich hlav, které jsou v zabéru, ktery vypracovid-
vd rohy, s jiZz na &tyfech strandch zploSténym kmenem nebo

modelem.

Na obr. 2 je axonometrické znizornéni frézovaci hla-
vy z usporadani podle obr. 1 se dvéma vénci sekacich noii,
které jsou relativné navzajem prestavitelné.
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Na obr. 1 je znadzornén diléi pohled na zarizeni pro
rozdélovani stromovych kmeni 2 na dfevéné vyrobky, pricemz
.je zde znazornén priény rez stromového kmenu 2, ktery je
jiZz na Ctyfech strandch zploStén. Z pravouihlého prirezu lze
odvodit, Ze na horni strané a na spodni strané stromového
kmenu 2 byla jiZ stejnym zpisobem bolné omezena boéni prk-
na a potom byla oddélena, jak to bude v dalSim vysvétleno
pro levou a pravou stranu stromového kmenu 2. Stromovy kmen
2 Je podepren podpérnym elementem 4 a pohybuje se skrz za-

rizeni ve sméru kolmém Kk roviné vykresu.

Po obou stranidch stromového kmenu 2 je znazornéna vidy
jedna dvojice frézovacich hlav 6. Obé frézovaci hlavy § jed=-
né dvojice jsou vZidy otocné pohdnény jednim sSpoleénym hri-
delem 8, jehoZ osa je vidy osa 10 otdceni jedné frézovaci
hlavy 6. Hridele 8 jsou opatreny neznazornénymi rotaénimi
pohony. Vzdjemny odstup jedné dvojice frézovacich hlav §
vzhledem k sobé v kolmém sméru je moZny prostfednictvim po-
souvani frézovacich hlav 6 na hifideli 8 ve vzdjemném pro-
tisméru. Prostfedky pro prestavovani frézovacich hlav 6 ve
svislém sméru a pro aretovani frézovacich hlav 6 ve stano-
vené poloze vzijemndho odstupu nejsou detailné znazornény.

Kazda frézovaci hlava 6 md vénec 12 sekacich nozd 14
o vét8im priméru a vénec 16 sekacich nozZi 18 o mensim pri-
méru. Jen Casteéné patrné brity vSech sekacich noZd 14 a
18 jsou upraveny u zndzornéného prikladu provedeni v ped-
staté v kolmém sméru v roviné vykresu nebo paralelné k ro-
viné vykresu.
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Je patrno, Ze sekaci noZe 14 pri pohybu stromového .
kmenu 2 kolmo k roviné vykresu vyfrézuji vidy jeden vnitfni
roh 20 kmenového profilu a sekaci noZe 18 vné jSi roh 22. Da-
le je patrno, Ze velikost a poloha vmitrnich rohi 20 je da-
na prostrednictvim hloubky zapuSténi frézovacich hlav ¢ ja-
ko celku ve svislém a ve vodorovném sméru do stromového
kmenu 2. Vytvoreni vné jSich rohd 2 na rozdil od toho zdwi-
si na rozmérech a na poloze sekacich nozZd 18 vénce 16 sg-
kacich noZi 18 o menSim priméru v poméru k poloze a k roz-
mérim sekacich noZd 14 vénce 12 sekacich noZd 14 o vétsim
priméru,

Aby bylo moind ménit velikost a polohu vyfrézovava-
nych vné jSich rohd 22, jsou sekaci noZe 18 vénce 16 seka-
cich nozd 18 o menSim priméru provedeny samostatné presta-
vitelné vzhledem k frézovacim hlavdm 6. Dalsi podrobnosti
budou vysvétleny na pfikladu provedeni frézovaci hlavy 6
podle obr. 2.

Na obr. 2 axonometricky znizornéna noZova frézovaci
hlava 6 ma nosné téleso 24 v podstaté ve tvaru dutéhe vil-
ce, do jehoZ obvodu jsou na diametralné protilehlych mis-
tech zapustény sekaci noZe 14 vénce 12 sekacich noZd 14 o
vétSim pruiméru. Sekaci noZe 14 jsou v nosném télese 24
upevnény vidy prostfednictvim zaSroubovaného noZového drza-

ku 26 a proti nému zasroubované pritlaéné desky 28.

Ya obr. 2 znazornény spodni okraj 30 nosného télesa
24 se nedostava do styku se stromovym kmenem 2, jak je to
snadno patrno na podkladé spodnich frézovacich hlav € na
obr. 1. MiZe tedy mit pro vyztuZeni ponékud vétsi primér,
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Pro pfipad, Ze na rozdil od vyobrazeni na obr. 1 neni
jeSté horni a spodni strana stromového kmene 2 opracovdna,
je svisld hloubka vniknuti sekacigh nozZi 14 vénce 12 seka-
cich nozt 14 o vétsSim priméru vzhledem ke kuZelovitosti
stromovych kmenﬁ'g ménitelna po délce stromového kmenu 2.
Svisla hloubka vniknuti sekaciho noZe 18 o menSim priméru
pfitom na rozdil od toho zistivd konstantni, protoie je v
konstantnim vztahu ke spodni vodorovné ploSe vnitfniho ro-
hu 20. Vzhledem k témto sSouvislostem jsou brfity sekacich
noZzi 14 vné jSiho vénce 12 sekacich noZi 14 provedeny pii-
slusné delsi.

¥Nyni bude opét brdn zrfetel na obr. 2. Vénec 16 seka-
cich nozi 18 o mensim priméru md také dva diametrilné pro-
tilehlé sekaci noZe 18, které jsou vSak ve své obvodové
poloze vzhledem k sekacim nozim 14 vénce 12 sekacich noid
14 o vétSim priméru usporadany mirné presazené. Sekaci nozZe
18 jsou proti noZovym undSecim 34 upnuty prostrednictvim
pritladnych desek 32. Tyto nozové unasSece 34 jsou ve dvou
navzijem v podstaté kolmych smérech, to je v axidlniwm sméru
frézovaci hlavy 6 a v podstaté v radidlnim sméru frézevaci
hlavy 6 provedeny prestavitelné,

Kazdy noZovy undseé 34 je sam o sobé prostrednictvim
svéracich elementd 36 ve tvaru Sroubd upnut proti noZové
podpére 38, na které je po uvolnéni svéracich elementi 36
ve tvaru Sroubd prostfednictvim radidlnich drazkovych ve-
deni ve tvaru pismene T posuvny a v rdznych polohdach je pro-
stfednictvim svéracich elementi 36 ve tvaru Sroubd opét are-
tovatelny.

Nozové podpéry 38 jsou samy o sobé usporadiny posuv-
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né v nezndzornénych axidlnich vedenich uvnitf nosného té-
lesa 24. Prostrednictvim svéraciho elementu 40 ve tvaru
bloku a svéracich elementd 42 ve tvaru Sroubd je moZné are-
tovat nozZové podpéry 38 v riznych axidlnich polohdch. Jak
je patrno z obr.'2, pdndfi se sekaci noZe 18 pri axialnim

- posunuti ve sméru na nosné téleso 24 skrz otvory 44 do nos-
ného télesa 24, takie jejich presah pres horni hrany seka-
cich noZii 14 vénce 12 sekacich nozd 14 o vét3im priméru je
ménitelny. Tim Gsekem, kterym jsou sekaci noZe 18 ponofeny
do otvord 44 nejsou furkéni. Jejich dcinnd délka je jen je-
jich pfesah pfes horni hranu sekacich rozi 14. Tentd pre-
sah uréuje svislou hloubku vné jSich rohd 22 na obr. 1.

Mezi sekacimi noZi 18 vénce 16 sekacich noZd 18 o men-
$§im pruméru, které jsou prestavitelné ve dvou smérech, je
vzhledem k vyobrazeni na obr. 2 na horni strané nosnéhe té-
lesa 24 frézovaci hlavy 6 upraveno nékolik pilovych listo-
vych elementd 46. Tyto pilové listové elementy 46 provadeé-
ji pilovy Fez podél vodorovnych ploch vnitfnich rohd 20 po-
dle obr. 1. Tak jsou svislé plochy vnitfnich rohd 20 opra-
covavany brity sekacich noZd 14 a vodorovné plochy pilsvy-
mi listovymi elementy 46.

V souladu s tim jsou k pfestavitelnym sekacim noZim
18 vénce 16 sekacich nozid 18 o menSim priméru pfirazeny
nastroje 48 pro jemné opracovani, napriklad hladici noze.
Tyto hladici noZe jsou upevnény na vné j3i hrané noZového
uniSele. 34 tak, Ze jejich brity jsou upraveny zhruba.v tan-
gencidlnim sméru vénce 16 sekacich noZd 18 o menSim primé-
ru. Splauji pfitom stejny udel jako pilové listové elamen-
ty 46. ProtoZe nastroje 48 pro jemné opracovani, naprfiklad
hladici noZe, jsou upevnény na noZovych unaSedich 34, vy-
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kondva ji také vSechny prestavné pohyby sSpolecné s témito
noZovymi unasSeli 34, takZe zlstdvaji .stdle ve shodné rela-
tivni poloze vzhledem k sekacim nozim 18 a vyhlazuji, pri-
padné jemné opracovadvaji vidy vodorovné plochy vné jiich ro-
hd 22 podle obr. 1.

Prestavpvini sekacich noZi 18 vénce 16 sekacich no#d
18 o mens$im priméru se u frézovaci hlavy 6, zndzornéré ne
obr. 2, proviadi manuilné. Pro provedeni presného nastavens
je icelné frézovaci hlavu 6 krdtkodobé vy jmout ze zarize-
ni a upravit ji do pfislusné nastavené polohy, ve které lze
potom uvolnéné sekaci noZe 14 polohové presné upnout. Pre-
stavovani sekacich noZid 18 je vSak také moZiné prostrednict-
vim vhodnych automatickych pfestavovacich prostredki.

Frézovaci hlava 6 podle vynalezu umoznu je u zafizeni,
ve kterém maji byt vytvoreny stupﬁové rohy na stromovém
kmenu 2, pracovat jen s poloviénim poltem pohoni frézova-
cich hlav 6 a pripadné podstatné zmensit skladovidni rizaych

r. ZDENKA KOREIZOVA

stanovenych nastrojua.



PSP ~ G5

< U —
352 ~ =
-15 -~ 1%} ;:(_—_ - -3
* - . .
z:f? < 3 s
o < g ° ,CL" = .h'
227 =2 5 S
- 3 -
‘l-
» 4
PATENTOVYE NAROKY

1. Zarizeni pro déleni sStromovych kmend na drevéné vyrobky
S ne jméné jednou dvojici protilehlych, kolem osy otaceai
_oto€né pohanénjych frézovacich hlav, se vidy dvéma vénci s
ne jméné dvéma sekacimi noZi, jejichZz brity jsou upraveny
v podstaté rovnobéiné s osou otadeni, a to pro bolini omeze-
ni dvou vedle sebe lezZicich oddélovanych boénich prken o
rizné Sifce na jedné strané stromového kmene prostfednici-
vim vyfrézovani vidy dvou rovnobézné upravenych stromevyck
okrajovych rohovych pasid, pfidemZz brity obou véncl sekacich
noZld jsou upraveny na ruznych rotacnich primérech a seka-
ci noZe jsou vhodné pro vytvareni Stépkd z vybiraného ro-
hového materialu, jakoZz i s ke kazdé dvojici frézovacich
hlav pfifazenymi oddélovacimi pilovymi prostredky pro oddé-
lovani téchto obou boénich prken, vy znacujici
se tim, Ze u dvojic@ frézovacich
hlav (6} -
je rotadni primér sekacich nozi (14, pripadné 18) obou
véncd (12, 16) sekacich noZi (14, 18) navzijem relativné
prestavitelny a déinna $ifka sekacich nozd (18) ve dvoji-
ci frézovacich hlav (6) protilehlych véncd (16) sekacich
nozd (18) mad nastavitelny maly primér pro boéni omezeni
vné upraveného, uzsSiho z obou bocnich prken.
2. Zartizeni podle naroku 1, vyznadéujici S &
t im, Ze osa (10) otdGeni nejméné jedné dvojice fxé-
zovacich hlav (6) je upravena rovnobéiné k rovindm Fezu

prislusSnych pilovych prostredkd pro oddélovani.
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Adrefy vyznadujici se tim, Ze sekaci
noze (14, 18) nejméné jednoho vénce (12, 16) sekacich no-
z24 (14, 18) jsou svymi bFity v nosném télese (24) pfesta-
vitelné v radidlnim odstupu od osy (10) otialeni, a to pro
zménu priméru jedné z rotaénich ploch v poméru ke druhé,
a pfesah brita vénce (16) sekacich nozd (18) menSiho pra-
méru je meénitelny v axidlnim sméru pres axialni prodlou-
Zeni bFitd vénce (12) sekacich noZd (14) vétsiho priméru
pro nastaveni poZadované Gdéinné §ifky brfitd vénce (1i6)
sekacich nozd (18) menSiho priméru.
2arizen’

k_—\VSEEI;‘naroku 3, vyznadcujiceci
Sse tim, Ze sekaci noze (14, 18) jednoho vénse (12,
16) sekacich noZd (14, 18) jsou vzhledem k jejich obvodo-
vé poloze presazeny vzuledem k sekacim noZim (18, 14) dru-
hého vénce (16, 12) sekacich noZd (18, 14).

Zarisen” ‘

k—~_—W6;EI; naroku 3 nebo 4, vyznadéu-
jici Se. tim, Ze vénec (16) sekacich nozd
(19) mensiho priméru je opatfen pevné upnutymi sekacimi
nozi (18) a vénec (12) sekacich nozd (1l4) vétSiho prumé-
ru je opatfen sekacimi noZi (14), u kterych je radidlni
odstup brfitd od osy (10) otadceni nastavitelny.



6.

10.

Zarizen _ :

{podle naroku 5, vyznadcujieid
se tim, Ze sekaci noze (18) vénce (16) sekacich
nozi (18) menSiho priuméru jsou spoleéné usporfadiny na nos-
ném elementu, ktery je v axidlnim sméru vice nebo méné za-
Surutelny do nosného télesa (24) a je v nosném télese (24)

aretovatelny v gﬁznich polohach zasuruti.
Zarcpen:’

]podle ndroku 3 nebo 4, vyznadc u -
jici se tim, Ze noZzové unidSede (34) sekacieh
nozd (18) vénce (16) sekacich noZzi (18) mensiho priméru
jsou jednotlivé a ve tvaru krizZovych sani vedeny na nos-
ném télese (24) a jsou aretovatelné v raznych polohach ve=
deni ve tvaru krfizZovych sani.

Zarizer.”

\_—NWS;EI; naroku 7, vyznacujiceci
se tim, Ze kazdy noZovy unaseé (34) vénce (18)
sekacich nozd (18) menSiho priméru je posuvné veden v pod-
staté v radiidlnim sméru na v podstaté axidlné upravené no-
Zové podpéfe (38) a je na ni aretovatelny prostrednictvim
svéracich elementd (36).

Zariren”

podle naroku 8, vyznadéujici
se tim, Ze kazda nozZova podpéra (38) je v axial-
nim sméru posuvné vedena ve vedeni noZovych hlav v nosném
télese (24) a je na ném aretovatelnd prostrfednictvim své-

racich elementd (40, 42).
Zar7%e,’)/ é :
\\—_‘y;;EI;/nejméné jednoho z narokd. 3 az 9,
vyznadujici S e tim, Ze nosné téleso
(24) je na éelni strané vénce (12) sekacich nozd (14) vét-
$iho priméru pfivracené k vénci (16) sekacich nozu (18)

menSiho pruméru opatfeno nastroji (48) pro jemné opracovani
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12.

13.

14,

16.

- 18 -

téch ploch vnitrnich rohd (20), opracovanych véncem (16)
sekacich nozd (18) vét3iho priméru, které vytvireji dhel
s bfity sekacich noZd (14) vénce (12) vétSiho pruméru.
Zarizen”
K_--_—*Y;;:i‘ze naroku 10, vyznadcugjiceci
s e t im, Ze nastroje (48) pro jemné opracovani jsou
pilové listové elementy (46).
25?f7%en(,
podle naroku 10 nebo 11, vyzna -
Eujici se tim, Ze nastroje (48) pro jemné
opracovani jsou usporaddny v obvodovych mezilehlych pros-
torech mezi sekacimi roZi (14, 18).

podle ne jméné jednoho z narokd 3 az 12,

vyznadujici se tim, Ze vénec (16) se-
kacich nozt (18) mensiho priméru je na své Eelni strané
odvracené od vénce (12) sekacich noZi vét3iho priméru opat-
Fen nastroji (48) pro jemné opracovani.

- 7 Va
podle narokua 13, vyznacujicid

se tim, Ze nadstroje (48) pro jemné opracovani
jsou hladici noZe, jejichZ bfity jsou v podstaté upraveny
v radidlni rovineé.
3{;1%6/7/ g

7podle naroku 14, vyznadujici
s e t im, Ze hladici noze jsou.upraveny na volnyech
elnich stranich nozovych unaSedd (34) vénce (16) seka-
cich noZd (18) menSiho priuméru.

Zﬁ;}éen(/ . )
\__—\VE:EI;/;ejméné jednoho z ndrokd 3 az 13,

vyznadujici se tim, Ze pfestavitelné

sekaci noZze (18) jsou vytvorfeny pro manualni prestavovani.
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‘ &’\/;enz,
17. \_\Yl;)—dTe ne jméné jednoho z narokd 3 aZ 13,
vyznacujici s e t im, Ze prestavitelné.
sekaci noze (14, 18) jsou opatrfeny pfestavovacimi pohony.

Or. ZDENKA KOREIZOVA
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obr. 2.



