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Piece metalurgiczne do wytapiania aluminium Niezaleznie od tego, przez tworzgce sie w wy-
i jego stopéw z reguly posiadajg wyprawe szamo- niku reakcji zuzle nastepuje wzmozone zarastanie
towa jako najtatwiej dostepng i najtansza z mo- kanaléw indukcyjnych piecow topielnych zmu-
zliwych do zastosowania. szajgce do stalego ich czyszczenia.

Zadnego uodparniania wyprawy przeciw dziala- g We wszystkich typach piecé6w nastepuje przy-
niu kapieli metalicznej dotychczas nie stosuje sie. §pieszone niszczenie wymuréwki.

Dotyczy to tak indukcyjnych piec6w kanatowych Przedmiotem wynalazku jest sposéb uodpornie-
i bezkanalowych, jak tez piecé6w wannowych opa- nia na dzialanie cieklego aluminium i jego stopéw
lanych gazem lub ogrzewanych elektrycznie przy szamotowej wymuréwki piecé6w metalurgicznych
pomocy oporowych elementéw grzewczych. 10 DPrzez jej nasycenie kapiela solng skladajgca sie

Niezaleznie od postaci wyprawy pieca, ktérg jest z 70 do 90 czeSci wagowych chlorku sodowego
cegla szamotowa lub masa szamotowa, w skiad i 10 do 30 cze$ci wagowych kriolitu.
jej wchodza dwa podstawowe skladniki, ktérymi Wykonang z cegiel lub ubita i wysuszona sto-
sg: Si0, i ALO;. sowanymi dotychczas sposobami wymur6éwke sza-

Podczas pracy pieca wyprawa szamotowa rea- ;5 motowsg podgrzewa sie przy pomocy elektrycz-
guje z cieklym aluminium lub jego stopem we- nych elementéw oporowych, lub palnikéw gazo- i
dtug reakceji: wych do temperatury od 900 do 1000°C, a na- h

4 A1+3 SiO, = 2 A1,0;+3 Si stepnie piec napelnia przygotowang kapielg solna.

W wyniku tej reakcji szamotowa wyprawa pis- Piece kanalowe po ich podgrzaniu muszg byé
ca zmienia swoéj pierwotny sklad chemiczay 4 napelnione solami w stanie stopionym. Piece wan-
wzbogacajac sie w Al,O,. nowe mozna napelniaé solami w stanie stopio-
Zredukowany krzem — Si przechodzi do kapieli nym, lub mieszaning soli w stanie stalym, ktéra
zanieczyszczajac topiony metal. ’ nalezy stopi¢ w tym samym piecu.

Praktycznie uniemozliwia to przetapianie i odle- Stopione sole w temperaturze okolo 900°C sa
wanie aluminium o wysokiej czysto§ci, jak tez 45 rzadkoplynne i latwo wnikajg we wszystkie pory
wykonywanie stop6w o malej zawartoSci krzemu. wymuréwki, jednak dla lepszego przebiegu pro-
Zwiekszona zawarto$§é krzemu jest ogblnie znanym cesu nalezy nasycanie wymuréwki prowadzi¢ w
czynnikiem obnizajacym przewodno$é elektryczng temperaturze zblizonej do 1000°C.
aluminium stosowanego dla celéw elektrotechnicz- Stopione sole reagujgc w temp. 900 do 1000°C
nych. 30 2 wymurbéwka szamotows dajg na jej powierzchni
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warstwe podobng do glazury. Glazura ta, ktérej
punkt topliwosci lezy powyzej przecietnej tempe-
ratury pracy pieca nie jest ropuszczalna w alu-
minium i nie wchodzi z nim w reakcje.

Stanowi ona istotng przeszkode uniemozliwia-
jacg reakcje pomiedzy szamotowag wymuréwka lub
wyprawa pieca, a kapielg aluminiows. Zabezpie-
cza kapiel aluminiowg przed przechodzeniem do
niej krzemu z wymuréwki i przediuza zywotno$é
wymuréwki.
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Zastrzezenie patentowe
Spos6b uodpornienia wymuréwki szamotowej
piecow metalurgicznych na dzialanie cieklego alu-
minium i jego stop6w, znamienny tym, ze wymu-
réwke szamotowag nasyca sie w temp. 900 do
1000°C kgpiela solng skladajacg sie z 70—90
czeSci wagowych chlorku sodowego i 10—30 czesci
wagowych kriolitu.

Zam. 55/66. Nakl. 260



	PL52491B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


