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Urzadzenie umozliwiajace smarowanie i uszczelnianie pociskow,
zwlaszcza do pociskéw, przeznaczonych do luf gtadkich.

Zgloszono 7 grudnia 1937 r.
Udzielono 10 wrze$nia 1940 r.
Pierwszenistwo: 7 stycznia 1937 r. (Czechostowacja).

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia umozliwiajacego smarowanie i uszczel-
nienie pociskéw, przeznaczonych zwlasz-
cza do strzelania z dzial,
gladkie lufy i ladowanych od przodu z lu-
zem. Wynalazek ma na celu powigkszenie
sprawnoS$ci broni z jednej strony przez u-
szczelnienie, a z drugiej strony przez
zmniejszenie tarcia, jak réwniez zabez-
pieczenie lufy przed zuzyciem.

Wynalazek polega gléwnie na tym, ze
w jednym lub kilku wydrazeniach, znajdu-
jacych sie na skorupie pocisku, jest umie-
szezony plastyezny Srodek smarujacy i u-
szezelniajacy, zmniejszajacy tarcie, zmie-
szany z plastycznym spoiwem, np. tlusz-

posiadajacych

czami, mydlami, gliceryng lub podobnym
materialem, przy czym mieszanina ta ci-
§nieniem gazéw prochowych jest wypy-
chana kanalami na zewnetrzng powierz-
chnie skorupy pocisku w "poblizu miejsca
jego najwiekszej Srednicy. W ten sposéb
osiaga sie nie tylko pozadane uszczelnie-
nie pocisku, lecz takze skuteczne smarowa-
nie w miejscu zetkniecia sie¢ powierzchni
wiodacej lub $rodkujacej pocisku z lufg.

Na rysunkach przedstawiono kilka
przykladéw wykonania przedmiotu wyna-
lazku.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
1, pod umieszezonym na stale w miejscu
najwiekszej Srednicy pocisku wytrzyma-



lym pierScieniem I znajduje sie przestrzen
3, powstala przez wytoczenie wykonane w
Sciankach skorupy 2 i wypeliona wspo-
mnianym $§rodkiem uszczelniajacym lub
smarujacym. PierSciei I ma na brzegu 4
mniejszg grubo§¢ oraz otwory 5, przez
ktére gazy prochowe ladunku miotajacego
naciskaja na §rodek smarujacy 3 i wytla-
czaja go przez otwory 6 na zewnetrznag
powierzchnie pocisku w rowek 7 znajdu-
jacy sie na jego obwodzie. W ten sposéb
smar wypelnia przestrzen miedzy pierscie-
niem 1 i lufg broni palnej i nie tylko u-
szczelnia pocisk, lecz go réwniez skutecz-
nie smaruje.

Przyklad wykonania wedlug fig. 2 jest
podobny do fig. 1 z ta réznica, ze cylin-
dryczna powierzchnia 8 dookola otwordéw
6 jest zmniejszona, a pierScien ma ksztalt
aerodynamiczny, dostosowany do poci-
sku.

Otwory 5 wedlug fig. 1 i 2 s3 w przy-
kladzie wykonania wedlug fig. 3 zastapio-
ne kilkoma na obwodzie pocisku rozmie-

szczonymi rowkami 10, ktére s3 takze u-

widocznione na fig. 4.

Podobny przyklad wykonania przed-
stawia fig. 5. R6znica polega tylko na tym,
ze otwory wylotowe i rowki rozdzielajace
7 sg rozmieszczone w kilku szeregach, w
tym przypadku w dwéch.

Wedlug fig. 6 pierSciern 1 jest nacia-
gniety na stale z géry na pocisk, a otwo-
ry 5, doprowadzajgce gazy prochowe, u-
tworzone sg przez odpowiednie obtocze-
nie skorupy pocisku.

Wedlug fig. 7 pierScien 1 jest takze
naciggniety z goéry na pocisk, lecz otwory
5, doprowadzajace gazy prochowe, sa za-
stapione kanalami 10, wykonanymi po-
dobnie jak w przykladach wedlug fig. 3 i 4.

W przykladzie wedlug fig. 8 przestrzen
do umieszczenia Srodka smarujgcego i u-
szczelniajacego znajduje sie w wewnetrz-
nym wydrgzeniu pierScienia 1, wskutek
czego do osadzenia pierScienia wystarczy

o

zwykle wytoczenie wglebienia na skoru-
pie pocisku 2.

Podobnie wykonany pierScien wedlug
fig. 9 tworzy wilasciwie tltok réznicowy, o-
sadzony przesuwnie na pocisku, a przy
spowodowanym przez ci$nienie gazéw pro-
chowych przesuwie §rodek smarujacy i u-
szcezelniajacy jest wyciskany z przestrze-
ni 8 przez otwory 6 wykonane w rowku 7,
znajdujacym sie w dolnej czeSci pierScie-
nia 1.

Fig. 10 i 11 przedstawiaja rozmiesz-
czenie smaru w szeregu wglebien 13, wy-
konanych na obwodzie skorupy pocisku.
Poniewaz wyloty tych wglebieni 13 znaj-
duja sie pod pierScieniem 1, to zbedne s3
otwory, kanaly, rowki lub podobne prze-
Swity, doprowadzajace gazy prochowe do
Srodka smarujgcego. Srodek smarujacy
przenika takze otworami 6 do rowu obwo-
dowego 7. . ’

W przykladzie wykonania wedlug fig.
12 i 18 §rodek smarujacy znajduje sie we
wglebieniach 14 na skorupie pocisku, do
ktorych doprowadza sie gazy prochowe
kanalami 10. Wyloty dla §rodka smaruja-
cego znajduja sie w pierScieniowym row-
ku 7 na skorupie pocisku.

Takie same urzadzenie jednakze z po-
dtuznymi wglebieniami 15 przedstawiaja
fig. 14 i 15. Taki uklad wglebienn nie wy-
maga doprowadzania gazéw prochowych.
Wypychanie §rodka smarujacego nastepu-
je w taki sam sposéb.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
16 sko$ne wglebienia 17 do umieszczenia
Srodka smarujacego i uszczelniajacego sg
wykonane w §cianach pocisku. Do wyply-
wu i rozdzielania §rodka smarujgcego w
tym przykladzie wykonania sluza kanaly
6 i rowek pierScieniowy 7.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie umozliwiajace smaro-
wanie i uszczelnianie pociskéw, zwlaszcza



pociskéw, przeznaczonych do luf gladkich,
znamienne tym, ze plastyczny Srodek,
smarujacy i uszczelniajacy pocisk, znaj-
duje sie w jednym lub kilku wglebieniach,
wykonanych na skorupie pocisku, z kté-
rych zostaje wyciskany pod dzialaniem ga-
z6w prochowych do rowka pierScieniowe-
go na skorupie pocisku w miejscu jego
najwiegkszej Srednicy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze przestrzeh do umieszcze-
nia §rodka smarujacego tworzy wydraze-
nie w S$ciankach pocisku, znajdujace sie
pod jego pierScieniem §rodkujacym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze przestrzen do umieszcze-
nia §rodka smarujacego tworzy wydraze-
nie, wykonane z dolu w pier§cieniu wioda-
cym.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze §rodek smarujacy znajdu-
je sie w okraglych lub podluznych wgle-
bieniach wykonanych na obwodzie poci-
sku w miejscu jego najwigkszej Srednicy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze §rodek smarujacy znajdu-
je sie w kanalach, wykonanych w §cian-
kach pocisku sko$nie do kierunku jego
lotu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, ze wglebienia lub prze-
strzenie do umieszczania $rodka, smaru-

jacego pocisk, sa za pomocag otwordéw, ka-
natéw lub podobnych prze§witéw polaczo-
ne z jednym lub kilkoma kanalami lub
rowkami pier§cieniowymi na obwodzie po-
cisku, stuzgcymi do rozprowadzania Srod-
ka smarujacego na zewnetrznej powierz-
chni pocisku.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tym, ze wglebienia lub prze-
strzenie do umieszczania Srodka, smaru-
jacego pocisk, sa czeSciowo lub catkowi-
cie zakryte jego pierScieniem §rodkuja-
cym.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tym, ze pierScien Srodkujacy
pocisku daje sie przesuwaé podluznie,
wskutek czego wyciska §rodek smarujacy
na powierzchnie pocisku.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tym, ze otwory, kanaly lub
rowki, umozliwiajace doplyw gazéw pro-
chowych do §rodka smarujgcego, sa wy-
konane w pierScieniu Srodkujacym, ota-
czajgeym §rodek smarujacy, lub w skoru-
pie pocisku.

Akciova spole€nost

diive Skodovy zavody v Plzni.
Bohdan Pantoflicek.

Zastepca: inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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