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(54) Zpusob vyroby desek z austenitickych oceli

Zplsob vyroby desek z austenitickych
oceli, kde po tva¥eni za tepla se do
technologického procesu vyroby zafadi pfi
teplotd v rozmezi 20 aZ 600 ©°C nejméné
jedna operace ohgbdni s ndslednym Vvyrovnd-
nim, kde ohyb se provddi na radius rovny
dvou a% desetindsobku tloudtky desky,
nade% po mechanickém obréb&ni se provadi
%{han{ pfi teplotd v rozmezi 900 a% 1 150 °c.
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Vynédlez se tykéd zpisobu vyroby desek, zejména velkorozmérnych desék z austenitickych
ocelf, nap¥fklad pro jadernou energetiku a chemicky primysl.

Velkorozm&rné desky 2 austenitickych oceli se dosud vyrdbé&ji tak, %e jako v¢chozi
polotovaru se pouZije ingotu, ktery se tva¥{ kovdnim nebo védlcovdnim, mechanicky se obrobi
a nakonec se tepelné& zpracuje. JelikoZ tato ocel neprodé&ldvd fézovou p¥emé&nu, lze jeji
vlastnosti ovliviovat tepelnym zpracovdnim jen ve velmi omezeném rozsahu. Proto se voli
nizké dotva¥ec! teploty, co? pfispiv& ke zjemnén{ zrna a zlepfeni mechanickfch vlastnosti.
Pokud vSak nelze dodr¥et tyto dotvéfeci teploty, a to bud kvili provoznim poruchdm nebo
z davodd, Ze tvadfeci agregdt silové nesta&f na p¥ekondni zvyZeného deforma&niho odporu,
nelze dosdhnout pot¥ebnou jakost desky.

Déle je zndm i postup, p¥i ném% ke zlepSeni vlastnosti austentické oceli se pou¥ije
prodlouZeni v¢robku asi o 10 % p¥i normdlnf teplotd okolo 20 9c. Tento postup je sice
vhodny pro vyrobu ty&f, avZak nelze ho poufit p¥i vyrob& velkorozm&rnych desek, nebof
k protaZeni desky zastudena jsou potfebné velmi vysoké tvdreci sily, které dosud na stdvajicich
za¥{zenich nelze dosdhnout.

" Uvedené nedostatky odstrahuje zpisob vyroby desek z austenitickych ocelf, ktery
se provddi tvafenim za tepla a ddle mechanickym obrdb&nim a tepelnym zpracovidnim podle
vyndlezu jehoZ podstata spodivd v tom, Ze po tvidfeni za tepla se do technologickéh procesu
vyroby za¥ad{ p¥i teploté v rozmezf 20 a% 600 %c nejméné jedna operace ohybdni s néslednym
vyrovndnim, kde ohyb se prodddi na radius rovny dvou a%¥ desetindsobku tlou&fky desky
nadeZ po mechanickém obrdbéni se provddi Z{h&ni p¥i teplot& v rozmez{ 900 a% 1 150 c.

Vyhodou zplsobu vyroby desek podle vyndlezu je, %e se zlep3{ mechanické vlastnosti
materidlu, pfedeviim pevnost pfi normdlni teploté 20 °c a rovné: i pfi zvysené teploté,
déle se zlep3f jejich jakost, zejména zjemn&ni zrna a tIim se umoinf{ prov4d&t ultrazvukovou
defektoskopickou kontrolu. Daldfi vyhodou je, Ze nedochdzi ke zm&n& tloudtky materidlu
a %e sily pot¥ebné k provddé&ni tohoto zpisobu jsou pom&rn& malé, takZe takto lze zpracovavat
i pom&rné& velké desky.

Vyroba velkorozm&rnych, napfiklad kruhovych desek zphsobem podle vyndlezu se p¥ikladné
provadi z austenitické oceli o chemickém sloZenf 0,07 % uhlfku, 1,3 % manganu, 0,4 % kfemiku,
10 ¢ niklu, 18 % chromu a 0,5 % titanu, vyjddfeno v procentech hmotnostnich, zbytek Zelezo
a bé&Zné nelistoty tak, Ze kruhovd deska se ohybd v p¥ipravku pomoci tvd¥ecfho lisu na
polomér R = 5s, kde s je tloudtka desky, p¥idemZz vzd4lenost podpor je 0,25 D, kde D je
primdr desky. Pak se deska vyrovnd plochymi kovadly, pootolf se okolo svislé osy o 22 307
ohne se stejnym zplisobem a vyrovnd, kde deformace se provdd{ v rozmez{ teplot do 300 do
500 °C, pti¥em# operace ohyb4ni a vyrovndni se opakuje celkem osmkrat. Ddle se strojnim
obrdbénim na soustruhu odstrani otlaky na povrchu a nakonec se deska %Z{h4d p¥i teplotd&

1 050 °C do dobu 4 hodin, Zim¥ se zjemn{ zrno a zlep3{ mechanické vlastnosti.
PREDMET VYNALEZU

Zpusob vyroby desek z austenitickych ocelf, ktery se provdd{ tvd¥enim za tepla a
ddle mechanickym obrdbé&nima tepelnym zpracovdni, vyznaleny tim, Ze po tvéd¥eni za tepla
se do technologického procesu vyroby zafadi p¥i teplot& v rozmez{ 20 a% 600 °c nejménd
jedna operace oh&bdni s ndslednym vyrovndnim, kde ohyb se provdd{f na radius rovny dvou
aZz desetindsobku tloustky desky, nadef po mechanickém obréb&ni se provddi Zih&ni p¥i teploté
v rozmezi 900 a% 1 150 °cC.
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