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(57) Resumo: COMPOSIGAO LiQUIDA PARA LAVAGEM DE
ROUPAS COMPREENDENDO UM BRANQUEADOR OPTICO,
TENDO MELHOR ESTABILIDADE DO BRANQUEADOR E METODO
PARA MELHORAR A DEPOSICAO DE UM BRANQUEADOR
INSOLUVEL EM AGUA SOBRE TECIDOS. A presente invengéo
refere-se a composi¢des liquidas para lavanderia com melhor
estabilidade do branqueador, contendo de cerca de 6% a cerca de
20%, em peso da composi¢ao para lavanderia, de um componente
tensoativo que inclui de cerca de 1% a cerca de 6%, em peso da
composi¢éo para lavanderia, de um tensoativo & base de sulfato de
alquila primaria com cadeia média ramificada com um comprimento
médio da cadeia carbdnica de cerca de 16 a cerca de 17, e de cerca
de 0,5% a cerca de 9%, em peso da composi¢éo para lavanderia, de
um tensoativo a base de HLAS selecionado de acidos alquil benzeno
sulfénicos, sais de metais alcalinos de acidos alquil C10-16 benzeno
sulfénicos, em combinacédo com cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em
peso da composi¢do para lavanderia, de um branqueador 6éptico
insollvel em agua com uma solubilidade em agua, quando medida a
cerca de 50°C, de O a cerca de 2 g/L, e de cerca de 0,5% a cerca de
4%, em peso da composi¢cdo para lavanderia, de monoetanolamina,
sendo que a razao entre tensoativo a base de HLAS e a quantidade
total de tensoativo, com base no peso, é de cerca de 1:14 a cerca de
5.7, a razao entre a monoetanolamina e a quantidade total de
tensoativo é de cerca de 1:15 a cerca de 1:4, e a razdo entre o
branqueador insollivel em agua e a quantidade total de tensoativo é
menor que cerca de 1:100. Métodos para otimizar a deposi¢éo de um
branqueador insollivel em agua sobre tecidos, mediante o uso dessas
composicdes.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "COMPOSI-
CAO LiQUIDA PARA LAVAGEM DE ROUPAS COMPREENDENDO UM
BRANQUEADOR OPTICO, TENDO MELHOR ESTABILIDADE DO BRAN-
QUEADOR E METODO PARA MELHORAR A DEPOSICAO DE UM
BRANQUEADOR INSOLUVEL EM AGUA SOBRE TECIDOS".
CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao refere-se a composigoes detergentes para

lavagem de roupas com melhor estabilidade do branqueador insoluvel em
agua, o qual contém sulfato de alquila primaria com cadeia média ramifica-
da.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Vérias composi¢cdes para tratamento de roupas para lavar estao

disponiveis para uso por consumidores na lavagem de roupas e outros teci-
dos em maquinas de lavar tradicionais. Entretanto, os consumidores ainda
tém dificuldades para remover certos residuos e/ou manchas dos tecidos.
Os fabricantes de detergente podem, freqlientemente, aumentar a quantida-
de de tensoativos presente em seus produtos detergentes, de modo a pro-
porcionar uma limpeza otimizada.

No entanto, um aumento no teor de tensoativos resulta em custo
adicional para o produto em geral, 0 que precisa ser absorvido pelo fabrican-
te ou repassado ao consumidor, resultados esses que sdo, ambos, indeseja-
veis. O aumento nos teores de tensoativo também aumenta o potencial para
ocorréncia de danos ou desbotamento nos tecidos, 0 que é extremamente
indesejavel para os consumidores. Além do mais, devido a um recente au-
mento dramético nos custos para produtos derivados de petroquimica, como
determinados tensoativos, os fabricantes de detergente tém encarado uma
dificuldade ainda maior na formulagdo de composigoes detergentes de baixo
custo para lavagem de roupas com limpeza otimizada.

Os branqueadores épticos sdo conhecidos na técnica para uso
em composicOes detergentes para lavagem de roupas e, quando deposita-
dos sobre tecidos, proporcionam um beneficio visual. Estes sdo desejaveis

para inclusdo em composicées detergentes liquidas para lavagem de rou-
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pas, ja que podem fazer com que pec¢as de vestuario brancas parecam mais
brancas e/ou com que as pegas de vestuario coloridas paregam mais vivas
e, portanto, mais novas. Os branqueadores épticos que sao mais insoluveis
em agua sao preferenciais para deposicao sobre tecidos. No entanto, esses
branqueadores séo, caracteristicamente, mais dificeis de formular de manei-
ra estavel em composicdes liquidas aquosas para lavanderia.

Sabe-se que, quando usada em em quantidades suficientes, a:
monoetanolamina (MEA) age como um contraion para branqueadores opti-
cos e, portanto, oferece uma melhor estabilidade do branqueador. No entan-
to, o teor de MEA em um produto detergente para lavagem de roupas preci-
sa ser limitado a um certo grau, de modo a evitar problemas de odor desa-

gradavel no produto final, bem como a deposi¢ao de odor desagradavel re-

“sidual sobre os tecidos lavados com o detergente.

Os tensoativos a base de sulfato de alquila primaria com cadeia
média ramificada, com um comprimento médio da cadeia carbdnica de cerca
de 14 a cerca de 17 (“tensoativos a base de MBAS"), sdo conhecidos por
oferecerem boas propriedades de limpeza. Os tensoativos a base de MBAS
ex@bem boas propriedades de limpeza, tanto quando usados como tensoati-
vo. principal, como quando usados em um teor mais baixo em combinacao
com outros tensoativos, ou em composicdes detergentes com baixo teor de
tensoativo. No entanto, descobriu-se que, quando incluidos em teores abso-
lutos mais baixos em uma composi¢do detergente liquida para lavagem de
roupas para tarefas pesadas (DLTP), os tensoativos a base de MBAS com
um comprimento de cadeia carbonica de cerca de 16 a 17 (também mencio-
nados como "tensoativos a base de HSAS") geralmente oferecem uma lim-
peza melhor que aqueles com outros comprimentos de cadeia. O uso de
tensoativos a base de HSAS, porém, tipicamente resulta em um aumento na
capacidade hidrofobica do sistema tensoativo. Sem se ater a teoria desco-
briu-se, surpreendentemente, que esse aumento na capacidade hidrofébica
do sistema tensoativo parece levar a uma diminuicdo na estabilidade do
branqueador, mesmo quando combinado a branqueadores insoluveis em
agua. O versado na técnica teria esperado, ao contrario, uma melhor solubi-
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lidade do branqueador insolivel em dgua com o aumento da capacidade
hidrofébica do sistema tensoativo.

Portanto, ainda existe a necessidade por uma composicado de-
tergente liquida para lavagem de roupas com boa limpeza, que contenha
branqueador éptico insoluvel em agua e inclua, ainda, a capacidade de re-

duzir os teores gerais de tensoativo mediante o uso de tensoativos a base

de sulfato de alquila primaria com cadeia média ramificada, com um com-

primento médio da cadeia carbdnica de cerca de 16 a cerca de 17.
SUMARIO DA INVENCAO

Descobriu-se, surpreendentemente, que os detergentes para

lavagem de roupas, especialmente detergentes liquidos para lavagem de
roupas do tipo para tarefas pesadas, contendo tensoativos a base de sulfato
de alquila priméaria com cadeia média ramificada com um comprimento mé-
dio da cadeia carbénica de cerca de 16 a cerca de 17 e branqueadores 6pti-
cos, podem ser formulados de modo a incluir tensoativos a base de HLAS,
para oferecer uma estabilidade otimizada do branqueador insoluvel em a-
gua, boa limpeza de tecidos e baixo custo. As composi¢coes de acordo com a
presente invengdo sdo descritas com mais detalhes, abaixo.

Portanto, a invengdo abrange uma composi¢ao detergente liqui-
da para lavagem de roupas, a qual contém um branqueador éptico e apre-
senta melhor estabilidade do branqueador. Essas composig¢des liquidas para
lavanderia contém de cerca de 6% a cerca de 20%, em peso da composi¢cao
para lavanderia, de um componente tensoativo, de cerca de 0,03% a cerca
de 0,2%, em peso da composi¢do para lavanderia, do branqueador éptico
que é insolivel em agua e tem uma solubilidade em agua, quando medida a
cerca de 50°C, de 0 a cerca'de 2 g/L, e de cerca de 0,5% a cerca de 4%, em
peso da composi¢do para lavanderia, de monoetanolamina. O componente
tensoativo contém de cerca de 1% a cerca de 6%, em peso da composigao
para lavanderia, de um tensoativo a base de sulfato de alquila primaria de
cadeia média ramificada com um comprimento médio da cadeia carbdnica
de cerca de 16 a cerca de 17, e de cerca de 0,5% a cerca de 9%, em peso

da composigao para lavanderia, de um tensoativo a base de HLAS selecio-
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nado de Aacidos alquil benzeno sulfénicos e sais de metais alcalinos de aci-
dos alquil C10-16 benzeno sulfénicos. Além disso, a razdo entre o tensoativo
a base de HLAS e a quantidade total de tensoativo, com base no peso, é de
cerca de 1:14 a cerca de 5:7, a razao entre a monoetanolamina e a quanti-
dade total de tensoativo é de cerca de 1:15 a cerca de 1:4, e a razdo entre 0
branqueador insoltivel em agua e a quantidade total de tensoativo é menor
que cerca de 1:100.

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composigées
nas quais 0 componente tensoativo contém de cerca de 1% a cerca de 9%,
em peso da composicao para lavanderia, do tensoativo a base de HLAS.

Em outras modalidades, ‘a invengdo refere-se a composicoes

- nas quais a razao entre tensoativo a base de HLAS e o componente tensoa-

tivo, com base no peso, é de cerca de 1:14 a cerca de 1:2.

Em outras modalidades, a invengado refere-se a composi¢oes
que contém de cerca de 1,2% a cerca de 4%, em peso da composi¢ao, de
monoetanolamina, sendo que a razao entre a monoetanolamina e a quanti-
dade total de tensoativo é de cerca de 1:12 a cerca de 1:6.

: Em outras modalidades, a 'inv'engéo refere-se a composigcbes
nas quais a razao entre o branqueador insolivel em agua e a quantidade
total de tensoativo é menor que cerca de 1:130.

Em outras modalidades, a invencdo refere-se a composigbes
nas quais o branqueador éptico insoluvel em dgua tem uma solubilidade em
agua, medida a cerca de 50°C, de cerca de 0,2 g/L acercade 2 g/L.

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composi¢oes
nas quais o branqueador 6ptico insolivel em agua é selecionado de dissodio
4,4’-bis{[4-anilino-6-morfolino-s-triazin-2-illamino}-2,2’-estilbeno dissulfonato,
dissédio 4,4'-bis-(2-sulfostiril)bifenila, dissodio 4,4’-bis[{4,6-di-anilino-s-
triazin-2-ilJamino}-2,2’ estilbeno dissulfonato e misturas dos mesmos.

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composigoes
que compreendem de cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em peso da compo-
si¢do para lavanderia, do branqueador dptico.

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composigoes
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nas quais o tensoativo a base de HLAS é selecionado de &cidos alquil C11-
14 benzeno sulfénicos e misturas dos mesmos.

. Em outras modalidades, a invengao refere-se a composicoes
nas quais o tensoativo a base de HLAS é selecionado de sulfonatos de alquil
benzeno linear e misturas dos mesmos.

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composi¢des
nas quais o tensoativo a base de HLAS € selecionado de sddio sulfonatos de
alquil benzeno linear e misturas dos mesmos. _

Em outras modalidades, a invengao refere-se a composi¢des
que compreendem de cerca de 0,5% a cerca de 9%, em peso da composi-
¢ao para lavanderia, de um tensoativo a base de HLAS selecionado de aci-
dos alquil benzeno sulfénicos, sais de metais alcalinos de acidos alquil C10-
16 benzeno sulfénicos

Em outras modalidades, a invengao refere-se a composigdes
nas quais o componente tensoativo inclui, ainda, um tensoativo adicional
selecionado de tensoativos anidnicos, tensoativos néo-idnicos, sulfonatos de
éster metilico, 6xido de amina, outros tensoativos catibnicos e misturas dos
mesmos.

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composicoes
nas quais o tensoativo adicional é selecionado de AES, tensoativos néao-
idnicos e misturas dos mesmos. | ‘

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composi¢des
nas quais 0 componente tensoativo inclui, ainda, de cerca de 0,2% a cerca
de 3% de um tensoativo adicional selecionado de tensoativos nao-iénicos.

Em outras modalidades, a invencdo refere-se a composicdes
que incluem, ainda, de cerca de 0,5% a cerca de 1,5%, em peso da compo-
sicdo para lavanderia, de bérax.

Em outras modalidades, a invengao refere-se a composi¢des
que tém um pH de cerca de 8,0 a cerca de 8,7.

Em outras modalidades, a invengao refere-se a composigoes
que sdo transparentes ou translucidas. .

Em outras modalidades, a invengdo refere-se a composigdes
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que sao armazenadas em um recipiente, 0 qual é transparente ou transluci-
do. :

Em outras modalidades, a invengao refere-se a composigoes
que compreendem, ainda, um ingrediente auxiliar de lavanderia, selecionado
dentre builders, branqueadores adi'cionais, inibidores de transferéncia de
corantes, estruturantes, quelantes, polimeros de poliacrilato, agentes disper-
santes, corantes, perfumes, elementos auxiliares ao processamento, com-
postos de alvejamento, solventes, enzimas, microcapsulas, microesferas,
polimeros para liberagéo de sujeiras € misturas dos mesmos.

Um outro aspecto da invengao apresenta composi¢goes deter-
gentes liquidas para lavagem de roupas, as quais contém um branqueador
Optico e apresentam melhor estabilidade do branqueador, e contém: de cer-
ca de 6% a cerca de 20%, em peso da composi¢ao para lavanderia, de um
componente tensoativo, de cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em peso da
composi¢do para lavanderia, do branqueador 6ptico que é insoluvel em a-
gua, tendo uma solubilidade em agua, quando medida a cerca de 50°C, de 0
a cerca de 2 g/L, e que é selecionado de dissédio 4,4’-bis{[4-anilino-6-
morfolino-s-triazin-2-iljamino}-2,2’-estilbeno dissulfonato, dissédio 4,4'-bis-(2-
sulfostiril)bifenila, dissddio 4,4’-bis[{4,6-dianilino-s-triazin-2-iljamino}-2,2’ es-
tilbeno dissulfonato e misturas dos mesmos, e de cerca de 0,5% a cerca de
4%, em peso da composi¢ao para lavanderia, de monoetanolamina. O com-
ponente tensoativo contém de cerca de 1% a cerca de 6%, em peso da
composicao para lavanderia, de um tensoativo a base de sulfato de alquila
primaria de cadeia média ramificada com um comprimento médio da cadeia
carbdnica de cerca de 16 a cerca de 17, e de cerca de 0,5% a cerca de 9%,
em peso da composi¢ao para lavanderia, de um tensoativo a base de HLAS
selecionado de acidos alquil benzeno sulfénicos e sais de metais alcalinos
de acidos alquil C10-16 benzeno sulfénicos. A composi¢ao inclui, ainda, uma
razdo entre tensoativo a base de HLAS e a quantidade total de componente
tensoativo, com base no peso, de cerca de 1:14 a cerca de 5:7, uma razao
entre monoetanolamina e total de tensoativo de cerca de 1:15 a cerca de

1:4, e uma razao entre branqueador insoluvel em agua e total de tensoativo
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menor que 1:100.

Um outro aspecto da invengao apresenta um método para otimi-
zar a deposigdo, sobre tecidos, de um branqueador insolivel em agua, sen-
do que o o dito método compreende pelo menos a etapa de:

A) formular um detergente liquido para lavagem de roupas contendo:

a) de cerca de 6% a cerca de 20%, em peso da composi¢do para
lavanderia, de um componente tensoativo compreendendo;

i) de cerca de 1% a cerca de 6%, em peso da composigao pa-
ra lavanderia, de um tensoativo a base de sulfato de alquila
primaria com. cadeia média ramificada, com uma média de
comprimento da cadeia carbdnica de cerca de 16 a cerca de
17;

i) de cerca de 0,5% a cerca de 9%, em peso da composi¢ao
para lavanderia, de um tensoativo & base de HLAS selecio-
nado de acidos alquil benzeno sulfénicos, sais de metais al-
calinos de &cidos alquil C10-16 benzeno sulfonicos;

b) de cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em peso da composi¢ao para
lavanderia, de um branqueador éptico que é insoluvel em agua e:
tem uma solubilidade em agua, quando medida a cerca de 50°C,
deOacercade2g/l;e

c) de cerca de 0,5% a cerca de 4%, em peso da composi¢ao para
lavanderia, de monoetanolamina;

sendo que a razdo entre o tensoativo a base de HLAS e a quantidade total

de componente tensoativo, com base no peso, é de cerca de 1:14 a cerca de

5:7, a razao entre a monoetanolamina e a quantidade total de tensoativo é

de cerca de 1:15 a cerca de 1:4, e a razao entre o branqueador insoluvel em

agua e a quantidade total de tensoativo € menor que cerca de 1:100.

B) adicionar a composi¢do liquida para lavanderia a uma &gua de lava-
gem em uma maquina de lavar convencional;

C) adicionar tecidos a agua de lavagem; e

D) executar um ciclo de lavagem.

As composigoes e os métodos da presente invengao sdo vanta-



10

15

20

25

30

josos para a obtengdo de melhor estabilidade do branqueador insolivel em
agua, a0 mesmo tempo em que se mantém uma boa limpeza e um sistema
tensoativo de baixo custo. Estes e outros objetivos e vantagens ficardao mais
evidentes em vista da descrigao detalhada da invengao.

Estes e outros aspectos, bem como caracteristicas e vantagens
da presente invengao, ficarao aparentes aos versados na técnica a partir da
leitura da presente descri¢ao.

DESCRICAQO DETALHADA DA INVENCAO
As composi¢cdes detergentes para lavagem de roupas da pre-

sente invengdo estado, geralmente, sob a forma de liquido. Em uma modali-
dade, as composi¢oes estdo sob a forma de liquidos e compreendem com-
posi¢des liquidas para tarefas pesadas.

Todas as porcentagens e razdes aqui utilizadas sao em peso em
relagdo a composicdo total, e todas as medi¢des sao feitas a 25°C, exceto
onde indicado em contrario.

As composicdes da presente ihvengéo podem incluir, consistir
essencialmente em, ou consistir nos componentes da presente invengao,
bem como outros ingredientes aqui descritos. Como aqui utilizada, a expres-
sao "consistir essencialmente em" significa que a composi¢cdo ou o compo-
nente pode conter ingredientes adicionais, mas somente se estes nédo altera-
rem substancialmente as caracteristicas basicas e novas das composi¢des
ou métodos reivindicados.

Todas as porcentagens, partes e razoes baseiam-se no peso
total das composicdes detergentes liquidas para lavagem de roupas da pré-
sente invengao, exceto onde especificado em contrario. Todos esses pesos,
conforme sua correspondéncia aos ingredientes aqui relacionados, tém por
base o teor de ativo e, portanto, ndao incluem veiculos ou subprodutos que
possam estar incluidos em materiais disponiveis comercialmente, exceto
onde especificado em contrario.

Descobriu-se, agora, que uma composi¢ao liquida para lavande-
ria contendo de cerca de 6% a cerca de 20%, em peso da composi¢ao para
lavanderia, de um componente tensoativo que contém de cerca de 1% a
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cerca de 6%, em peso da composicao para lavanderia, de um tensoativo a
base de sulfato de alquila primaria de cadeia média ramificada com um
comprimento médio da cadeia carbdnica de cerca de 16 a cerca de 17 e de
cerca de 0,5% a cerca de 9%, em peso da composi¢do para lavanderia, de
um tensoativo a base de HLAS selecionado de acidos alquil benzeno sulfé-
nicos, sais de metais alcalinos de acidos alquil C10-16 benzeno sulfénicos,
podem ser combinados com cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em peso da
composigao para lavanderia, de um branqueador Optico insoluvel em agua
com uma solubilidade em agua, quando medida a cerca de 50°C, de 0 a cer-
ca de 2 g/L e de cerca de 0,5% a cerca de 4%, em peso da composigao para
lavanderia, de monoetanolamina, para obter methor estabilidade do bran-
gueador e boas propriedades de limpeza, a0 mesmo tempo em que é pre-
servado o baixo custo de um teor mais baixo de sistema tensoativo, sendo
que a composicdo também exibe uma razao entre tensoativo a base de
HLAS e a quantidade total de componente tensoativo, com base no peso, de
cerca de 1:14 a cerca de 5.7, uma razdo entre MEA e o total de tensoativo
de cerca de 1:15 a cerca de 1:4 e uma razédo entre branqueador insoluvel em
agua e o total de tensoativo que € menor que 1:100.

Sem se ater a teoria, acredita-se que a presencga dos tensoativos
com anel aromatico, como aqueles a base de HLAS e MLAS, aumente a
compatibilidade do branqueador insoluvel em agua com a fase aquosa e,
com a assisténcia de teores minimos do contraion branqueador, MEA, sao
neutralizados os efeitos de instabilidade do branqueador causados pelo ten-
soativo & base de HSAS. Isso permite a obtengdo de uma composigdo de-
tergente liquida para lavagem de roupas desejavel que inclui branqueador
insolivel em agua (com boa deposi¢édo sobre tecidos), com as boas proprie-
dades de limpeza (mesmo com o baixo custo dos baixos teores gerais de
tensoativo) dos tensoativos a base de HSAS, e sem o indesejavel odor de-
sagradavel dos altos teores de MEA.

As composicOes da presente invengao podem, também, incluir
uma ampla variedade de outros ingredientes. Embora o relatério descritivo
termine com reivindicagdes que particularmente apontam e distintamente
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reivindicam a invenc¢ao, acredita-se que a mesma sera melhor compreendida
a partir da descri¢ao a seguir.

Composicao Detergente Liguida para Lavagem de Roupas

Para uso na presente invengao, o termo "composi¢éo detergente
liquida para lavagem de roupas" refere-se a composi¢cdes que sao Uteis para
a limpeza de produtos téxteis, tecidos, artigos de vestuario e similares. Es-
sas composi¢oes para lavanderia sdo de uma viscosidade tal que sao der-

ramaveis ou apertaveis a temperatura ambiente.

Clareador Optico Insolivel em Agua

Os branqueadofes Opticos sdo bem-conhecidos na técnica para
uso em composigoes detergentes para lavagem de roupas e, quando depo-
sitados sobre tecidos, para proporcionar um beneficio visual, ja que podem
fazer com que as pegas de vestuario brancas parecam mais brancas e/ou
que as pegas de vestuario coloridas parecam mais vivas e, portanto, mais
novas. Para uso na presente invengao, o termo "branqueador 6ptico insolu-
vel em agua" refere-se aqueles branqueadofes Opticos com uma solubilidade
em agua, quando medida a cerca de 50°C, de 0 a cerca de 2 g/L. Em uma
qualidade, 0 branqueador 6ptico tem uma solubilidade em agua, quando.
medida a cerca de 50°C, de cerca de 0,2 a cerca de 2 g/L. As composi¢cdes
detergentes para lavagem de roupas da presente invengao compreendem de
cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em peso da composi¢cao para lavanderia,
do branqueador insoluvel em agua.

As composi¢des para lavanderia da presente invengao incluem
uma razao entre branqueador insoluvel em agua e o componente tensoativo
que é menor que cerca de 1:100, alternativamente menor que cerca de
1:130.

Exemplos de branqueadores insoluveis em agua uteis a presen-
te invengdo incluem dissédio 4,4’-bis{[4-anilino-6-morfolino-s-triazin-2-
ilamino}-2,2’-estilbeno dissulfonato (disponivel comercialmente sob 0 nome
TINOPAL AMS-GX junto a Ciba-Geigy, ou sob 0 nome BLANKOPHOR DML
junto a Miles), dissédio 4,4’-bis-(2-sulfostiril)bifenila (disponivel comercial-
mente sob o nome TINOPHAL CBS junto a Ciba-Geigy), dissédio 4,4-
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bis[{4,6-di-anilino-s-triazin-2-illamino}-2,2’ estilbeno dissulfonato (disponivel
comercialmente sob o nome TINOPHAL TAS junto a Ciba Geigy). -

Componente Tensoativo

As composicdes para lavanderia da presente invengdo contém
de cerca de 6% a cerca de 20%, em peso da composi¢cao, de um componen-
te tensoativo. O componente tensoativo contém tensoativo a base de HSAS
e tensoativo a base de HLAS, e pode conter outros tensoativos adicionais.

Para uso na presente invengéo, o termo "tensoativo a base de
HLAS" refere-se a acidos alquil benzeno sulfénicos e sais de metais alcali-
nos de acidos alquil C10-16 benzeno sulfénicos, de preferéncia acidos alquil
C11-14 benzeno sulfénicos. O grupo alcali pode ser linear, e esses sulfona-
tos de alquil benzeno lineares sao conhecidos como "LAS". Alternativamente
o grupo alcali pode ser ramificado, conforme descrito nas patentes U.S. n®
6.593.285, U.S. n? 6.596.680, U. S. n? 6.306.817 e U.S. n® 6.589.927. Esses
tensoativos sdo conhecidos na técnica como acidos benzeno sulfénicos com
alquila ramificada. Os sulfonatos de alquil benzeno e, particularmente, os
LAS, sdo bem-conhecidos na técnica. Esses tensoativos e sua preparagao
sao descritos, por exemplo, nas patentes U.S. N2 2.220.099 e 2.477.383. Um
exemplo de tensoativo a base de HLAS é o sddio sulfonato de alquil benze-
no linear, comumente mencionado como "NaLAS".

 Em uma modalidade, a composi¢éo contém de cerca de 0,5% a
cerca de 9%, em peso da mesma, de HLAS, sendo que a razao entre tenso-
ativo a base de HLAS e a quantidade total de componente tensoativo, com
base no peso, é de cerca de 1:14 a cerca de 5:7. Em uma modalidade, a
razao entre tensoativo a base de HLAS e a quantidade total de componente
tensoativo € de cerca de 1:14 a cerca de 1:2. Para uso na pfesente inven-
¢do, o termo "tensoativo a base de HLAS" destina-se a ser interpretado co-
mo incluindo misturas de tensoativos a base de HLAS.

Para uso na presente invengdo, o termo "tensoativo a base de
HSAS" refere-se a classe de tensoativos de sulfato de alquila primaria com
cadeia média ramificada com um comprimento médio da cadeia carbdnica
de cerca de 16 a cerca de 17. Em uma modalidade, o componente tensoati-
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vo contém 50% ou menos, em peso do mesmo, de tensoativo & base de
HSAS. Em uma modalidade, a composi¢cdo contém de cerca de 1% a cerca
de 6%, em peso da mesma, de tensoativo a base de HSAS. Para uso na
presente invengdo, o termo "tensoativo a base de HSAS" destina-se a ser
interpretado como incluindo, também, misturas de tensoativo a base de -
HSAS.

As composigdes para lavanderia da presente inven¢do compre-
endem tensoativos de sulfato de alquila primaria com cadeia meédia ramifica-
da com a seguinte férmula geral:

R Rl R2
CH3CH2(CH2)WC|IH(CH2)XCIZH(CHz)yéH(CHz)ZOSO3M

Geralmente, o componente tensoativo ira conter uma mistura de
pelo menos dois tensoativos de sulfato de alquila primaria com cadeia média
ramificada. Em uma modalidade, o0 componente tensoativo contera, também,
varios outros materiais tensoativos e subprodutos similares, os quais estao
presentes devido aos procedimentos de produgdo desses materiais. 1sso
seria compreendido, pelo versado na técnica, de tensoativos a base de sul-
fato de alquila primaria com cadeia média ramificada.

As misturas de tensoativos a base de sulfato de alquila primaria
de cadeia média ramificada da presente invengdo compreendem moléculas
com uma cadeia principavl de sulfato de alquila primaria linear (isto é, a mais
longa cadeia carbonica linear que inclui o atomo de carbono sulfatado). Es-
sas cadeias principais de alquila compreendem de cerca de 6 a cerca de 16
atomos de carbono, alternativamente de cerca de 13 a cerca de 15 4tomos
de carbono e, além disso, as moléculas compreendem uma porgao alquila
primaria ramificada com pelo menos um total de cerca de 14, porém néao
mais que cerca de 17, atomos de carbono. Além do mais, a mistura de ten-
soativos a base de sulfato de alquila priméaria de cadeia média ramificada
tem um ndmero médio total de atomos de carbono para as porgoes alquila
ramificadas primarias na faixa de cerca de 16 a cerca de 17. Portanto, as
misturas da presente invengdo compreendem pelo menos um tensoativo de

sulfato de alquila ramificada primaria com uma cadeia carbdnica linear mais
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longa com nao menos que 14 nem mais que 16 4&tomos de carbono.

Por exemplo, um tensoativo a base de sulfato de alquila primaria: -
com um total de carbono de C16 tendo 14 &tomos de carbono na cadeia
principal precisa ter 1 e 2, unidades de ramificagdo (isto é, R, R' e/ou R®).
Desse modo, o nimero total de atomos de carbono na molécula é de cerca
de 16 a cerca de 17. Neste exemplo, o requisito do total de carbonos C16
pode ser satisfeito igualmente ao se ter, por exemplo, uma unidade de rami-
ficacao etila ou duas unidades de ramificagao metila.

Cada um dentre R, R' e R? é independentemente selecionado

“de hidrogénio e alquila C4-C3 (alternativamente, de hidrogénio ou alquila C;-

C,, alternativamente de hidrogénio ou metila e, em uma modalidade, grupos
metila), desde que R, R' e R? ndo sejam todos hidfogénio. Além disso,
quando z é 1, pelo menos R ou R' ndo é hidrogénio.

Embora para os propositos das composi¢cOes para lavanderia da -
presente invengdo, a férmula acima néo inclui moléculas nas quais as uni-
dades R, R' e R? sdo todas hidrogénio (isto &, tensoativos a base de sulfato
de alquila primaria ndao-ramificada linear), deve-se reconhecer que as com-
posi¢des da presente invengao podem compreender, ainda, uma quantidade:
de tensoativo a base de sulfato de alquila primaria ndo-ramificada linear. A-
lém disso, esse tensoativo a base de sulfato de alquila primaria nao-
ramificada linear pode estar presente como resultado do processo usado
para a fabricagcdo da mistura de tensoativos a base de sulfato de alquila pri-
maria de cadeia média ramificada, tendo os indispensaveis um ou mais ten-
soativos de sulfato de alquila primaria com cadeia média ramificada de acor-
do com a presente invengao ou, para os propositos de formulagdo das com-
posicOes detergentes, uma quantidade de sulfato de alquila primaria nao-
ramificada linear pode ser misturada a formulagao do produto final.

Além disso, deve ser reconhecido, de maneira similar, que um
alcool com cadeia média ramificada nao-sulfatada pode compreender uma
quantidade das composigdes da presente invengao. Esses materiais podem
estar presentes como resultado da sulfatacdo incompleta do aicool usado
para preparar o tensoativo a base de sulfato de alquila primaria de cadeia
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média ramificada, ou esses alcoois podem ser separadamente adicionados
as composigcoes detergentes da presente invengao, juntamente com um ten-
soativo a base de sulfato de alquila com cadeia média ramificada de acordo
com a presente invencgao.

M é hidrogénio ou um cation formador de sais, dependendo do
método de sintese. Os exemplos de céations formadores de sais séo litio,
sodio, potassio, célcio, magnésio e alquilaminas quaternarias com a seguinte

formula

em que R®, R* R® e R®sdo, independentemente, hidrogénio, alquileno Cs-
Ca2, alquileno ramificado C4-Cs», alcanol C4-Ce, alquenileno C4-Cs,, alqueni-
leno ramificado C4-C» € misturas dos mesmos. Os cations preferenciais sao
amdnio (R®, R*, R® e R®igual a hidrogénio), sédio, potassio, mono, di e trial-
canol amonio, e misturas dos mesmos. Os éompostos de monoalcanol amé-
nio da presente invengado tém R?® igual a alcanol C4-Cs, R*, R® e R® iguais a
hidrogénio, os compostos de dialcanol aménio da presente invengao tém R®
e R* iguais a alcanol C4-Cs, R® e R® iguais a hidrogénio, os compostos de
trialcanol aménio da presente invencdo tém R®, R* e R® iguais a alcanol Cy-
Cs, sendo R® igual a hidrogénio. Os sais de alcanol aménio preferenciais da
presente invengdo sdo compostos de aménio mono, di e tri quaternario ten-
do as seguintes férmulas:
HaN*CH,CH20H, HaN*(CH2CH20H),, HN*(CH,CH,OH)s.

O M preferencial consiste em sédio, potassio e sais de alcanol
amonio C, listados acima, sendo o sédio da maxima preferéncia.

Ainda em relagdo a férmula acima, w € um numero inteiro de 0 a
7, X é um ndmero inteiro de 0 a 7, y € um numero inteirode 0 a 7, z é um
numero inteiro igual a pelo menos 1, e w + X + y + z € um numero inteiro de
1 a 11, alternativamente de 7 a 10.

Determinados pontos de ramificagao (isto €, os locais ao longo
da cadeia das porgdes R, R' e/ou R? na férmula acima) s&o preferenciais em
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comparagao a outros ao longo da cadeia principal do tensoativo. A férmula
abaixo ilustra a faixa de ramificacdo da cadeia média (isto é, onde ocorrem
os pontos de ramificacéo), a faixa preferencial de ramificagao da cadeia mé-
dia, e a faixa mais preferencial de ramificagdo da cadeia média para os sul-

fatos de alquila linear substituida com monometila da presente invengéo.
CH;CH,CH,CH,CH,CH5(CH;)4CH,CH>CH;CH,CH,CH,OSO3M

I Faixa mais preferencial l
Faixa preferencial

faixa de ramificagdo de cadeia média

Deve-se notar que, para os tensoativos substituidos com mono-
metila, essas faixas excluem os dois atomos de carbono terminais da cadeia,
e os dois atomos de carbono imediatamente adjacentes ao grupo sulfato. Os
tensoativos a base de sulfato de alquila priméaria com cadeia média ramifica-
da compreendendo dois ou mais dentre R, R' ou R? e ramificagdo alquila no
atomo de carbono 2 estao dentro do escopo da presente invengcao. Tensoa-
tivos com cadeias mais longas que etila (isto é, substitutos de alquila C3) no
atomo de carbono 2 s&o, no entanto, menos preferenciais.

A férmula abaixo ilustra a faixa de ramificagdo da cadeia média,
a faixa preferencial de ramificagdo da cadeia média e a faixa mais preferen-
cial de ramificagdo da cadeia média para sulfatos de alquila linear substitui-

da com dimetila da presente invengao.
CH;CH,CH,CH>CH,CH,(CH,) 0.6 CH>CH>CH>,CH,CH,CH,0SO3M

‘ “Faixa mais preferencial |
Faixa preferencial

faixa de ramificagdo de cadeia média

Quando os sulfatos de alquila primaria substituida com dialquila
sdo combinados a tensoativos de sulfato de alquila priméaria com cadeia me-
dia ramificada monossubstituida, estdo dentro do escopo da presente inven-
¢ao os sulfatos de alquila primaria substituida com dialquila tendo uma subs-
tituicdo metila na posicédo do carbono 2, e outra substituicdo metila na faixa
preferencial, conforme indicado acima.

Em uma modalidade, o componente tensoativo da presente in-
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vencao inclui pelo menos 0,001%, alternativamente ao menos 1%, em peso
do componente tensoativo, de um ou mais tensoativos a base de sulfato de

alquila primaria com cadeia médialramificaga tendo a seguinte férmula:
. R R

CH3CH2(CH2)xéH(CH2)yéH(CH2)ZOSOgM
sendo que o0 numero total de atomos de carbono, inclusive a ramificagcao, é
de 16 a 17, cada um de R' e R? &, independentemente, hidrogénio ou alquila
C4-Cs, M é um cation soluvel em agua, xédeOa7,yédeOa7,zédepelo
menos 2, e X +y + z é de 2 a 10, desde que R' e R? ndo sejam ambos hi-
drogénio.

Alternativamente, em uma modalidade as composi¢oes para la-
vanderia da presente invengao contém pelo menos 1%, em peso do compo-
nente tensoativo, de uim ou mais tensoativos de sulfato de alquila primaria
com cadeia média ramificada, em que x +y éiguala9ou10e z é 2.

Em uma modalidade, o tensoativo a base de sulfato de alquila

primaria com cadeia média ramificCa}(I:ia tem a seguinte formula:
3

CH3 (CHp), (IJH (CHy),CH, OSO;M
em que: a e b sdo numeros inteiros, e a+b é 12 ou 13, a € um numero inteiro’
de 2 a 11, b é um numero inteiro de 1 a 10 e M é selecionado dentre sodio,
potassio, aménio e amdnio substituido. ‘

As modalidades mais preferenciais desses compostos incluem
um composto de sulfato de alquila com a dita férmula, em que M ¢ selecio-
nado dentre sddio, potassio e amdnio.

Em uma modalidade, os compostos de sulfato de alquila prima-

ria com cadeia média ramificada tém a seguinte férmula:
CH; (':H3

CH; (CHy) dcllH (CHp), CHCH; OSOM
em que:
d e e sdo numeros inteiros, d + € é igual a 10 ou 11 sendo que, ainda, quan-
dod+ e =10,d é um nimero inteiro de 2 a 9 e e € um numero inteiro de 1 a
8, quando d + e = 11, d é um ndmero inteiro de 2 a 10 e e € um numero intei-
rode 1 a9, e M é selecionado de sédio, potassio, amdnio e aménio substitu-
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ido, com mais preferéncia sédio, potassio e aménio e, com a maxima prefe-
réncia, sodio.

Em uma modalidade, os tensoativos a base de sulfato de alquila
primaria ramificada com monometila séo selecionados a partir do grupo con-
sistindo em: sulfato de 3-metil pentadecanol, sulfato de 4-metil pentadecanol,
sulfato de 5-metil pentadecanol, sulfato de 6-metil pentadecanol, sulfato de
7-metil pentadecanol, sulfato de 8-metil pentadecanol, sulfato de 9-metil pen-
tadecanol, sulfato de 10-metil pentadecanol, sulfato de 11-metil pentadeca-
nol, sulfato de 12-metil pentadecanol, sulfato de 13-metil pentadecanol, sul-
fato de 3-metil hexadecanol, sulfato de 4-metil hexadecanol, sulfato de 5-
metil hexadecanol, sulfato de 6-metil hexadecanol, sulfato de 7-metil hexa-
decanol, sulfato de 8-metil hexadecanol, sulfato de 9-metil hexadecanol, sul-
fato de 10-metil hexadecanol, sulfato de 11-metil hexadecanol, sulfato de 12-
metil hexadecanol, sulfato de 13-metil hexadecanol, sulfato de 14-metil he-
xadecanol e misturas desses itens. |

Em uma modalidade, os tensoativos a base de sulfato de alquila
primaria ramificada com dimetila sdo selecionados a partir do grupo consis-
tindo em: sulfato de 2,3-metil tetradecanol, sulfato de 2,4-metila tetradecanol,
sulfato de 2,5-metil tetradecanol, sulfato de 2,6-metil tetradecanol, sulfato de
2,7-metil tetradecanol, sulfato de 2,8-metil tetradecanol, sulfato de sulfato de
2,9-metil tetradecanol, sulfato de 2,10-metil tetradecanol, sulfato de 2,11-
metil tetradecanol, sulfato de 2,12-metil tetradecanol, sulfato de 2,3-metil
pentadecanol, sulfato de 2,4-metil pentadecanol, sulfato de 2,5-metil penta-
decanol, sulfato de 2,6-metil pentadecanol, sulfato de 2,7-metil pentadeca-
nol, sulfato de 2,8-metil pentadecanol, sulfato de 2,9-metil pentadecanol, sul-
fato de 2,10-metil pentadecanol, sulfato de 2,11-metil pentadecanol, sulfato
de 2,12-metil pentadecanol, sulfato de 2,13-metil pentadecanol e misturas
desses itens.

Os seguintes tensoativos a base de sulfato de alquila priméaria
com cadeia média ramificada, compreendendo 16 atomos de carbono e ten-
do uma unidade de ramificagao, sdo exemplos de tensoativos ramificados

Uteis as composigcdes para lavanderia da presente invengao:
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sulfato de 5-metil pentadecila, tendo a seguinte férmula:

//«\V//\\//N\v//\\//\\T//\\//\\v/OSO3M

CH;

sulfato de 6-metil pentadecila, tendo a seguinte formula:
CH;

sulfato de 7-metil pentadecila, tendo a seguinte férmula:

WOSOWI

CH;

sulfato de 8-metil pentadecila, tendo a seguinte formula:
CH;

/\/\/\/‘\/\/\/\/OSO3M

sulfato de 9-metil pentadecila, tendo a seguinte formula:

/\/\/\|/\/\/\/\/OSO3M

CH;

sulfato de 10-metil pentadecila, tendo a segUinte formula:
CH;

. /\/\)\/\/\/\/\/03031‘4
em que M é, de preferéncia, sodio. |
Os seguintes sulfatos de alquila ramificada primaria, compreen-
dendo 17 atomos de carbono e tendo duas unidades de ramificagao, sao
exemplos de tensoativos ramificados Uteis as composigbes para lavanderia
da presente invengao:

sulfato de 2,5-dimetil pentadecila, tendo a seguinte formula:
CH;

MN\WOSO3M

CH;

sulfato de 2,6-dimetil pentadecila, tendo a seguinte férmula:
CH; CH,

/\/\/\/\/K/\)\/OSO3M

sulfato de 2,7-dimetil pentadecila, tendo a seguinte férmula:
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CH,

/\/\/\/\y/\/\)\/ 0SO;M

CH;

sulfato de 2,8-dimetil pentadecila, tendo a seguinte férmula:
CH;3 CH;

/\/\/\/K/\/\/l\/OSO3M

sulfato de 2,9-dimetil pentadecila, tendo a seguinte férmula:
CH;

/V\W\/ 0SOsM

CH;

sulfato de 2,10-dimetil pentadecila, tendo a seguinte férmula:
CH; CH;

/\/\/K/\/\/\)\/OS(%M
em que M €, de preféréncia, sodio.

Tensoativo Adicional

A composicao da presente invengdo pode compreender, ainda,
de cerca de 0,5% a cerca de 9%, em peso da composi¢ao, de tensoativo a
base de HLAS e pelo menos cerca de 2%, em peso da composi¢cao, de um
tensoativo adicional selecionado de tensoativos a base de sulfato de alqui-
lalcoxi. As composi¢des da presente invengao podem compreender, ainda,
de cerca de 0,2% a 3% de tensoativos a base de alquil alcdxi e misturas dos
mesmos.

Em uma modalidade, o componente tensoativo inclui de cerca
de 0,2% a cerca de 3%, em peso da composi¢ao para lavanderia, alternati-
vamente de cerca de 0,2% a cerca de 2%, de um tensoativo adicional sele-
cionado de tensoativos nao-idnicos.

a) Tensoativo a Base de Sulfato de Alquilalcoxi

O tensoativo adicional pode incluir pelo menos 2%, em peso da
composicdo, de um tensoativo a base de sulfato de alquilalcoxi. Os tensoati-
vos & base de alquil etdxi sulfato uteis a presente invengao incluem sais so-
tiveis em agua e/ou acidos com a seguinte formula RO(A)nSO3sM, em que R

é um grupo alquila ou hidréxi alquila Cyo-C24 Nd0-substituido, com um com-
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ponente alquila C10-Ca4, alternativamente uma alquila ou hidréxi alquila Cqo-
C18 e, alternativamente, uma alquila ou hidréxi alquila C12-C1s. A € uma uni-
dade etdxi ou propdxi, m é maior que zero, tipicamente entre cerca de 0,5 e
cerca de 6, alternativamente entre cerca de 0,5 e cercade 3, e M é H ou um
cation que pode ser, por exemplo, um cation de metal (por exemplo, sédio,
potassio, litio, célcio, magnésio, etc.), amoénio e/ou cation de amdnio substi-
tuido. Sao uteis na presente invengao tanto os sulfatos etoxilados de alquila
como os sulfatos propoxilados de alquila. Os exemplos de céation de amédnio
substituido incluem cétions de etanol, trietanol, metil, dimetil e trimetil amé-
nio, bem como cations de aménio quaternario, como cations de tetrametil-
amodnio e de dimetil piperidineo, e cations derivados de alquilaminas, como
etilamina, dietilamina, trietilamina, misturas dessas substancias, e similares.
Os tensoativos a base de sulfato de alquila alcoxilada uteis a presente in-
vengao incluem sulfato de alquil C12-Cy5 polietoxilato (1,0) (C42-C15E(1,0)),
sulfato de alquil polietoxilato C12-C1s (2,25) (C12-C15E(2,25)M), sulfato de al-
quil polietoxilato C1o-C1s (3,0) (C12-C15sE(3,0)) e sulfato de alquil polietoxilato
C12-C15 (4,0) (C12-C1sE(4,0)M), em que M é convenientemente selecionado
dej sédio e potassio, bem como misturas dos mesmos.

b) Tensoativo a Base de Alquil Alcéxi

O tensoativo adicional pode incluir de cerca de 0,2% a cerca de
3%, em peso da composi¢ao, de um tensoativo nao-ibnico que € um tensoa-
tivo a base de alquil alcoxi.

Exemplos de tensoativos & base de alquil alcéxi Uteis a presente
invengao (tipicamente em teores na faixa de cerca de 0,2% a cerca de 3%,
em peso da composi¢cao) incluem os alcoois alcoxilados (AEs) e os alquil
fendis, poliidroxi amidas de éacido graxo (PFAAs), alquil poliglicosideos
(APGs), éteres de glicerol C19-C1g € misturas dos mesmos

Mais especificamente, os produtos da condensacédo de alcoois
alifaticos primarios e secundarios com cerca de 1 a cerca de 25 moles de
oxido de etileno (AE) sdo adequados ao uso na presente inven¢ao como um
tensoativo a base de alquil alcéxi. A cadeia de alquila do alcool alifatico pode

ser linear ou ramificado, primaria ou secundéaria, e geralmente contém de
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cerca de 8 a cerca de 22 atomos de carbono. Em uma modalidade, o ten-
soativo a base de alquil alcéxi é selecionado dentre os produtos da conden-
sagao de alcoois com um grupo alquila contendo de cerca de 8 a cerca de
20 atomos de carbono, com mais preferéncia de cerca de 10 a cerca de 18
atomos de carbono, em com cerca de 1 a cerca de 10, de preferéncia de 2 a
7 e, com a maxima preferéncia, de 2 a 5 moles de éxido de etileno por mol
de alcool. Em uma modalidade, os tensoativos a base de alquil alcdxi sao os
etoxilatos de alcool Cg-C15 primarios contendo de 3 a 12 moles de éxido de
etileno por mol de alcool, particularmente os alcoois C12-C4s primarios con-
tendo de 5 a 10 moles de 6xido de etileno por mol de alcool.

Exemplos de tensoativos desse tipo disponiveis comercialmente
incluem: Tergitol® 15-S-9 (produto da condensacéo de alcool Cy4-Cys linear
com 9 moles de éxido de etileno) e Tergitol® 24-L-6 NMW (produto da con-
densagao de alcool Cy2-Cy4 primario com 6 moles de 6xido de etileno com
uma distribuicdo de pesos moleculares estreita), ambos comercializados pe-
la Union Carbide Corporation, Neodol®_45-9 (produto da condensagao de
alcool C14-C1s linear com 9 moles de éxido de etileno), Neodol® 23-3 (produ-
to da condensagao de alcool C12-C13 linear com 3 moles de 6xido de etileno),
Neodol® 45-7 (produto da condensacdo de alcool C14-C1s linear com 7 moles
de 6xido de etileno) e Neodol® 45-5 (produto da condensagdo de alcool Cq4-
Cis linear com 5 moles de oxido de etileno), comercializados pela Shell
Chemical Company, Kyro® EOB (produto da condensacdo de alcool C13-Cys
com 9 moles de éxido de etileno), comercializado pela The Procter & Gam-
ble Company, e Genapol LA O30 ou 050 (produto da condensagao de al-
cool C42-Cy4 com 3 ou 5 moles de 6xido de etileno) comércializado pela Ho-

~ echst. Também podem ser usados condensados com 6xido de propileno e

oxidos de butileno.
Monoetanolamina

As composicdes para lavanderia da presente inveng¢ao incluem
de cerca de 0,5% a cerca de 4%, em peso da composi¢cao para lavanderia,
de monoetanolamina ("MEA"). Em uma modalidade, a razao entre MEA e o
total de tensoativo, com base no peso, é de cerca de 1:15 a cerca de 1:4,
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alternativamente de cerca de 1:12 a cerca de 1:6.

QOutras alcanolaminas podem ser usadas como alternativas a
MEA. Sao alcanolaminas adequadas a dietanolamina e trietanolamina, bem
como misturas das mesmas uma com a outra e com MEA. O teor preferen-
cial de alcanolaminas e misturas das mesmas situa-se na faixa de cerca de
0,5% a cerca de 4,0%. Em modalidades preferenciais da inven¢ao, a alcano-
lamina esta sob a forma de sal, por exemplo tendo sido usada para neutrali-
zar a forma &cida de um tensoativo.
Bérax

As composi¢cOes para lavanderia da presente invengao podem
conter, ainda, de cerca de 0,5% a cerca de 1,5%, em peso das mesmas, de

bérax. Sem se ater a teoria, acredita-se que a inclusao desse teor de borax

.seja suficiente para a estabilidade enzimética.

pH |
As composicOes detergentes liquidas para Alavagem de roupas
da presente inveng¢ao podem ter um pH de cerca de 8,0 a cerca de 8,7.

Transparente/transiucida

‘ As composigdes detergente's liquidas para lavagem de roupas
da presente invengao podem ser formuladas de modo a serem transparentes
ou translicidas, ou podem ser formuladas para serem opacas, ou terem
qualquer grau de opacidade ou transparéncia desejado. As composi¢des
detergentes liquidas para lavagem de roupas da presente invengdo podem
ser embaladas em um recipiente ou uma garrafa tendo qualquer grau dese-
jado de transparéncia ou opacidade. As composi¢des detergentes liquidas
para lavagem de roupas da presente invengao podem ser armazenadas em
um recipiente ou uma garrafa, os quais sdo transparentes ou translucidos. |

Para uso na presente invengdao, uma composi¢ao transparente
ou translicida tem uma transmitancia percentual de luz de cerca de 50% ou
maior, usando-se um cadinho de 1 cm a um comprimento de onda de 410 a
800 nanometros.

Uma garrafa ou um recipiente para transportar e conter os de-

tergentes liquidos para lavagem de roupas da presente inven¢ao pode ter
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uma transmitancia de mais ou menos 25%, alternativamente mais de 30%,
alternativamente mais de 40%, alternativamente mais de 50% na parte visi-
vel do espectro (aproximadamente 410 a 800 nm).

Para uso na presente invengdo, uma garrafa transparente tem
transmitancia de luz maior que 25% a um comprimento de onda de cerca de
410 a 800 nm.

Os materiais que podem ser usados para formar as garrafas
destinadas a conter os detergentes liquidos para lavagem de roupas da pre-
sente invengao incluem: polipropileno (PP), polietileno (PE), policarbonato
(PC), poliamidas (PA) e/ou tereftalato de polietiieno (PETE), cloreto de poli-
vinila (PVC) e poliestireno (PS).

Para os propdsitos da transmitancia na presente invengao, con-
tanto que um comprimento de onda na faixa de luz visivel tenha uma trans-
mitancia percentual maior que 25%, o recipiente ou a garrafa € considerado
como transparente/translucido. |

Os recipientes ou as garrafas destinados a transportar ou conter
as composigoes detergentes liquidas da presente invengdo podem ter qual-
quer formato ou tamanho adequado ao armazenamento e a embalagem de-
liquidos para uso doméstico. Por exemplo, o recipiente pode ter qualquer
tamanho mas, geralmente, tera uma capacidade maxima de 0,05 a 15 L, de
preferéncia de 0,1 a 5 L, com mais preferéncia de 0,2 a 2,5 L. De preferén-
cia, o recipiente é adequado ao facil manuseio. Por exemplo, o recipiente
pode ter uma alca ou uma parte com dimensdes tais que permitam o facil
levantamento ou transporte do recipiente com uma sé mao. O recipiente
tem, de preferéncia um meio adequado para derramamento da composi¢ao
detergente liquida, bem como meios para tornar a fechar o dito recipiente. O
meio para derramamento pode ter qualquer tamanho ou formato mas, de
preferéncia, sera largo o suficiente para uma dosagem conveniente da com-
posi¢ao detergente liquida. O meio de fechamento pode ter qualquer formato
ou tamanho mas, geraimente, sera rosqueado ou encaixado ao recipiente
para fecha-lo. O meio de fechamento pode ser uma tampa, a qual pode ser
separada do recipiente. Alternativamente, a tampa pode ainda ficar ligada ao
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recipiente, quer este se encontre aberto ou fechado. O meio de fechamento
pode, também, estar incorporado ao recipiente.

Para selecionar a transmitéancia do recipiente/garrafa e/ou da
composicao, é possivel usar ingredientes auxiliares como corantes, opacifi-
cantes, absorventes de UV e/ou combina¢des dos mesmos.

Ingredientes Auxiliares de Lavanderia

As composi¢des detergentes liquidas para lavagem de roupas
da presente invencdo podem conter um ou mais ingredientes auxiliares de
lavanderia. Exemplos de ingredientes auxiliares de lavanderia uteis a pre-
sente invengao incluem builders (por exemplo, acido citrico), branqueadores
adicionais, inibidores de transferéncia de corantes, estruturantes, quelantes,
polimeros de poliacrilato, agentes dispersantes, corantes, perfumes, elemen-
tos auxiliares ao processamento, compostos de alvejamento, solventes, en-
zimas, microcapsulas, microesferas, polimeros para liberagdo de sujeiras e
misturas dos mesmos.

Outros componentes opcionais incluem enzimas detersivas, es-
tabilizantes de enzimas diferentés de bérax (como polidis, glicerol, propano-
diol, dietileno glicol, etc.), builders, quelantes, polimeros, supressores de es-
puma, agentes de suspensao de sujeiras, agentes de liberagdo de sujeira,
agentes de ajuste de pH, argilas esmectitas, agentes inibidores de transfe-
réncia de pigmentos, outros agentes de beneficio para tratamento de teci-
dos, perfumes agentes corantes e veiculo liquido aquoso. Os diversos ingre-
dientes opcionais da composigdo detergente, caso estejam presentes nas
composi¢des da presente invengao, precisam ser utilizados em concentra-
¢Oes convencionalmente empregadas para causar o efeito desejado a com-
posicdo ou a operagdo de lavagem. Frequentemente, a quantidade total
desses ingredientes opcionais da composi¢cao detergente pode situar-se na

_faixa de cerca de 0,01% a cerca de 50%, com mais preferéncia de cerca de

0,01% a cerca de 40% e, de preferéncia, de cerca de 0,1% a cerca de 30%,
em peso da composi¢ao. '
Exemplos de enzimas Uteis & presente invengéo incluem: hemi-

celulases, peroxidases, proteases, celulases, xilanases, lipases, fosfolipa-
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ses, esterases, cutinases, pectinases, queratanases, redutases, oxidases,
fenoloxidases, lipoxigenases, ligninases, pululanases, tanases, pentosana-
ses, malanases, B-glucanases, arabinosidases, hialuronidases, condroitina-
ses, lacases e amilases, ou misturas desses itens. Outros tipos de enzimas
também podem ser incluidos. As enzimas uteis a presente inven¢cao podem
ser de qualquer origem adequada, como vegetal, animal, bacteriana, fungica
e de levedura. Enzimas adequadas estdo disponiveis comercialmente junto
a diversos fornecedores, inclusive Genecor e Novozymes.

Métodos de Uso

As composicdes da presente invengao podem ser usadas em
métodos de lavanderia para otimizar a deposigéo de branqueador insoluvel
em agua sobre os tecidos.

Esses métodos podem incluir as etapas de:

A) formular a composigdo detergente liquida para lavagem de roupas, de
modo que contenha: |

a) de cerca de 6% a cerca de 20%, em peso da composi¢do para
lavanderia, de um componente tensoativo compreendendo:

i)  de cerca de 1% a cerca de 6%, em peso da composi¢ao pa- -
ra lavanderia, de um tensoativo a base de sulfato de alquila
primaria com cadeia média ramificada com uma média de
comprimento da cadeia carbdnica de cerca de 16 a cerca de
17;

ii) de cerca de 0,5% a cerca de 9%, em peso da composi¢ao
para lavanderia, de um tensoativo a base de HLAS selecio-
nado de acidos alquil benzeno sulfonicos, sais de metais al-
calinos de acidos alquil C10-16 benzeno sulfénicos;

b) de cerca de 0,03% a cerca de 0,2%, em peso da composi¢cao para
lavanderia, de um branqueador éptico que é insoluvel em agua e
tem uma solubilidade em agua, quando medida a cerca de 50°C,
deOacercade2g/L;e

c) de cerca de 0,5% a cerca de 4%, em peso da composi¢ao para
lavanderia, de monoetanolamina;
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sendo que a razdo entre tensoativo a base de HLAS e a quantidade total de

componente tensoativo, com base no peso, € de cerca de 1:14 a cerca de

5:7, alternativamente de cerca de 1:14 a cerca de 1:2, a razdo entre MEA e 0

total de tensoativo é de cerca de 1:15 a cerca de 1:4, alternativamente de

cerca de 1:12 a cerca de 1:6, a razdo entre branqueador insolivel em agua e

o total de tensoativo é menor que 1:100, alternativamente menor que 1:130;

B) adicionar a composicdo liquida para lavanderia a uma &agua de lava-
gem em uma maquina de lavar convencional,

C) adicionar tecidos a agua de lavagem; e

D) executar um ciclo de lavagem.

Exemplos 1 e 2

Composicoes Detergentes Liquidas para Lavagem de Roupas para Tarefas

Pesadas
, Ingrediente - Exemplo 1 | Exemplo 2
(presumindo-se 100% de atividade)

AES 9 5
HSAS 3 1,5
LAS 2 : 0,9
NI 23-9 . 05 0,5
Tensoativos adicionais 0Oa4 0a2
Clareador insoluvel em agua 0,1 0,04
Monoetanolamina v 1,35 0,85
Builders e quelantes 1-5 05a2
Enzimas detersivas * Oa4 OaZ2
Bérax 0,5a1,5 0,5a1,2
Outros estabilizantes de enzimas 0,1a10 0,1a6
Polimeros Oa3 0Oa3
Agentes tampao e modificadores de visco- 0a3 0a3
sidade

*

expresso como porcentagem da matéria-prima disponivel junto ao for-
necedor, incluindo os ingredientes inativos.
Todos os documentos citados na Descrigdo Detalhada da Inven-

¢ao estdo, em sua parte relevante, aqui incorporados, a titulo de referéncia.
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A citacao de qualquer documento nao deve ser interpretada como admissao
de que este represente técnica anterior com respeito a presente invengao.
Se algum significado ou definicdo de um termo deste documento escrito en-
trar em conflito com algum significado ou definicdo do termo em um docu-
mento incorporado por referéncia, o significado ou definicdo atribuida ao
termo neste documento escrito tera precedéncia.

Embora modalidades particulares da presente invengao tenham
sido ilustradas e descritas,‘ deve ficar evidente aos versados na técnica que
varias outras altera¢des e modificagées podem ser feitas sem que se desvie
do carater e ambito da invencao. Portanto, pretende-se cobrir nas reivindica-
¢Oes anexas todas essas alteragoes e modificagdbes que se enguadram no

escopo da presente invengao.
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REIVINDICACOES

1. Composigao liquida para lavagem de roupas compreendendo
um branqueador éptico e tendo melhor estabilidade do branqueador, carac-
terizada pelo fato de que compreende:

a) de 6% a20%, em peso da composi¢do para lavagem de roupas, de um
componente tensoativo compreendendo:

i) de 1% a 6%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas, de
um tensoativo de sulfato de alquila primaria com cadeia média
ramificada tendo um comprimento da cadeia carbdnica médio de
16 a 17;

i) de 0,5% a 9%, em peso da composigao para lavagem de roupas,
de um tensoativo HLAS selecionado de acidos alquil benzeno

- sulfénicos, sais de metais alcalinos de acidos alquil C10-16 ben-

zeno sulfénicos;
b) de 0,03% a 0,2%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas, de
um branqueador éptico que é insolUvéI em agua e tem uma solubilida-

de em agua, quando medida a 50°C,de 0a2g/L, e

C) ? de 0,5% a 4%, em peso da compbsigéo para lavagem de roupas, de
monoetanolamina,; , |

em que a razdo entre tensoativo HLAS e a quantidade total de tensoativo,

com base no peso, é de 1:14 a 5:7; a razdo entre monoetanolamina e a

quantidade total de tensoativo é de 1:15 a 1:4; e a razéo entre o branquea-

dor insolivel em agua e a quantidade total de tensoativo é menor do que

1:100.

2. Composi¢ao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que o componente
tensoativo compreende de 1% a 9%, em peso da composigéo para lavagem
de roupas, do tensoativo HLAS.

3. Composi¢do detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que a razéo entre o
tensoativo HLAS e o componente tensoativo, com base no peso, é de 1:14
a1:2.
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4. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicag¢ado 1, caracterizada pelo fato de que a composicao
para lavagem de roupas compreende de 1,2% a 4%, em peso da composi-
¢ao de monoetanolamina e em que a razao entre a monoetanolamina e a
quantidade total de tensoativo é de 1:12 a 1:6.

5. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que a razédo entre o
branqueador insoltivel em agua e a quantidade total de tensoativo € menor
do que 1:130.

6. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que o branqueador
optico insoluvel em agua tem uma solubilidade em agua, quando medida a
50°C,de 0,2a2¢g/L

7. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicacao 6, caracterizada pelo fato de que o branqueador
Optico insoluvel em agua ¢ selecionado de 4,4'-bis{[4-anilino-6-morfolino-s-
triazin-2-ilJamino}-2,2’-estilbeno dissulfonato dissodio, 4,4’ -bis-(2-
sulfostiril)bifenila  dissédio, - 4,4’-bis[{4,6-di-anilino-s-triazin-2-illamino}-2,2’
estilbeno dissulfonato dissddio; e misturas dos mesmos.

8. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que a composigao
para lavagem de roupas compreende de 0,03% a 0,2%, em peso de compo-
sicdo para lavagem de roupas, de branqueador éptico.

9. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagcao 1, caracterizada pelo fato de que o tensoativo
HLAS é selecionado de acidos alquil C11-14 benzeno sulfonicos.

10. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagdo 9, caracterizada pelo fato de que o tensoativo
HLAS é selecionado de linear alquil benzeno sulfonatos e misturas dos
mesmos.

11. Composi¢do detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicacdo 10, caracterizada pelo fato de que o tensoativo
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HLAS é sel,ecionado de linear alquil benzeno sulfonatos de sédio e misturas
dos mesmos.

12. Composicdo detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que compreende
de 0,5% a 9%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas, de um
tensoativo HLAS selecionado de acidos alquil benzeno sulfénicos e sais de
metais alcalinos de 4cidos alquil C10-16 benzeno sulfénicos.

13. Composicédo detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicacao 1, caracterizada pelo fato de que o componente
tensoativo compreende ainda um tensoativo adicional selecionado dentre
tensoativos anidnicos, tensoativos nédo-iénicos, éster metilico sulfonatos,
6xido de amina, outros tensoativos catiénicos e misturas dos mesmos.

14. Composicdo detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicacdo 11, caracterizada pelo fato de que a tensoativo
adicional é selecionado dentre AES, tensoativos nao-idnicos e misturas dos
mesmos. 4

15. Composigcao detergente liquida para lavagem de roupas de
acprdo com a reivindicagao 1, caracteriZad_a pelo fato de que o componente
fensoativo compreende ainda de 0,2% a 3% de um tensoativo adicional se-
lecionado dentre tensoativos néao-idnicos.

16. Composicdo detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que compreende
ainda de 0,5% a 1,5%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas,
de bérax.

17. Composicao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que possui um pH
de 8,0a8,7.

18. Composi¢ao detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que é transparente

ou translucida.
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19. Composicdo detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que é armazenada
em um recipiente, o qual é transparente ou transldcido.
20. Composicdo detergente liquida para lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagcao 1, caracterizada pelo fato de que compreende
ainda um ingrediente auxiliar para lavagem de roupas selecionado dentre
builders, branqueadores adicionais, inibidores de transferéncia de corantes,
estruturantes, quelantes, polimeros de poliacrilato, agentes dispersantes,
corantes, perfumes, elementos auxiliares ao processamento, compostos de
alvejamento, solventes, enzimas, microcapsulas, microesferas, polimeros
para liberagao de sujeiras e misturas dos mesmos.
21. Composicao liquida para lavagem de roupas compreenden-
do um branqueador optico e tendo meihor estabilidade do branqueador, ca-
racterizada pelo fato de que compreende:
a) de 6% a 20%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas, de um
componente tensoativo compreendendo: |
i) de 1% a 6%, em peso da composi¢éo para lavagem de roupas, de
um tensoativo de sulfato de alquila primaria com cadeia média.
ramificada tendo um comprimento da cadeia carbdnica médio de
16a 17; |

ii) de0,5% a 9%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas,
de um tensoativo HLAS selecionado de acidos alquil benzeno
sulfonicos, sais de metais alcalinos de acidos alquil C10-16 ben-
zeno sulfénicos;

b) de 0,03% a 0,2%, em peso da composi¢do para lavagem de roupas, de
um branqueador éptico que é insolivel em agua e tem uma solubilida-
de em agua, quando medida a 50°C, de 0 a 2 g/L e o branqueador 6p-
tico é selecionado de 4,4’-bis{[4-anilino-6-morfolino-s-triazin-2-ilJamino}-
2,2'-estilbeno dissulfonato dissédio, 4,4’-bis-(2-sulfostiril)bifenila dissé-
dio, 4,4’-bis[{4,6-di-anilino-s-triazin-2-ilJamino}-2,2’ estilbeno dissulfona-
to dissddio; e misturas dos mesmos; e
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C) de 0,5% a 4%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas, de
monoetanolamina;

em que a razao entre tensoativo HLAS e a quantidade total do componente

tensoativo, com base no peso, é de 1:14 a 5:7; a razdo entre monoetano-

lamina e a quantidade total do componente tensoativo é de 1:15a 1:4; e a

razao entre o branqueador insolivel em agua e a quantidade total do com-

ponente tensoativo € menor do que 1:100.

22. Método para melhorar a deposi¢cao de um branqueador inso-
luvel em agua sobre tecidos, caracterizado pelo fato de que compreende
pelo menos a etapa de:

A) formular um detergente liquido para lavagem de roupas compreenden-
do:

a) - de 6% a 20%, em peso da composi¢ao para lavagem de roupas,
de um componente tensoativo compreendendo:

i) de 1% a 6%, em peso da composi¢ao para lavagem de rou-
pas, de um tensoativo de sulfato de alquila primaria com ca-
deia média ramificada tendo um comprimento da cadeia car-
bénica médio de 16 a 17,

i) de 0,5% a 9%, em peso da com_posigéo para lavagem de
roupas, de um tensoativo HLAS selecionado de acidos alquil
benzeno sulfonicos, sais de metais alcalinos de acidos alquil
C10-16 benzeno sulfénicos;

b) de 0,03% a 0,2%, em peso da composigao para lavagem de rou-
pas, de um branqueador éptico que é insolivel em &gua e tem
uma solubilidade em agua, quando medida a 50°C,de0a2g/lL;e

c) de 0,5% a 4%, em peso da composigao para lavagem de roupas,
de monoetanolamina;

em que a razao entre tensoativo HLAS e a quantidade total do componente
tensoativo, com base no peso, € de 1:14 a 5:7; a razdo entre monoetano-
lamina e a quantidade total do componente tensoativo € de 1:15a 1:4; e a
razao entre o branqueador insoluvel em agua e a quantidade total do com-

ponente tensoativo € menor do que 1:100.



B)

C)
D)

adicionar a composicao liquida para lavagem de roupas a uma agua de
lavagem em uma maquina de lavar convencional;

adicionar tecidos a dgua de lavagem; e

executar um ciclo de lavagem.
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RESUMO

Patente de Invengdo "COMPOSICAO LIQUIDA PARA LAVAGEM DE
ROUPAS COMPREENDENDO UM BRANQUEADOR OPTICO, TENDO
MELHOR ESTABILIDADE DO BRANQUEADOR E METODO PARA ME-
LHORAR A DEPOSICAO DE UM BRANQUEADOR INSOLUVEL EM A-
GUA SOBRE TECIDOS".

A presente invengado refere-se a composi¢oes liquidas para la-
vanderia com melhor estabilidade do branqueador, contendo de cerca de 6%
a cerca de 20%, em peso da composi¢ao para lavanderia, de um componen-
te tensoativo que inclui de cerca de 1% a cerca de 6%, em peso da compo-
si¢do para lavanderia, de um tensoativo a base de sulfato de alquila primaria
com cadeia média ramificada com um comprimento médio da cadeia carb6-
nica de cerca de 16 a cerca de 17, e de cerca de 0,5% a cerca de 9%, em
peso da composi¢ao para lavanderia, de um tensoativo a base de HLAS se-
lecionado de acidos alquil benzeno sulfénicos, sais de metais alcalinos de
acidos alquil C10-16 benzeno sulfénicos, em cémbinagéo com cerca de
0,03% a cerca de 0,2%, em peso da composi¢do para lavanderia, de um
bra}nqueador optico insoluvel em agua com uma solubilidade em agua,
quando medida a cerca de 50°C, de 0 a cerca de 2 g/L, e de cerca de 0,5%
a cerca de 4%, em peso da composi¢ao para lavahderia, de monoetanola-
mina, sendo que a razao entre tensoativo a base de HLAS e a quantidade
total de tensoativo, com base no peso, é de cerca de 1:14 a cerca de 5:7, a
razao entre a monoetanolamina e a quantidade total de tensoativo é de cer-
ca de 1:15 a cerca de 1:4, e a razao entre o branqueador insolivel em agua
e a quantidade total de tensoativo € menor que cerca de 1:100. Métodos pa-
ra otimizar a deposicdo de um branqueador insolivel em agua sobre tecidos,
mediante 0 uso dessas composig¢oes.
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