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(54) Systéme de distribution contrélée de composants.

(57) L'invention concerne un systéme de distribution contrélée
de composants (2), le systéme comprenant:

— un bol vibrant (3) pourvu d'une enceinte (4) ayant une pa-
roi (6) s'étendant tout autour d'un axe de révolution du bol
(3) et dans laquelle lesdits composants (2) sont introduits
en vrac, et

— un bras de préhension articulé (10) prévu pour assurer la
distribution desdits composants (2) a une installation d'as-
semblage automatique (100),
le bol vibrant (3) comprenant une rampe hélicoidale ascen-
dante s'étendant le long d'une face interne de ladite paroi
(6) entre un fond et un bord supérieur (7) dudit bol vibrant
(3) constituant une sortie (S) de ladite rampe, lesdits com-
posants (2) étant susceptibles de cheminer le long de cette
rampe vers une plateforme d'alimentation (8), notamment
une glissiére, sur laquelle est disposée au moins un com-
posant (2) en prévision de sa saisie par le bras de préhen-
sion articulé (10), ladite plateforme d'alimentation (8) étant
reliée a ladite sortie (S) et s'étendant au-dessus ou dans
de l'enceinte (4) du bol vibrant (3).
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention concerne un systéme de distribution contrdlée de composants notamment de composants
horlogers pour une installation d'assemblage automatique de tout ou partie d'une piéce réalisée & partir d'au moins un de
ces composants, notamment d'une piéce d'horlogerie et une telle installation d'assemblage automatique.

Art antérieur

[0002] Dans I'état de la technique, il est connu d'utiliser un bol vibrant dans un systéme de distribution de composants par
exemple de composants horlogers comme dans le cadre d'une installation d'assemblage automatique de piéces d'horlo-
gerie. Un tel bol est classiqguement monté sur un support générant des vibrations qui impriment & ces composants hor-
logers généralement légérement huilés, un mouvement de rotation autour d'un axe de révolution vertical de ce bol. Un
tel mouvement conduit ces composants horlogers & s'engager sur une rampe définie sur la paroi latérale du bol, et &
s'élever progressivement jusqu'au sommet de cette paroi. Dans cette configuration, les composants qui se présentent &
ce sommet peuvent alors s'engager dans un couloir d'alimentation défini dans la continuité de cette rampe en étant fixé a
cette paroi latérale du bol. Ce couloir d'alimentation s'étend longitudinalement selon une direction paralléle & une tangente
a une paroi périphérique externe de ce bol perpendiculaire & un plan comprenant I'axe de révolution vertical de ce bol.
Un tel couloir vise & alimenter un support de distribution défini au sommet de la paroi et s'étendant vers |'extérieur du bol
sur laquelle sont disposés les composants provenant du couloir devant étre saisis par un bras de préhension pour étre
distribués a une machine d'assemblage de l'installation d'assemblage automatique en prévision de la réalisation de tout
ou partie d'une piéce d'horlogerie.

[0003] Toutefois de tels systémes de distribution de composants horlogers manquent souvent de fiabilité dans le cadre de
leur fonctionnement. En effet, ils sont réguliérement sujets & des disfonctionnements pouvant résulter d'une accumulation
excessive de composants sur la rampe ou encore au niveau du couloir d'alimentation émanant de coincements dans ce
couloir engendrés par ces composants légérement huilés ou présentant une géométrie imparfaite. Dans ces conditions,
une intervention manuelle est systématiquement nécessaire pour remettre le systéme en état de fonctionnement.

[0004] De plus on notera que dans ces systémes de distribution, les composants horlogers qui ne sont pas saisis correc-
tement par le bras de préhension tombent systématiquement a I'extérieur du bol vibrant ce qui engendre des pertes qui
ont une incidence sur une augmentation non négligeable des colts de production de telles piéces d'horlogerie.

Résumé de l'invention

[0005] Un but de la présente invention est par conséquent de proposer un systéme de distribution contrélée de compo-
sants notamment de composants horlogers permettant de surmonter les inconvénients de I'état de la technique en amé-
liorant la fiabilité du bol vibrant constituant ce systéme.

[0006] Dans ce dessein, l'invention porte sur un systéme de distribution contrélée de composants notamment de compo-
sants horlogers pour une installation d'assemblage automatique de tout ou partie d'une piéce réalisée a partir d'au moins
un de ces composants, notamment d'une piéce d'horlogerie, le systéme comprenant:

— un bol vibrant pourvu d'une enceinte ayant une paroi s'étendant tout autour d'un axe de révolution du bol et dans
laguelle lesdits composants sont introduits en vrac, et

— un bras de préhension articulé prévu pour assurer la distribution desdits composants & ladite installation d'assem-
blage automatique,

le bol vibrant comprenant une rampe hélicoidale ascendante s'étendant le long d'une face interne de ladite paroi entre un
fond et un bord supérieur dudit bol vibrant constituant une sortie de ladite rampe, lesdits composants étant susceptibles de
cheminer le long de cette rampe vers une plateforme d'alimentation, notamment une glissiére, sur laquelle est disposée
au moins un composant en prévision de sa saisie par le bras de préhension articulé, ladite plateforme d'alimentation étant
reliée & ladite sortie et s'étendant au-dessus ou dans de I'enceinte du bol vibrant.

[0007] Dans d'autres modes de réalisation:

— la plateforme d'alimentation s'étend radialement dans le bol vibrant (3) selon I'axe de révolution vertical du bol;

— la plateforme d'alimentation s'étend radialement dans ce bol vibrant sensiblement du bord supérieur audit axe l'axe
de révolution vertical du bol ;

— la plateforme d'alimentation s'étend radialement dans ce bol vibrant selon I'axe vertical en ayant une extrémité
libre comprise entre la sortie de la rampe et une zone du bord supérieur diamétralement opposée a cette sortie
par rapport & I'axe de révolution vertical du bol ;
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la plateforme d'alimentation comprend des premiére et deuxiéme parties notamment avec la premiére partie qui
présente une longueur supérieure ou sensiblement supérieure a la longueur de la deuxiéme partie,

la premiére partie comprend une face supérieure plane formant un support sur lequel les composants sont sus-
ceptibles de se déplacer en vue d'étre saisis par le bras de préhension articulé;

la premiére partie s'étend radialement en ayant sa face supérieure comprise dans un plan comportant le bord su-
périeur dudit bol vibrant et/ou une ouverture de l'enceinte dudit bol vibrant ;

la premiére partie s'étend radialement en ayant sa face supérieure comprise dans un plan paralléle & un plan com-
portant le bord supérieur dudit bol vibrant et/ou une ouverture de l'enceinte dudit bol vibrant ;

la premiére partie de la plateforme d'alimentation comprend une zone de distribution comprise sensiblement & son
extrémité libre et dans laquelle zone est disposé le composant horloger en prévision de sa saisie par le bras de
préhension articulé ;

la premiére partie de la plateforme d'alimentation comprend un détecteur de présence du composant horloger
dans la zone de distribution;

la deuxiéme partie de la plateforme d'alimentation comprend une portion de liaison et deux portions de guidage;
la portion de liaison est reliée mécaniquement & une face inférieure de la premiére partie ;

les portions de guidage sont définies pour diriger les composants vers I'enceinte du bol vibrant au moins un com-
posant horloger initialement présent sur la premiére partie de cette plateforme d'alimentation et qui en est évacué ;

le bol vibrant comprend un dispositif de tri/sélection des composants défini & proximité de la premiére partie de la
plateforme d'alimentation ;

le bol vibrant comprend un dispositif de séparation d'au moins deux composants agencé au-dessus de la zone de
distribution;

la rampe comprend un bord latéral recourbé en direction de I'ouverture du bol vibrant participant au maintien des
composants sur cette rampe lors de leur progression.

[0008] L'invention concerne aussi une installation d'assemblage automatique de tout ou partie d'une piéce réalisée a
partir d'au moins un composant, notamment d'une piéce d'horlogerie, comprenant au moins un tel systéme de distribution
contrdlée de composants.

[0009] Ainsigrace & ces caractéristiques, le systéme de distribution permet ainsi d'améliorer la circulation des composants
notamment de composants horlogers dans le bol vibrant ainsi que I'optimisation du tri de ces derniers en ne prévoyant
plus de couloir d'alimentation mais une plateforme d'alimentation qui est donc découverte. De plus, les pertes et dom-
mages causés a ces composants sont limités voire quasi-nulles grdce & une récupération systématique des composants
progressant sur la plateforme d'alimentation qui ne sont pas saisis par le bras de préhension articulé.

Bréve description des figures

[0010] D'autres caractéristiques et avantage de la présente invention apparaitront & la lecture de plusieurs formes de
réalisation données uniquement a titre d'exemples non limitatifs et faites en référence aux dessins annexés dans lesquels :

la figure 1 est une représentation schématique relative & un systéme de distribution contrélée de composants hor-
logers pour une installation d'assemblage automatique de tout ou partie d'une piéce d'horlogerie, selon un mode
de réalisation de l'invention;

la figure 2 est une vue de dessus d'une premiére variante d'un bol vibrant du systéme de distribution, selon le
mode de réalisation de l'invention, et

la figure 3 est une vue de dessus d'une deuxiéme variante du bol vibrant du systéme de distribution, selon le
mode de réalisation de l'invention.

Description détaillée de I'invention

[0011] En référence & la figure 1, le systéme de distribution 1 contrélée de composants 2 notamment de composants
horlogers 2 comprend un bol vibrant 3 et un bras de préhension articulé 10 ainsi qu'une unité de contréle 20 participant
en tout ou partie au fonctionnement de ce systéme 1.
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[0012] Dans le présent mode de réalisation de l'invention, les composants 2 distribués sont des composants horlogers 2.
On comprend que n'importe quel type de composant peut étre distribué par ce systéme 1 notamment dés lors qu'il s'agit
d'un objet de taille millimétrique notamment de moins de 20 mm. Un tel systéme 1 est prévu pour assurer la distribution
de composants horlogers 2 & une machine d'une installation d'assemblage automatique 100 ou chaine d'assemblage
automatique de tout ou partie d'une piéce d'horlogerie. On notera que les composants horlogers 2 distribués dans ce
systéme 1 sont de préférence des objets de révolution de taille millimétrique notamment de moins de 20 mm.

[0013] Dans ce systéme 1, le bol 3 est pourvu d'une enceinte 4 ouverte au niveau d'une ouverture 12 définie par un
bord supérieur 7 de ce bol 3. Ce bol 3 comprend un axe de révolution vertical qui est perpendiculaire ou sensiblement
perpendiculaire & un plan comprenant I'ouverture 12 donnant accés a I'enceinte 4 de ce bol 3. Dans cette configuration,
I'enceinte 4 comprend une paroi 6 qui s'étend tout autour de cet axe de révolution de sorte a conférer & ce bol 3 une forme
générale d'une cuvette dans laquelle lesdits composants horlogers 2 sont introduits en vrac. Un tel bol 3 est amené a
vibrer par rapport a son socle fixe & partir d'éléments électromécaniques qui ne sont pas détaillés ici.

[0014] Ce bol 3 comprend une rampe 5 hélicoidale ascendante s'étendant le long d'une face interne de ladite paroi 6 entre
un fond et un bord supérieur 7 de ce bol 3. Une telle rampe 5 est de préférence venue de matiére avec cette paroi 6. En
particulier, cette rampe 5 comprend une entrée définie au niveau du fond de ce bol 3 et une sortie S comprise dans le
bord supérieur 7 du bol 3. Une telle rampe 5 contribue & assurer 'acheminement des composants horlogers 2 initialement
déversés en vrac dans ce bol 3 du fond vers la sortie S de cette rampe 5 qui débouche sur une plateforme d'alimentation 8.
Plus précisément, les éléments électromécaniques permettent d'animer le bol 3 d'un mouvement vibratoire autour de son
axe de révolution pour faire cheminer les composants horlogers 2 contenus dans le bol 3, notamment I'un aprés l'autre, le
long vers cette plateforme d'alimentation 8. On notera que la rampe 5 présente une section transversale perpendiculaire &
I'axe de révolution du bol 3 qui est non-linéaire. Effectivement, cette rampe 5 comprend un bord latéral qui est recourbé ou
sensiblement recourbé en direction de l'ouverture 12 du bol 3 donnant accés son enceinte 4. Un tel bord latéral recourbé
20 vise a participer au maintien des composants horlogers 2 sur cette rampe 5 lors de leur progression sur cette rampe 5.

[0015] Dans ce bol 3, la plateforme d'alimentation 8 autrement appelée glissiére, est agencée dans le bol 3 afin de recevoir
les composants horloger provenant de la rampe 5 et de participer & une sélection/tri des composants horlogers 2 qui ne
présentent pas une orientation attendue susceptible d'assurer leur saisie optimale par le bras de préhension articulé 10 en
prévision de leur distribution dans l'installation d'assemblage automatique 100 de tout ou partie d'une piéce d'horlogerie.

[0016] Une telle plateforme d'alimentation 8 est de préférence une piéce rapportée qui est fixée a la sortie S de la rampe
5 et ce en formant un angle perpendiculaire ou sensiblement perpendiculaire avec la paroi 6 du bol 3. Dans ce bol 3, cette
plateforme d'alimentation 8 s'étend au-dessus de I'enceinte 4 ou dans I'enceinte 4 de ce bol 3. Plus précisément, |'élément
de présentation s'étend radialement dans ce bol vibrant 3 selon 'axe de révolution de révolution du bol 3. Autrement dit,
I'élément de présentation s'étend radialement dans ce bol vibrant 3 sensiblement du bord supérieur 7 audit axe de révo-
lution. En outre, I'élément de présentation s'étend radialement dans ce bol vibrant 3 selon 'axe de révolution de révolution
en ayant une extrémité libre comprise entre la sortie S de la rampe 5 et une zone du bord supérieur 7 diamétralement
opposée & cette sortie S par rapport & I'axe de révolution. Dans cette configuration, on comprend donc que le corps de
cette plateforme d'alimentation 8 est dans sa globalité agencé au-dessus de l'enceinte 4 ou dans I'enceinte 4 de ce bol 3.

[0017] Une telle plateforme d'alimentation 8 comprend des premiére et deuxiéme parties 9a, 9b ayant des fonctions
différentes dans le cadre du fonctionnement de ce bol 3. Dans cette configuration, la premiére partie 9a présente une
longueur supérieure ou sensiblement supérieure a la longueur de la deuxiéme partie 9b.

[0018] Cette premiére partie 9a est une plaque comprenant des faces supérieure et inférieure présentant une section de
préférence rectangulaire. Les faces supérieure et inférieure sont de préférence planes. En particulier, la face supérieure
forme un support sur lequel les composants horlogers 2 provenant de la rampe 5 sont susceptibles de se déplacer en
vue d'étre saisis par le bras de préhension 5. On notera qu'une telle face supérieure peut comprendre une rainure s'éten-
dant longitudinalement dans cette face pour participer & une configuration de l'orientation du composant horloger 2 en
prévision de sa saisie par le bras de préhension 5. Une telle face supérieure s'étend radialement notamment de maniére
rectiligne en ayant sa face externe comprise dans un plan comportant le bord supérieur 7 dudit bol 3 vibrant 3 et/ou un
plan comprenant I'ouverture 12 de I'enceinte 4 dudit bol vibrant 3. Dans une variante, cette face supérieure est comprise
dans un plan paralléle ou sensiblement paralléle & un plan comportant le bord supérieur 7 dudit bol vibrant 3 et/ou de
l'ouverture 12 de l'enceinte 4 dudit bol vibrant 3. Cette premiére partie 9a comprend une extrémité libre pourvue d'une
zone de positionnement du composant devant étre saisi par le bras de préhension articulé 10.

[0019] Dans cette plateforme d'alimentation 8, la deuxiéme partie (9b) comprend une portion de liaison et deux portions
de guidage 15. Cette deuxiéme partie 9b a une section transversale de forme essentiellement trapézoidale avec les deux
portions de guidage 15 qui forme chacune un angle obtus avec la portion de liaison. Dans cette configuration, la portion
de liaison est reliée mécaniquement a une face inférieure de la premiére partie 9a de la plateforme d'alimentation 8 et les
portions de guidage 15 sont prévues pour diriger le ou les composants horlogers 2 qui ont été évacués de cette plateforme
notamment par un dispositif de tri décrit par la suite. Ces portions de guidage 15 permettent dans ces conditions, d'orienter
systématiquement ces composants dans l'enceinte 4 quel que soit le cété latéral de la plateforme qu'ils ont été amenés
a quitter pour rejoindre cette enceinte 4.
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[0020] Dans cette plateforme d'alimentation 8, la face inférieure de la premiére partie 9a est reliée mécaniquement a la
portion de liaison de la deuxiéme partie 9b par soudage, collage ou encore emboitage. Dans une alternative, cette face
inférieure peut étre venue de matiére avec cette portion de liaison de maniére a ce que ces premiére et deuxiéme parties
9a, 9b forment un ensemble monobloc.

[0021] Ainsi que nous l'avons précédemment évoqué, le bol 3 comprend également un détecteur de présence (14) du
composant horloger 2 agencé dans la zone de distribution 13 de la plateforme d'alimentation 8. Un tel détecteur comprend
par exemple au moins un capteur de pression & vide et/ou au moins un capteur optique. Ce détecteur de présence (14)
est de préférence agencé dans la plateforme d'alimentation 8 en particulier au niveau de cette de distribution.

[0022] Ce bol 3 peut comprendre aussi un dispositif de tri/sélection 16 des composants horlogers 2 qui est positionné a
proximité de la premiére partie 9a de la plateforme de d'admission. Un tel agencement du dispositif de tri/sélection 16 par
rapport a cette premiére partie 9a permet & ce dernier de pouvoir évacuer de la face supérieure de cette partie le ou les
composants horlogers 2 qui he présentent pas une orientation correcte pour pouvoir assurer leur saisi de maniére optimale
par le bras de préhension 5 lorsqu'ils seront positionnés dans la zone de distribution 13. Un tel dispositif de tri/sélection
16 comprend au moins un élément de projection/pulvérisation d'un fluide tel qu'une buse d'air relié & un compresseur d'air.
Dans ce bol 3, deux buses d'air sont agencés en amont de la zone de distribution 13 en particulier au niveau d'un trongon
de parcours réalisé par les composants horlogers 2 sur la face supérieure de la premiére partie 9a située entre la sortie
S de la rampe 5 et le milieu de cette face supérieure.

[0023] Le bol 3 comprend également un dispositif de protection du composant horloger 2 qui est agencé dans la zone de
distribution 13 en prévision de sa saisie par le bras de préhension 5. Ce dispositif de protection comprend aussi au moins
un élément de projection/pulvérisation d'un fluide tel qu'une buse d'air relié & un compresseur d'air. Dans ce bol 3, cette
buse d'air est de préférence & proximité d'une portion de la face supérieure agencée avant la zone de distribution 13 avec
laguelle est mitoyenne et ce de maniére pouvoir pulvériser/projeter un flux d'air dans cette portion lorsqu'un composant
horloger 2 est agencé dans la zone de distribution 13.

[0024] Ce bol 3comprend aussi un dispositif de séparation 17 d'au moins deux composants horlogers 2 agencé au-dessus
de la zone de distribution 13. Ce dispositif comprend au moins deux éléments flexibles montés sur un bras fixe visant & les
positionner au-dessus de cette zone de distribution 13. Dans la variante du bol 3 visible sur la figure 3, ce bol 3 comprend
trois éléments flexibles dont les extrémités libres sont positionnées pour présenter un écart entre eux qui est inférieur ou
sensiblement inférieur au volume du composant horloger 2 afin d'assurer une séparation entre deux de ces composants
horlogers 2 qui seraient collés I'un l'autre & cause de matiére huileuse dont ils peuvent étre en tout ou partie enduits. Dans
ce contexte, le composant horloger 2 saisi par le bras de préhension 5 est alors distribuée dans l'installation d'assemblage
automatique 100 et l'autre composant horloger 2 est diriger vers I'enceinte 4 du bol 3.

[0025] On notera que l'utilisation de l'air dans les dispositifs de tri/sélection et de protection permet de provoquer un
déplacement d'un composant horloger 2 sans I'endommager.

[0026] Dans ce systéme 1, ainsi que nous |'avons vu, le bras de préhension articulé 10 est prévu pour assurer la distribution
desdits composants horlogers 2 & ladite installation d'assemblage automatique 100

[0027] Ce systéme 1 comprend aussi une unité de contrdle 20 qui est connectée au bol 3 en particulier & des composantes
de ce bol 3 telles que: le dispositif de tri, le dispositif de séparation 17 (selon la variante du bol vibrant 3), le détecteur
de présence 14, dispositif de protection et les éléments électromécaniques. Cette unité de contrdle 20 est également
connectée au bras de préhension articulé 10 ainsi qu'a un dispositif d'alimentation du bol 3 en composants horlogers 2 de
ce systéme 1. Une telle unité de contréle 20 peut étre un ordinateur, et comprend des ressources matérielles et logicielles
en particulier au moins un processeur coopérant avec des éléments de mémoire. Cette unité de contrdle 20 est apte a
exécuter des instructions pour la mise en ceuvre d'un programme d'ordinateur afin d'assure le pilotage du bol 3 et de du
bras de préhension 5 dans le cadre de la distribution de ces composants horlogers 2 dans l'installation d'assemblage
automatique 100.

[0028] Dans ce contexte, ce systéme 1 permet de mettre en ceuvre un procédé de distribution contrélée de composants
horlogers 2. Ce procédé comprend une étape d'introduction dans I'enceinte 4 du bol 3 des composants horlogers 2 |égé-
rement huilés & distribuer. Lors de cette étape, I'unité de contréle 20 pilote alors le dispositif d'alimentation du bol 3 en
composants horlogers 2. Par la suite, lors d'une étape de fonctionnement du bol 3, 'unité de contréle 20 active les éléments
électromécaniques de maniére & amener le bol 3 & vibrer par rapport & son socle fixe et provoquer le cheminement des
composants horlogers 2 le long de cette rampe 5 jusqu'a parvenir de préférence |'un aprés l'autre sur la face supérieure
de la plateforme d'alimentation 8. Sur le trongon de parcours de ces composants horlogers 2 sur la face supérieure défini
entre la sortie S et jusqu'a une moitié de ce parcours, ces composants horlogers 2 sont exposés & un flux d'air provenant
du dispositif de tri/sélection 16 du bol 3 qui vise & écarter ceux d'entre eux qui ne présentent pas une orientation correcte
en prévision de leur saisie par le bras de préhension articulé 10. Les composants horlogers 2 qui sont dans ces conditions
évacués de cette face supérieure sont alors diriger systématiquement par les portions de guidage 15 de la plateforme
d'alimentation 8 vers l'enceinte 4 du bol 3. Les composants horlogers 2 qui sont encore présent sur la face supérieure
et qui présente donc une orientation correcte sont quant a eux sous l'effet des vibrations conduits un & un vers la zone
de distribution 13. Dans ce contexte, lorsqu'un composant horloger 2 arrive dans la zone de distribution 13, détecteur de
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présence (14) identifie le positionnement du composant horloger 2 dans cette zone et transmet un signal en ce sens a
I'unité de contrdle 20 qui déclenche alors le processus de saisie de ce composant par le bras de préhension articulé 10 en
prévision de sa distribution dans l'installation d'assemblage automatique 100 et le déclenchement du dispositif de protec-
tion qui projette/pulvérise un flux d'air dans la portion de la face supérieure juxtaposée a la zone de distribution 13 afin
d'évacuer de cette portion tout composant horloger 2 qui serait susceptible d'étre dirigé vers cette zone de distribution
13 pendant lors du processus de saisie. On notera avantageusement qu'une telle saisie de ce composant horloger 2 est
donc réalisée au-dessus ou dans l'enceinte 4 du bol 3 permettant en cas d'éventuelle chute du composant horloger 2 que
ce dernier retourne dans cette enceinte 4.

Revendications

1.

Systéme de distribution (1) contrélée de composants (2) notamment de composants horlogers pour une installation
d'assemblage automatique (100) de tout ou partie d'une piéce réalisée a partir d'au moins un de ces composants (2),
notamment d'une piéce d'horlogerie, le systéme (1) comprenant:

— un bol vibrant (3) pourvu d'une enceinte (4) ayant une paroi (6) s'étendant tout autour d'un axe de révolution du bol
(3) et dans laquelle lesdits composants (2) sont destinés a étre introduits en vrac, et

— un bras de préhension articulé (10) prévu pour assurer la distribution desdits composants (2) a ladite installation
d'assemblage automatique (100),

le bol vibrant (8) comprenant une rampe (5) hélicoidale ascendante s'étendant le long d'une face interne de ladite
paroi (6) entre un fond et un bord supérieur (7) dudit bol vibrant (3) constituant une sortie (S) de ladite rampe (5),
lesdits composants (2) étant susceptibles de cheminer le long de cette rampe (5) vers une plateforme d'alimentation
(8), notamment une glissiére, sur laquelle est destiné a étre disposé au moins un composant (2) en prévision de sa
saisie par le bras de préhension articulé (10), ladite plateforme d'alimentation (8) étant reliée & ladite sortie (S) et
s'étendant au-dessus ou dans de I'enceinte (4) du bol vibrant (3).

Systéme (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que :

— la plateforme d'alimentation (8) s'étend radialement dans le bol vibrant (3) selon I'axe de révolution vertical du bol, ou
— la plateforme d'alimentation (8) s'étend radialement dans ce bol vibrant (3) sensiblement du bord supérieur (7) audit
axe de révolution vertical du bol, ou

— la plateforme d'alimentation (8) s'étend radialement dans ce bol vibrant (3) selon I'axe de révolution vertical du bol en
ayant une extrémité libre comprise entre la sortie (S) de larampe (5) et une zone du bord supérieur (7) diamétralement
opposée a cette sortie (S) par rapport & I'axe de révolution vertical du bol.

Systéme (1) selon I'une quelconque des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que la plateforme d'alimentation
(8) comprend des premiére et deuxiéme parties (9a, 9b) notamment avec la premiére partie (9a) qui présente une
longueur supérieure a la longueur de la deuxiéme partie (9b), en ce que la premiére partie (9a) comprend une face
supérieure (11) plane formant un support sur lequel les composants (2) sont susceptibles de se déplacer en vue d'étre
saisis par le bras de préhension articulé (10), et en ce que la deuxiéme partie (9b) de la plateforme d'alimentation
(8) comprend une portion de liaison et deux portions de guidage (15), et en ce que les portions de guidage (15) sont
définies pour diriger les composants (2) vers I'enceinte (4) du bol vibrant (3) au moins un composant horloger (2)
initialement présent sur la premiére partie (9a) de cette plateforme d'alimentation (8) et qui en est évacué.

Systéme (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que la premiére partie (9a) s'étend radialement en
ayant sa face supérieure (11) comprise :

— dans un plan comportant le bord supérieur (7) dudit bol vibrant (3) et/ou une ouverture (12) de I'enceinte (4) dudit
bol vibrant (3), ou

— dans un plan paralléle & un plan comportant le bord supérieur (7) dudit bol vibrant (3) et/ou une ouverture (12) de
I'enceinte (4) dudit bol vibrant (3).

Systéme (1) selon la revendication 3, caractérisé en ce que la premiére partie (9a) de la plateforme d'alimentation (8)
comprend une zone de distribution (13) comprise sensiblement & son extrémité libre et dans laquelle zone (13) est
disposé le composant horloger (2) en prévision de sa saisie par le bras de préhension articulé (10).

Systéme (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que la premiére partie (9a) de la plateforme d'ali-
mentation (8) comprend un détecteur de présence (14) du composant horloger (2) dans la zone de distribution (13).

Systéme (1) selon I'une quelconque des revendications 3 a 6, caractérisé en ce que la portion de liaison est reliée
mécaniquement a une face inférieure de la premiére partie (9a).

Systéme (1) selon l'une quelconque des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que le bol vibrant (3) comprend un
dispositif de tri (16) des composants (2) défini & proximité de la premiére partie (9a) de la plateforme d'alimentation (8).

Systéme (1) selon l'une quelconque des revendications 1 & 8, caractérisé en ce que le bol vibrant (3) comprend un
dispositif de séparation (17) d'au moins deux composants (2) agencé au-dessus de la zone de distribution (13) afin
d'assurer une séparation entre ces deux ces composants (2) qui seraient collés I'un & 'autre & cause de matiére
huileuse dont ils peuvent étre en tout ou partie enduits.
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10. Systéme (1) selon I'une quelconque des revendications précédentes caractérisé en ce que la rampe (5) comprend
un bord latéral (20) recourbé en direction de I'ouverture du bol vibrant (3) participant au maintien des composants
(2) sur cette rampe (5) lors de leur progression.

11. Installation d'assemblage automatique (100) de tout ou partie d'une piéce réalisée a partir d'au moins un composant,
notamment d'une piéce d'horlogerie, comprenant au moins un systéme de distribution (1) contrélée de composants
(2) selon 'une quelconque des revendications 1 &4 10.
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