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Vynélez se tyks liniové formy pro vyrobu pFedpjatych Yelezobetonovych nosnikd profilu T,
sestévajici z podélné formovaci &deti s formovacim prostorem profilu obraceného pismene
T, opati‘ené na obou koncich podélné formovaci Sésti svislymi kotevnimi bloky pro zachy-
ceni koncd pedpjaté vyztuie a pro pFipadné pFipojeni predpinaciho tustroji, p*idem¥ ve
formovacim prostoru jsou osazena v odstupech od sebe pi#idnéd d¥lici mezidela.

%elezobetonové pFedpjaté mostni nosniky se vétSinou vyréb&ji v samostatnych ocelo-
vych forméch, ve kterych se hotovi jeden posnik stélého prifezu a v podstatd nemdnné
délky. ProtoZe je vyroba nosnikd v téchto forméch velmi médlo produktivni, zadinaji se v
posledni dobd stdle vice uplathovat liniové formy, ve kterych se najednou hotovi cels
Fads nosnikl, oddslenych od sebe délicimi wezidely, jejichZ rozmisténim je podle potfe-
by moZno ménit délku hotovenych noenikd. Tyto znémé liniové formy jsou vyrébdny z dra-
hé konstruk&ni oceli a maji zpravidla odklopné bo¥nice, pFipojené kloubové k okrajim
spodni zdkladny formy. Nevyhodou zndmych liniovych forem je velké spotieba drahé konw
strukdni oceli, kterd se je3td zvySuje nutnosti vytvoiFeni dostatefnd tuhé a pevné zd-
kladni formy, které musi kromd bo&nich sil, pdsobicich na bodnice ze zpracovédvané népl-
né formy, odoldvat silam, vnddenym v podélném smdru'do formy p¥i predpinéni nosnikd a
ptecbicim na svislé kotevni bloky na obou koncich formy. PotFeba zna&né tuhosti zéklad-
ny formy se jedt& zvySuje tim, 2e reakce od piFedpinacich sil pdscbi na znalném ramenu
8il, tekZe svisly kotevni blok vnédi do zékladny kromd podélnych sil také ohybové mo-
menty. PoFizovaci cena t&chto liniovych forem je zna¥nd vysoké, navic celoocelovéd for-
ma neni schopna zajistit stdlou geometrii hotovenych nosniké. Zékladni nevyhodou td&chto
forem je viak rapidni zhor8ovéni vyrobnich toleranci v prtbdhu déletrvajiciho provozu,
takze po urditych hodindch provozu a provoznich cyklech forma vyfaduje generédlni opra-
vu nebo dokonce vymdnu za novou formu, Udriba téchto zndmych liniovych forem je znadné
naro&néd a ndkladnd, U vdtdiny zndmych liniovych forem je také p#i zmdné vysdky nebo dél-
ky vyréb&nych nosnikd nutnd nédroénéd pifestavba formy.

Nedostatky dosud znédmych forem jsou odstrandny u liniové formy podle vyndlezu, je-
jiZ podstata spodivé v tom, Ze jeji podélnd formovaci &dst se skléddd z podélndho zdklad-
niho formovaciho a rozpérného télesa z betonu, opati*eného na horni stranéd podélnym for-
movacim vybrénim, a z dvojice odnimatelnych bs&nic profilu L, upevndnych na horni plode
betonového zakladniho t&lesa.

Podle vyhodného konkrétniho provedeni vynélezu je pudélné zdkladni t&leso formy opa=-
t¥eno na obou svych koncich zesilenymi koncovymi &&4stmi, ve kterych jsou zakotveny oce-
lové listové kotevni bloky. K pFiloZnym bodnicim jsou upevndna d&lici mezidela, umisté-
né v odstupech od sebe ve formovacim prostoru poddlné formovaci Zésti formy, a formovaci
vloZky pro vytvoreni &elnich ozubl nosnikd, p*iloZend k formovacim mezideldm,

Liniovd forma podle vyndlezu mé zékladni formovaci a rozpdrné téleso z betonu, kte~
ry se ukazuje jako velmi vyhodny pro vytvoeni dokonale tuhéhe formovaciho Utvaru pro
formovéni spodni pFiruby nosniku s profilem ve tvaru cbrécendhc pismena T. Betonové zde-
kladni t&leso je také velmi vyhodné pro pln&ni druhé. zédkladni funkce tétoc Sdsti formy,
spo¥ivajici v pienosu p¥edpinacich sil; p*i této rozp&rné funkci se vyuzivéd vyhodnd
p*irozenych vlastnosti betonu, zejména velké pevnosti v tlaku a tvarové tuhosti. Rede-
ni podle vyndlezu p*indd{ také znalné Uspory drahé konstrukdni vceli,

Zékladni 8dst vyréb&ného betonového nosniku je tak formovéna st&nami podélného for-
movactho vybréni betonového zékladniho t&lesa, kterd je tvarovs stélé a které i po del-
§1 dob® pouZivani formy zajis¥uje malé vyrobni tolerance. Pro dosafeni velmi kvalitniho
povrchu betonu u pFirub hotovenych nosnikd jsou stény podélného formovaciho wybrani opa=
t¥eny vystylkou z oceli nebo z plastu.

Hotovené nosniky maji pouze stojinu a horni plochy p¥irub formovény jednoduchymi oce-

lovymi nebo i difev&nymi, pop¥ipadé kombinovanymi pFiloZnymi bo&nicemi, které jsou délené
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v podélném sméru a které umo2nuji bez jakékoliv zmdny vyrobu nosnikd s libovolnou vys~
kou stojiny, protoZe vyska stojiny je déna vySkou zabetoncvéni mezery mezi bodnicemi.
Bo&nice mohou byt piestavitelné a mohou se pomoci fixadniho Ustroji stiidavé osazovat

v nepretrzitém pracovnim cyklu na zdvojené nebo ztrojené vyrobni lince, takZe je moZno
zdvojndsabit nebg ztrojndsocbit kapacitu vyroby pii stejné spotrfebd konstrukéni oceli na
bo¥nice. Liniové formy podle vyndlezu je moZno vyuZit pro sériovou vyrobu betonovych
nosnikd profilu T, majicich libovolnou délku a libovolnou vydku stojiny.

P¥iklad provedeni liniové formy podle vyndlezu je zndzorndn na vykresu, kde na obr,
1 je podélny Fez liniovou formou a na obr, 2 je piidny ez liniovou formou, vedeny ro=-
" vinou A-A" z obr, 1,

Liniové forma pro vyrobu pFedpjatych Zelezobetnovych nosnikd 6 profilu T se sklada
z podélnéhe formovaciho a rozp&rného zékladniho t&lesa 1 a z dvojice sdnimatelnych pri-
loznych bo&nic 2 profilu L, uloZenych svym vodorovym ramenem na horni plode zékladniho
t&lesa l. Podélné formovacl a rozp&rné zédkladni téleso 1 je vytvofeno z betonu a je na
své horni strand opatieno podélnym formovacim vybrénim 7 pravothelnikového prafezu s
mirng sklon&nymi bo&nimi sténami, aby se usnadnilo vyjiméni dohotoveného nosniku & z for-
my. Pod podélanym formovacim vybrénim 7 je v betonu zdkladniho tglesa 1 vytvaten topny
kendlek 8 pro vedeni topného média k urychlovéni tvrdnuti betonu nosniku 8.

PriloZné bodnice 2 z oceli jsou uleoZeny a upevnény na horni ploSe zdkladniho t&le-
sa 1 volnymi konci svych vodorovnych ramen a jsou vyloZeny svou stedni &4sti nad podél-
né formovacl vybréni 7 zékladniho t&lesa 1 takZe spoleén& s formovacim vybrénim 7 tvoii
bedn&ni pfirubovych &&sti nosniku 8. Stojina nosniku 6 se formuje mezi svislymi rameny
obou p#iloZnych bodnic 2, kteréd jsou umistdna od sebe V opdstupu odpovidajicim tloudfce
hotovené stojiny nosniku 8. Svisld ramena p¥ilonych bodnic maji vysku rovnou nejvétsi
vydce stojin vyréb&nych nosnikd 8, pridemZ v konkrétnim pripad® je vyskas stojiny rovna
vy8ce zapln&ni mezery mezi piiloZnymi bo&niceml betonovou smdsi.

Liniovd forma je na obou koncich opatifena zesilenymi koncovymi &dstmi 9, ve kterych
Jsou zakotveny ocelové listové kotevni bloky § pro kotveni predpjaté vyztufe, kterd mi-
Ze byt zakotvena v libovolné vy¥ce, Do podélného formovaciho vybréni 7 a mezi priloiné
boénice 2 jsou v odstupsch od sebe uloZena d¥lic{ mezilela 3 pro vymezeni formovacich
prostord pro jednotlivé hotovené Zelezobetonové predpjaté nosniky B, prfitemZ vedle d&li-
cich mezitel 3 mohou byt naho¥e nebo dole umistdny formovaci vloZky 4, kterymi se na
telech jednotlivych nosnikd & formuji spodni nebo horni ozuby, ktorymi se ukléddaji nos~
niky 6 na nosnou konstrukci mostu nebo jindho stavebniho objoktu,

Povrch stén podélnéhs formovacihao vybréni 7 je v pfikladném provedeni ecpatfen vystyl-
kou z oceli nebo z plastu, napiiklad z polyetylénu., P¥ilo¥né bodnice 2 jsou vyhodng vy-
robeny z konstrukdni oceli, mohou v8ak byt takd dFevéné nebo kombinované z oceli a dfeva.
D&lici mezistdny ve formd mezidel 3 mohou byt umist&ny v libovolnych odstupech od sebe,

aby hotovené nosniky 8 m8ly poZadované délky Lys Lo, L3, Ly Lge.

o———

PREDMET VYNALEZU

1, Liniové forma pro vyrobu piedpjatych Z2elezobetonavych nosnikd zejména profilu T,
sloZend z podélné formovaci ¥ésti s formovacim prostorem profilu obréceného pismena T,
opatiené na obou koncich svislymi kotevnimi bloky pro zachyceni konc® predpjaté vyztu-
%o a popiipads pro osazeni predpinaciho Ustrojdl, pFidemZ ve formovacim prgstoru podélng
formovaci &dsti jsou osazena v odstupech od sebe pFi¥nd délici mezidela, vyznadujici se
tim, 2e jejd podélné formovaci d4st se skladd z podélného formovaciho a rozpdrného zé-
kladniho t&lesa (1) z betonu, opat¥endhs na své horni strand podélnym formovacim vybra-
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nim (7), a z dvojice sdnimatelnych p¥iloZnych bo&nic (2) profilu L, upevndnych na horni
plode betonového zédkladniho tdlesa (1).

2, Liniovéd forma podle bodu 1, vyznadujicl se tim, Z2e podélné formovaci a zdkladni
t¥leso (1) je opatifeno na obou svych koncich zesilenymi koncovymi &éstmi (9), ve kterych
jsou zakotveny ocelové listové kotevni bloky (5).

3¢ Liniové forma podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze k priloZnym bodnicim (2)
Jsou upevndna pri&nd d8lici mezigela (3), uloZend ve formovacim prostoru mezi zékladnim
t§lesem (1) formy a pFiloZnymi bodnicemi (2), a formovaci vleZky (4) pro vytvoreni dele
nich ozubl nosniké (6), pFiloZené k piidnym délicim mezidellim (3),

1 vykres
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