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(54) Vorrichtung zum kontinuierlichen Vereinzeln Gbereinander gestapelter plattenformiger Werkstiicke

(57) Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, die wellige oder verzogene
plattenformige Werkstiicke, welche ihr kontinuierlich zugefiihrt werden, in eine planparallele Lage zwingt und sie
storungsfrei und kontinuierlich mittels eines Schiebers aus dem Stapel vereinzelt und zu einer Umformmaschine
transportiert. Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daR im Schachtmagazin in Hohe eines gewlinschten Stapels von
Werkstlicken ein Sensor angeordnet wird, der eine Sperre bedient, (iber die aus einem Magazin ein Werkstlick
zugefiihrt wird, sobald der Schieber ein Werkstiick aus dem Stapel geschoben hat, so daR die gewiinschte Hohe des
Stapels erhalten bleibt. Dieser Stapel wirkt auf das unterste Werkstiick im Schachtmagazin wie ein Stempel, ohne die
kontinuierliche Zufiihrung von Werkstlicken zu behindern. ’
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Vereinzeln Uibereinander gestapelter plattenférmiger Werkstiicke, bei der die Werkstiicke
mittels eines Schiebers von unten aus einem Schachtmagazin durch einen Schlitz geschoben und zu einer Umformmaschine
geflihrt werden, dadurch gekennzeichnet, da® im Schachtmagazin in Hohe eines gewiinschten Stapeis von Werkstlicken ein
Sensor angeordnetist, der eine Sperre 6ffnet und Werkstiicke zufiihrt, solange der Stapel nicht die Hohe des Sensors erreicht
hat, und der die Sperre schliet, sobald ein Werkzeug in Héhe des Sensors liegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR in Hohe des gewtinschten Stapels eine Lichtschranke angeordnet
ist, die mit der Sperre verbunden ist. .

3. Vorrichtung nach Anpruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in Hohe des gewiinschten Stapels ein induktiver Geber
angeordnet ist, der mit der Sperre verbunden ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitzam Boden des Schachtmagazins nur geringfiigig
kleiner ist als die Mindestdicke zweier Werkstiicke. :

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da der Schieber in Forderrichtung eine prismatische
Aussparung von 90° bis 170° aufweist zur Fiihrung des Werkstiickes.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Vereinzeln Gbereinander gestapelter plattenférmiger Werkstlicke,
wie Ronden, die mittels eines Schiebers von unten aus einem Schachtmagazin geschoben und zu einer Umformmaschine
transportiert werden.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es besteht ein Widerspruch zwischen der Produktivitdt moderner Umformmaschinen, wie Pressen und Stanzen, die (ber

200 Werkstlicke pro Minute bearbeiten kdnnen, und der Produktivitét der Vorrichtung, welche die Werkstiicke speichern und
diesen Umformmaschinen zufiihren.

Fur plattenférmige Werkstiicke, wie Ronden, haben sich Schachtmagazine durchgesetzt, aus denen die Werkstiicke von unten
mittels eines Schiebers aus dem Stapel herausgeschoben oder herausgezogen werden.

Derartige Vorrichtungen sind durch DD-WP 34670 und DD-WP 84595 bekannt geworden. Sie werden noch manuell bedient und
ihre Beschickung und Entnahme erfolgt diskontinuieriich. [n diesen Erfindungsbeschreibungen wird bereits auf die Problematik
hingewiesen, daR die Werkstlicke wellig oder verzogen sein kdnnen und daR ihre Oberflachen verschiedene Gltegrade besitzten
kénnen, wodurch sie nicht durch den am Boden des Schachtmaganzins in Forderrichtung angeordneten Schlitz passen, dessen
Héhe so gewdhitist, daf er gerade ein Werkstiick durchlaRt. Saugvorrichtungen, wie sie in DE-AS 1100532, DE-OS 1938070 und
DE-0S 2424863 vorgeschiagen wurden, haben sich nicht bewahrt, weil mit ihnen nicht die gewlinschte Produktivitat zu erreichen
ist. Mit der DE-PS 2824878 wurde vorgeschlagen, den Schieber gegen ein unter dem Schachtmagazin angeordnetes Férderband
auszutauschen und anstelle eines Abstreifers oberhalb des Schlitzes eine Rolle anzuordnen, die von dem Forderband derart
beabstandet ist, daR sie nur jeweils das unterste Werkstiick durchlaBt. Damit lassen sich aber nur Werkstiicke vereinzeln, die
nicht wellig oder verzogen sind. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daf mit dem Férderband keine genaue Positionierung des
Werkstiickes bei der Ubergabe an die Umformmaschine moglich istund hierflr eine besondere Vorrichtung benétigt wird.

In der DE-OS 2844342 wird die Losung des Problems dadurch angestrebt, daR die gestapeiten Werkstiicke mittels eines Stempels
zusammengepreRt werden. Sie werden dadurch in eine planparallele Lage gezwungen und passen dadurch besser durch den
Schlitz. Zur Erneuerung des Stapels muR der Stempel jedoch jedesmal entfernt werden, wodurch die Kontinuitit unterbrochen
wird.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist ein einfache Vo'rrichtung hoher Produktivitét, mit der die Méngel bekannter Vorrichtungen vermieden
werden. :

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, die wellige oder verzogene plattenférmige Werkstiicke,
welche ihr kontinuierlich zugeflhrt werden, in eine planparaliele Lage zwingt und sie stérungsfrei und kontinuierlich mittels
eines Schiebers aus einem Stapel vereinzelt und zu einer Umformmaschine transportiert.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, daR im Schachtmagazin in Héhe eines gewtinschten Stapels von

- Werkstiicken ein Sensor angeordnet wird, der eine Sperre bedient, tiber die aus einem Magazin ein Werkstuck zugefiihrt wird,
sobald der Schieber ein Werkstlick aus dem Stapel geschoben hat, so daR die gewtlinschte Héhe des Stapels erhalten bleibt.
Dieser Stapel wirkt auf das unterste Werkstlck im Schachtmagazin wie ein Stempel, ohne die kontinuierfiche Zufihrung von
Werkstlcken zu behindern. Als Sensor wird im Schachtmaganzin vorzugsweise eine Lichtschranke oder sin induktiver Geber
angeordnet.
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Ausfiihrungsbeispiel

[n Fig. 1 ist eine erfinderische Vorrichtung in Seitenansicht und in Fig. 2 in Draufsicht dargestellt.
Im Schachtmagazin 1 sind die Werkstlicke 2 bis zur Héhe eines im Schachtmaganzin angeordneten induktiven Gebers 3
gestapeit. Der Schlitz 4 im Schachtmagazin ist in Férdereinrichtung auf die Umformmaschine angebracht und so gestaitet, daR
er ein Werkstiick stérungsfrei passieren 14B8t, wenn es vom Stapel in eine planparallele Lage geprefit und vom Schieber 5 zur
Umformmaschine geschoben wird, dal er aber die Passage von zwei Werkstiicken sicher verhindert. Das wird dann erreicht,
wenn die Schlitzhéhe geringfiigig kieiner ist als die Mindestdicke zweier Werkstiicke. Der Schieber 5 hat in Férderrichtung eine
prismenartige Aussparung 6 mit einem Winkel von 90° bis 170°, durch welche die Werkzeuge sicher in Forderrichtung gefiihrt

~ werden. Sobald der Schieber 5 ein Werkzeug 2 aus dem Schachtmagazin 1 geschoben hat, gibt der Stapel den induktiven Heber
frei und dieser I9st eine Sperre, so daB ein Werkstiick aus einem nicht dargestellten Magazin den Stapel wieder auf seine
gewl(inschte Hohe bringt, dann ist die Zufuhr erneut unterbrochen.
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