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Forma na odlévant polyamidovych desek
technologii staciondrniho 1iti reakéni smé-
st pro aniontovou aktivovanu polymeraci 6-
-kaprolaktamu, sestdvajici z rdmu, na kte-
rém jsou umistdny svisle orientované des-

ky, vyztuZené konstrukci z profilovaného =
kovového materidlu a opat¥ené elektrickym . A
odporov§m vytdp&nim, mezi n&% se vklada- £ % X

litku. Desky a vlozky jsou po sloZenf for. A s

ji vlozky tvaru U, které urfuji tloustku od- s
my staZeny stav&cimi Srouby, prochézeji-

cimi zdvitovymi otvory v ramu. Uspor4d4- )<

nf formy zaruduje vytvo¥eni teplotnich 5 - “"L"j ! i 10
podminek polymerace i temperace tako- P4 g
vych, které vedou k vyrobd desek prostych % . :
vnitfnich defektu a pnuti s konstantnf < ! >§
tlouStkou v celém odlitku. Rychlou a snad- 7

nou rozebiratelnosti formy je ulehfeno vy-
jiméni hotovgch desek, operativni vyména ——
vloZek i &i¥t&ni formy.
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Vyndlez se tyka univerzalni formy pro
odlévani polyamidovych desek nastavitel-
né tloustky technologii staciondrniho liti
reak&éni smési pro aniontovou aktivovanou
polymeraci 6-kaprolaktamu.

Rostouci zédjem o aplikace polyamidu w
praxi, zejména ve strojirenstvi, si vyZadalo
pruZnéji reagovat na potfeby trhu. Jednou
ze zékladnich podob polyamidovych odlit-
kit jsou druhé deskovité odlitky rtznych
rozmérii a tloudtdk. Ty je nutné v dalsi
fazi zpravidia s velkymi ztrdtami materia-
lu opracovdvat do potFebnych tvard a roz-
mérii. P¥i vyrob& takovychto desek se re-
akéni smés pro aniontovou aktivovanou
polymeraci 6-kaprolaktamu po pfedehtati
odléva technologii staciondrniho liti do
temperovanych forem. Ty byvaji obvykle
tvaru kapsy s pidorysnymi rozméry da-
ngmi délkou a tloustkou desky a vy3kou
danou Sifkou desky. Kapsy jsou svafeny z
ocelového plechu. Mé&-li se omezit opraco-
vani desky a tim také mnoZstvi odpadu,
je zapotfebi mit k dispozici pro kaZdy po-
¥adovany vyrobek s urCitym rozmérem ji-
nou deskovou formu.

Kvalita ziskaného polyamidu souvisi s ce-
lou radou faktor®t spojenych jak s kvalitou
vychoziho monomeru, zveleném katalytic-
kém systému, poEatecni teploté reakéni
smé&si odlévané do predehfdté formy, tep-
lot& predehiaté formy. Odlitky prosté vnitf-
niho pnuti a dobré homogenity ziskdme,
pokud se ndm podafi regulovat polymerac-
ni proces tak, aby teplotn& probihal za
podminek blizkych adiabatickym — to zna-
mend pFi zanedbatelném odvodu tepla me-
zi polymerujici reakéni smési a okolim, V
bezprostfedni vazb& na rychly polymera&ni
proces dochdzi prii polymeraci pod bodem
tani smsi monomer = polymer ke krystali-
zaci polyamidu, kterd op&t je svym pri-
bshem zavislda na vyméng tepla s okolim.
V praxi se polymerafni smgs, piedehidté
na 140 a# 150 °C, zpravidla odléva do pre-
dehfatych forem bez vlastniho vytdpéni, u-
mist&nych v polymerafnich pecich a vy-
hifvanych na poZadovanou teploty, nejéas-
t&ji 160 aZ 180 °C, cirkulujicim vzduchem.
Po technické strénce je pii osazeni polyme-
ratn{ pece vice formami velice problema-
tické zabezpedit shodné teplotni podmin-
ky pro vSechny formy prdzdné a podstat-
n& hordl po naliti polymerafni smési. Ne-
¥8douci odvody polymeraéniho tepla do
stén formy jak p¥i vlastni polymeraci, tak
néasledné temperaci odlitku, se promitaji
negativng do kvality odlitkd.

Uvedené nevyhody odstraiiuje univerz4l-
ni forma na odlévani polyamidovych desek
nastavitelné tloudtky technologii staciondr-
niho liti reak&ni smési pro aniontovou ak-
tivovanou polymeraci 6-kaprolaktamu po-
dle vyndlezu, jehoZ podstatou je, 7e na ra-
mu (1) jsou umistény nejméng dvé svis-
le orientované desky (2), z nichZ kaZda
sestdva z vyztuZné kostry (3) z profilové-
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ho kovového materidlu, krycich plechd (4)
a elektrickych odporovych topnych téles.
(5) a Ze mezi deskami (2) je umist&na nej-
méné jedna vyménnd vloZzka (6) tvaru U
tloustky odpovidajici tlouStce odlitku, pii-
tem? desky (2) a vym&nné vlozky (6) jsou
staeny Srouby (7), prochézejicimi zdvito-
vymi otvory v rdmu (1).

Obd krajni desky mohou byt podle pro-
vedeni piedloZeného vyndlezu zventi tepel-
nd izolovany a ram maZe byt duty, vyplné-
ny tepeln& izolatnim materidlem.

Vyménou vloZek je tedy operativng FeSe-
na zména tlousték vyrab&nych desek. Des-
ky jsou snadno a rychle rozebiratelné, coZ
zjednoduduje vyjimant hotovych odlitkl a
gigténi formy. Zabudované odporové vyta-
péni kazdé desky a jejich tepelnd izolace
umoZiiuji nejen nastaveni optimalni poté-
te¢ni teploty formy, ale i poZadovaného
teplotniho profilu v prab&hu vlastni poly-
merace i nédsledné temperace.

Daldf vyhodou formy je, Ze vyztuZnéa
kostra desek zaruduje rovinnost ploch for-
my a tim konstantni tloustku v celém od-
litku.

Na pFipojengych vykresech je znézornén
pFiklad provedeni formy podle vynélezu.

Obrdzek 1 zachycuje pFiny svisly Fez
formou a obrazek 2 formu v bo&nim pohle-
du a &astetném podélném Fezu. RAm (1] je
tvofen svafovanou konstrukci z uzavienych
tenkostdnnych ocelovych profildt s névar-
ky, do nichZ jsou zaSroubovany stavéci
§rouby (7). R4m (1) je obklopen plecho-
vym plastém (8). Jeho vnitfni prostor je
vyplnén izolatnim materidlem (9) (vatou
z minerdlnich vldken). Mezi Srouby {(7)
jsoir v. rdmu (1) uloZeny gtyFi desky. (2}
majici stejné zékladni usporadéani: vyztuz--
na kostra (3) z uzavienych tenkost&€nnych
ocelovych profild je uzaviend piSroubova-
nymi krycimi plechy (4) z duralu. U kraj-
nich desek (2) na jeden a to vnit¥ni kryci
plech (4) u stfedni desky (2) na oba kryct.
plechy (4) dosedaji elektricka odporové
topnd télesa (5). Krajni desky (2) jsou
zvendi opatfeny pla§tdm (10) z plechu, vy-
plnénym izolaénim materidlem (11). Mezi
deskami (2) jsou zasazeny tfi vym&nné
vloZky (6) tvaru U, seSroubované ze t¥i ob-
robenych duralovych ty€i .obdélnikového
prifezu. o

Mezi deskami (2) a vloZkami (8] jsou
tésndni (12), tvofend pésy ze silikonové.
pryZe. Poloha desek (2), vioZky (6) a tés-
néni (12) je vymezena ramem (1), jejich
sta¥eni dohromady se dosahuje Srouby (7).

Do formy popsané pifkladem je moZno
dolévat desky tloudtky 10 aZ 60 mm roz-
m&rd 600 x 1000 mm.

Z&adny z uvedenych rozm¥rtt neni pro u-
niverzdlni formu podle vynédlezu mezni.

Vynélezu miZe byt pouZito obecn& pri
vyrob& polyamidovych desek technologii
staciondrniho liti.
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PREDMET VYNALEZU

1. Univerzdlni forma na odlévani polya-
midovych desek nastavitelné tloustky tech-
nologif staciondrniho liti reakéni smési
pro aniontovou aktivovanou polymeraci 6-
-kaprolaktamu, vyznacdend tim, ¥e na rédmu
(1) jsou umistény nejméné& dv& svisle o-
rientované desky (2), z nich? kaZd4 se-
stava z vyztuZné kostry (3) z profilované-
ho kovového materidlu, krycich plecht (4)
a elektrickych odporovych topnych té&les
(5) a Ze mezi deskami (2) je umist&na mej-

méné jedna vyménnd vloZka (6) tvaru U
tlouStky odpovidajici tlou$tce odlitku, pii-
CemZ desky (2) a vymé&nné vloZky (6)
jsou staZeny Srouby (7) prochédzejicimi z4-
vitovymi otvory v rdmu (1).

2. Univerzilni forma podle bodu 1, wy-
znatend tim, ¥e ob& krajni desky (2} jsou
zvenli opatfeny plastém (10) vyplnénym
tepelnéizolanim materidlem, napf¥. vatou
Z minerdlnich vldken a rdm (1) je duty a

vypln&n stejnym izolaénim materidlem,

2 listy vkresd
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