ROYAUME DE BELGIQUE

BREVET D’INVENTION

rl N ’ 882. 1;-47

MINISTERE DES AFFAIRES RCONOMIQUES. Classit. internat.: £OYF Btk

Mis en lecture le:

16 -07- 1980

Le Ministre des Affeires Economiques,

Vula loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention ;

Vu le procés-verbal dressé le 26 mars 1980 @ 44 b 4

Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1. — Il est délivré @ Mr. Guy DELMOTIE,

rue Marcel Remy, 66, 4030 Grivegnee,

repr. par les Bureaux Vander Haeghen a Liége,

' T.9-D

un brevet dinvention pour :

Procédé de fabrication de poutres de bois
creuses,
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Article 2. — C: brever lui est déliwé sans examen préalable, & ses ri.wque: el
périls, sans garantie soit de la réalité, de lo nouveauté ou du mérite de invention, soit ~
de l'exactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spéification de Pinvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Tintéressé et déposés & I'appm
B de sa demande de brevet,
: §,: Bruxelles, le 15 avril I%o
g PAR DELEGATION SPECIALE :
-3: ) Le Directeur
. ‘R L. SALPETEUR
e ) ,*;:
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Jointe & une demande de

BREVET- BELGE

dépoasée par Guy DELMOTITE

ayant pour objet: Procédé de fabrication de poutres
de bois creuses

Qualification ‘pro‘po‘“u BREVET b' INVENTION‘
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Procédé de fabrication de poutres de bois creuses

La présente invention concerne la fabrication ie
poutres de bols creuses pour servir. de parement.

Dans la décoration intérieure on utilise couremment
des imitations de poutres de ch@ne faites en matidre
Plastique et qui ont l'avantage d'&tre Peu cofliteuses.
Toutefois, ces imitations ne fon' illusion qu'en
premiére spparence. De Plus, ces imitations ne peuvent
8tre utilisées aux endroits aisément accessibles car
leur aspect, vues de pr&s, et leur toucher révdlent

 immédiatement 1l'imitation.

Le problime réside essentiellement en deux points:
rendre pratiquement invisibles les joints entre les
planches ou panneaux assemblés et réaliser un aspect
chéne authentique. a

L'invention vise la réalisat1 on de parements ‘simulent

as'y trooper des poutres de chéne mais fabriqués 3
partir de simples planchea de bois ou de simples
panneaux. ' '

L'invention a donc pour objet un procédé qui r&aout :
ce-double pro‘b].bme de fagon simple ‘et peu onéroun.

Ce procéd‘é- tel que défini dans le'a rovendicationc '
a l'avantage qu'il permet la réaliaat:l.on de parements

_en bois qui sont d'un aspect et d'un toucher compa-

rables 2 ceux de véritables poutres en ch&ne, sans
Joints perceptibles, tout en étent d'un prix peu
élevé, compétitif avec 1le prix des :tausaos poutres -
en mat.‘lbre plastiquo.
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L'invention est exposée dans ce qui suit sur un
exemple de mode d'exécution avec référence aux
deasins Joints sur lesquels :

la figure 1 est une vue éclatée en coupe suivant
1'assemblage dans 1l'exemple décrit;

la figure 2 est une vue en coupe montrant un ensemble
réalisé;

la figure 3 est une vue en perspective d'un trongon
de poutre réalisé selon 1'1nv}ention;r

la figure 4 montre une variante d'exéciﬂ:j.on;

la figure 5 est une vue en boupe transversale montrant

‘une autre variante d'exécution.

Le procédé suivant 1'invention utilisé de simples
planches de bois ou de simples panneaux, par exemple

des planches de sapins. Dans le mode d'exécut:l.on S

1llustré aux .f.:l.gures 1 et 2, trois planchos 1,2 et3

sont assemblées en les disposant long:l.tudinalmant

a pour former une soct:l.on trensversale en U . Les
. planches 1, 2 et 3 sent usonbléu avec :I.ntcrposit:l.on
_.de colle 4 entre les surfaces de contact. Le ‘problime - |
- est~de réaliser la liaison entre les paires de planches .
1~2 et 1=3 en rendant imporcoptiblu les jointures 5
‘et 6 lorsque 1'on regarde le profil taeo A L surtaco o

extér:l.eure 10 do la plancha 1.

o Avantagmncnt, lu aur.faccs de. contact de, chaquo
- Joint 5, 6 conportant au noins une aurtace forade .

par la trancho d'une plancho pr‘uhblmnt taillée

- en biseau. Dans 1e node d'exécution illustré, clest =~
~ 1a planche 1 qui présonto deu.x tranchu 7 ot8
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L | Le proe‘“ d‘cr:l.t dm ce. qu!. pr‘cm pomt u.nu do -
T35 résliser de fagon sisple ot on utilisant de simples’
SR 'f"f.':’:'mh” qu pumuu: das. bou. du poutrn cmun !n

B tainées on biauu. Il cst 6v:|.dent cepondant que le
- biseautage pourrait 8tre réalisé une fois sur la
: _p].nncho 2 et une £o:l.a aur la planche 3.

Pour évitar les ﬁ.uurat:l.ons les planchos sont’ do
| .pr‘ﬁronco unpoaéu avec coeur du bols tourné
- vers 1'extérieur du profil, . comme montré per le
;- dessin des nervures du bois; de cette manidre on.
" assure que le bois travaille en fléchissant les -
. planches le 1on¢ de lours bords long.ltudinaux vers
. 1'intérieur du prof:l.l. [ 'eat-&-d:l.ro en bombnnt les
‘plmchos vers 1'extérieur. - ' :

: Une fois les planches 1, 2 et 3 ann‘bl‘os, les Jo:l.nts

S5t b sont sounis A l'a:l.de d'un outil A des pressions
N unlibmont porpondicula:l.res aux plm des planchn

- extérieures 2 ot 3, comme le symbolisent les fliches
'P. Des cales 9 pouvont ltro disposées ontro les

o oxtréntt‘s 1ibres des planchu ot 3. &mu.to, les

sur.f.acu 10, 20 et 30 des phnchu. clested~dire -

- les lurtacu tournéu vor: l'oxt‘r:lour de l'uun-
- bh;c, sont seunuu i . trava:l.:l. do n:u.tion.

e Outro une op‘rltion de rn‘botuo ot de. travd.l au 7

o 'f.cilOl\l ot/ou au couteau pour produro les .i.rrésu- |

. larités voulues, le travail de finition comprend,

© 7 suivant 1 invention,une phase de grattage des surfaces ’

- extérieures aveo application de teinturse. L'op‘rat:l.on .

. grattage put nvmtazoulmont stre effectude enire les

.qppl:lcuuonl do deux couches de teinture. Si cela est

. aouhaité, le travail ds finition pout se tornl.ncr |
pu- uno op‘ut:l.on do :I.utruo. A 4-_‘ .




bois (tigure 3) dans lesquollen '.I.ea ao:l.nturu entre
les planchos sont prat:l.quenont invisibles et ayant
a 8'y méprendre toute 1'apparence ains:l. que lo touchor( :
_ de véritablca poutroa on boia. S '
Loraquo l'on déuiro réansor un parement creux quatro ‘
facu, pour uorvir de colonne par exemple, 1l suiﬁ.t
" (figure 4) de fermer 1la section en U par une. qua=
o “tridme planche 8 aenblablo 2 la planche 1 et dispos‘o
10" do fagon symétrique par rapport A celle-ci (tramches
' en biseau concourantes vers 1l'intérieur et de préfé-
rence coeur du bois vers 1'extérieur), les joints .
étant collés et serrés par pression ;trmvornlo '
- comme il est procédé pour lea ;joints de l'enscnblo
15 -2-3.

wd
41

o 11 va de soi qu uno ou plus:l.ours dos plmchu‘ 1 2, 3
~. ‘5 et 8 peuvent stre toméos per plusieurs éléments
ao:l.ntifs collés entre. eux, La figure 5 111untro un
= oxuplo de profil en U dans laquol les planches 1, 2
20 ';_ .ot 3-»aont conntitu‘u chacuno de dou:: éléments Jointitl :
Met 12. 21 ot zz. ot 31 ot 32 nspoct:.vnmt.. e

<.

n st b:l.on ont-udu que 10 nodo d'cx‘cution d‘orlt
T dun ce, qui pr‘cidn n'est qu'un exsepls aynnt nm -
_2m.-“h-4llustrer le proo‘d‘ selon 1'invention et' qQue . S
B divoun variante puuvont ‘8tro ox‘eutiu par l’ho-o o
do l'a.rt contom‘nnt ' proc‘d‘ rmndiqu‘. SR
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1. Procid‘ de fabrication d'une poutre de. bois
creuse, caract‘r:ls‘ en ce qu'on assemble par collage
- trois planches en les disposant lon.gitudinalomnt

en sorte de .f.ormr une section trmverano en U;

en co quc. lo 1ong doa aointl ontro lea planchos
contiguu, on sppliqus des prcuions sensiblsment
porpond:l.culures aux plans des deux planchu exté-
rieurea roman‘r les branchu du U- ot

_en ce qu'on ettectuo un. travatl de :tinition sur les

surfaceés des planches tournéos vers 1'oxt6r:l.our de

” . l'asaomblago. ce travail de finition comprenant une

phase de grattago dosd:l.tes surracca avec appl:lcation

'de tointure. B

2. Procédé de Idbr:l.éafidh 'd"u'no‘ poutre de' bois

creuse, caractér:l.sa en ce. que la section transversale |
.enyU olt teméo par uno quatriino ‘planche uunbl‘o
- aux deux planehcl ad;]acontu par collago; ‘

, on ‘ce quo. 1. long d.l Joints ontre lad.ttn quntr:liu
~_plancka et les deux planches qui lui sont perpendi~
'-icuhiru on appnquo des pressions sensiblement | ‘,
: ','.'.jpo:'pawculairol avx. plm des deux p:l.nnchn porpon- e
| '..‘ff]_diculairu A la quntrﬂno plmho; ot Lo

cn cc,qu'on cftcctuo un tmml do tin:ltion sur " los
.. surfaces des planches tournées vers: l'oxtirimr de
_“1'assesblage; ce travail de finition compremant wne
' phase.de pnttm duditu lurncu nm nppucnt:lon
de tos.nturo. A

m mﬂnt l'mo quclmquo"‘du rwoaucat: ns :




d:l.aposdos en sorto que 1e boi.s tramuo on ﬂ‘chil- S
~ sant les planches 1le long de leurs bords lonutuum -
vers l'intdrieur de 1'uulbhgo. . f.. sl

5 4. -Proc6d6 su.tmt 1 une quslconquo du rmndtcntim
143, canct‘r:l.-‘ en ce qu'au -om ume des’ mnc«
de contact d'un :)oj.nt ut Lormé par la trmhc d'uno |
plancho pr‘alabluont taindc en bium.

10 5. Poutro creuse an boia, caractiruio on co qu'ollo
- est comt:l.t-.éo de plusieurs planchu nmbl&n bord
& bord pour former un profil en aoction trlnmrnlu S
ouvert.ou fermé, les joints entre deux planchn Stant - - "
o -toméa par des surfaces de. contact. dont une su moins P
15 _ est formée par la trancho d'uno phhcho prhlnhlmt‘- S
| taillé’a en bisoau.' o
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