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SAJTOLOSZERSZAM ES ELJARAS SAJTOLOSZERSZAM KIALAKITASARA

KIVONAT

A taldlmany targya sajtoloszerszam, amelynek szerszamtestében sajto-
loureg (18) van kialakitva, valamint a szerszamtesten tiregrészbe (26) benytild
nyelvrész (24) van elrendezve, valamint a nyelvrész (24) egy részének sajtol6-
éle (18a), és a sajtolotireg (18) szemkézti peremén az Uregrész (26) sajtoloéle
(18b) a sajtolészerszam hasznalaton kiviili allapotaban egymastol eltolt hely-
zetben van, valamint a nyelvrész (24) egy részének sajtoloéle (18a), és az
Uregrész (26) egy részének sajtoldéle (18b) a sajtolas iranyaban egymastol a
sajtolotireg (18) mentén valtozé tavolsagban vannak, tovabba hasznalat kéz-
ben, a nyelvrész (24) kihajlasa kévetkeztében, a sajtoléélek (18a, 18b) Iénye-
gében egy sikban vannak. A talalmany feltarja azt az eljarast is, amely az is-
mertetett sajtoloszerszam kialakitasara alkalmas, és amelynek soran meghata-
rozzuk a szerszam legalabb egy részének varhaté kihajlasat a sajtolas folya-
man, majd valtozé mélységl mélyedést (22) alakitunk ki legalabb a sajtolészer-
szam sajtololiregének (18) egy része koril, amelynek mélységét ugy valasztjuk
meg, hogy a sajtoldiireg (18) peremének egy részén futd sajtoloélt (18a) a saj-
tolas folyaman lényegében egy vonalba hozzuk a sajtololireg (18) szemkozti

peremének sajtoléélével (18b). (8. abra)
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SAJTOLOSZERSZAM ES ELJARAS SAJTOLOSZERSZAM KIALAKITASARA

A talalmany targya sajtolészerszam, amelynek szerszamtestében sajto-
I6ireg van kialakitva, valamint a Szerszamtesten iregrészbe benyulo nyelvrész
van elrendezve, valamint eljaras ilyen sajtolészerszam kialakitasara.

Aluminium sajtolasanal rendkiviil fontos annak biztositasa, hogy a szer-
szamon ataramlé aluminium sebessége egyenletes legyen. A szakmai gyakor-
latban ezt eddig ugy érték el, hogy olyan szerszamot hasznaltak, amelynek saj-
tololirege véges profilhordozo hosszon volt kialakitva, valamint ugy, hogy val-
toztattak a sajtoldjarat hosszat a szerszamban. Mindazonaltal gy talaltak, hogy
a sajtolt termék olykor feluleti hibakat tartalmaz, amelyek a sajtoldjarat feliilete
€s a sajtolt aluminium kézstti érintkezésbdl fakadnak. A sajtololireg bemeneti
oldalatél induld sajtoléjarat alkalmazasa helyett ismert az a megoldas, amelynél
egy ugynevezett zérus profilhordozé hossz( szerszamot alkalmaznak, és az a
megoldas is, amikor kialakitanak egy kamrat a valtozo sajtoléjarat hosszal ki-
ké;pzett sajtolélreg bemeneti oldalan azert, hogy szabalyozzak a szerszamon &t
a sajtolas sebességét. Jollehet a zérUs profilhordozé hossz kifejezés azt sugall-
ja, hogy a sajtol6iiregnek nulla hossza van a sajtolas irdnyaban, a gyakoriatban
a sajtoloureg inkabb véges, de rendkiviil kicsi hosszal rendelkezik.

Aluminium sajtolasa soran tovabbi problémat jelent az is, hogy ahol a

sajtolvany keresztmetszetben példaul csatorna alakd, a csatorna oldalai igye-
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keznek behajlani és igy, ha a szerszamban a csatorna oldalait alakitd részek
egymassal parhuzamosak, az sajtolt alkatrész ferde lesz ahelyett, hogy egy-
massal parhuzamos csatornafalakat alkosson. Ennek a ferdeségnek a kikiiszs-
bolesére ismert médszer az, ha elbkamrat helyeznek el a sajtoléiireg bemeneti
oldalan, amely szélesebb, mint a sajtoléireg kozvetleniil mellette levs része, és
az elbkamra egy kissé oldalhelyzetben van a sajtoléiireghez képest. Ennek a
technikanak az eredményeképpen a sajtolt anyagra haté oldalterhelés j6n Iétre.
Jollehet, az el6kamranak ilyen oldaliranyu eltolasa a sajtolouregtsl bizonyos ké-
rilmények koézétt kikuszoboli a ferdeséget, ennek ellenére csak korlatozott fel-
tételek kozott és bizonyos alkalmazasok esetében hasznalhaté és nem lehet
vele elégséges erét gyakorolni a ferdeség kikiiszébolése érdekében peldaul a
nagyon kis falvastagsagu gyartmanyoknal. Hasonlo problémat tapasztalunk,
amikor Ureges targyakat sajtolunk egy olyan szerszammal, amelynek tuskéje és

urege van.

Célkitlizésunk a talalmannyal az, hogy felszamoljuk a technika allas sze-
rinti problémakat.

Celkitiizésiinket olyan sajtolészerszam kialakitasaval valositottuk meg,
amelynek szerszamtestében sajtololireg van kialakitva, valamint a szerszam-
testen Uregrészbe benyié nyelvrész van elrendezve, valamint a nyelvrész egy
reszének sajtolééle, és a sajtololireg szemkézti peremén az Uregrész sajtoloéle
a sajtoloszerszam hasznalaton kivili allapotaban egymastdl eltolt helyzetben
van, valamint a nyelvrész egy részének sajtoloéle, és az liregrész egy részének

sajtoloéle a sajtolas iranyaban egymastol a sajtoloiireg mentén valtozo tavol-



sagban vannak, tovabba hasznalat kézben, a nyelvrész kihajlasa kovetkezté-
ben, a sajtoléélek Iényegében egy vonalban vannak.

A szerszamtesten célszeriien valtozé mélységli mélyedés van kialakitva,
és a sajtoléélek legalabb egyikének legalabb egy része a sajtoléiireg és a mé-
lyedés metszésvonalaban van kiképezve.

A sajtoléireg elénydsen zérus profilhordozé hosszal van kialakitva.

A nyelvrész és az lregrész kedvezden legalabb egy csatornaprofillal el-
latott sajtolvany kisajtolasara alkalmasan van elrendezve.

A nyelvrész és az uregrész legalabb egy ureggel ellatott sajtolvany kisaj-
tolasara alkalmasan van elrendezve.

Celkitizésiink megvalésitasat szolgalja tovabba az a talalmany szerinti
sajtoloszerszam kialakitasara szolgalo eljaras, amelynek soran meghatarozzuk
a szerszam legalabb egy részének varhato kihajlasat a sajtolas folyaman, majd
valtozé melységl mélyedést alakitunk ki legalabb a sajtolészerszam saijtoldire-
gének egy része koril, amelynek mélységét ugy valasztjuk meg, hogy a sajtol6-
ureg peremének egy részén fut6 sajtoloélt a sajtolas folyaman lényegében egy
vonalba hozzuk a sajtoldireg szemkozti peremének sajtoloélével.

A mélyedést célszerlien kdszoruléssel alakitjuk ki.

A kihajlast elényosen végeselem analizissel hatarozzuk meg.

Célkitlzésinket tovabba olyan sajtoloszerszam kialakitasaval valdsitot-
tuk meg, amely a csatolt rajzok szerint van kialakitva.

Ugy talaltuk, hogy a technika &llasa szerinti elrendezések esetében a
sajtolt fémre haté terhelés nagysaga és ezért a szerszamra haté terhelés nagy-

saga is elég ahhoz, hogy a tiiskét elhajlitsa az Uregrészhez viszonyitva. Ha a



szerszam zérus profilhordozé hosszu szerszam, egy ilyen elhajlas eredménye-
képpen az lreg sajtoldélei eltavolodnak egymastol a sajtolas iranyaban. llyen
eltavolodas eredményeképpen a sajtolt anyag altal kifejtett oldalterhelés a fenti-
ekben elmondottak szerint ferdeséget fog okozni. A szerszdm olyan megterve-
zésével, hogy a sajtoléélek nem egy sikban vannak, ez a hatas csokkenthetd,
minthogy a szerszam elrendezheté ugy, hogy a sajtoloélek egy sikba, vagy
majdnem egy sikba keriilnek, amikor a szerszam hasznalata soran az elhajlas
bekévetkezik. Jollehet a sajtoldélek szempontjabdl kedvezd, ha egy sikba ke-
ralnek, a talalmany elényei akkor is mutatkoznak, ha a sajtoléireg egyik oldala-
nak egy részén lévo sajtoloél egyvonalban van az ureg masik oldalanak egy ré-
szét képezb sajtoloéllel.

Meg kell azonban jegyezniink, hogy altalaban mind a nyelv-, mind pedig
az Uregrészek elhajlanak, és hogy ezek kézott a részek kozott fellépd relativ el-
hajlas az, amelyet a talalmannyal kompenzalni szeretnénk.

Jollehet a leiras az elhajlasra vonatkozik, nyilvanvald, hogy a szerszam
anyaganak némi 6sszenyomasa szintén végbemegy a rea hato terhelés kdvet-
keztében a hasznalat folyaman, valamint az is, hogy a talalmany felhasznalhato
az ilyen terhelés kévetkeztében a hasznalat folyaman létrejott deformacio okoz-
ta hatranyok kikuiszobolésére is.

A sajtolélireg célszeriien ugy van kikepezve, hogy szélessége minimalis
értekrél novekszik, ahol a minimalis érték a sajtoldlireg sajtoléélein mérhets.
llyen elrendezés esetén zérus profilhordozé hosszi szerszamrol beszélink.

A talalmany kulonésen elényss a zérus profilhordozé hosszi szersza-

mok esetén, minthogy viszonylag kismérték(i elhajlas az ilyen szerszamokban a



teherviselé hosszak egymashoz viszonyitott telies elmozdulasat eredményezi.
A nem zérus profilhordozé hosszi szerszamok esetében meg akkor is, ha az
elhajlas bekovetkezik, a teherviselé felilletek mindegyikének egy része fedés-
ben marad a szemben Iévé tehervisels feliilet megfelel6 részével.

A sajtololreg kialakithaté gy is, hogy nyelv- és iiregrészek hataroljak a
sajtoléureget ugy, hogy a tiiske egy nyelvet alkot. Egy ilyen elrendezésben a
szerszamot olyan sajtolvany kialakitasara hasznalhatjuk, amelyben legalabb
egy hosszanti csatorna van, amelynek barmilyen keresztmetszete lehet.

A sajtoloureg kialakithato agy s, hogy legalabb egy tovabbi nyelvrésze
legyen. A szerszamtestben kialakithatunk legalabb még egy tovabbi sajtoloire-
get.

A szerszamtestnek lényegégében sik homlokfeliilete van, ahol a feliile-
ten horony van elrendezve, a sajtoléireg sajtoléélei a sajtoloireg és a horony
metszésvonalaban vannak kiképezve ugy, hogy a horony nem egyenletes mély-
ségd.

Lehetéség van arra is, hogy a szerszamtestnek ne sik homlokfelilete le-
gyen, tovabba a homlokfelillet meg legyen munkalva és itt legyenek kiképezve
a sajtoloiireg sajtoléélei.

ElGalakitd kamrat képezhetiink ki a sajtolélireg bemeneti részén, ahol az
elbalakité kamra gy van kiképezve, hogy egyenletes sajtolasi sebességet biz-

tositson a szerszamban. Az elékamra valtozo mélységli is lehet, és ezért profil-

hordozé hossza és/vagy a szélessége is valtozhat.



Egy lehetséges kiviteli alakban a szerszam kialakithat agy is, hogy ure-

ges terméket sajtolhassunk vele, az treget kialakito tiiske pedig egy olyan nyi-

lasba illeszkedik, amely az iregrészen van kialakitva.

A talalmanyt a tovabbiakban a csatolt rajzra térténd hivatkozassal is-

mertetjuk részletesen. A rajzon az

1.

2.

10. abra

11. abra

12. abra

abra

abra

. abra
. abra
. abra

. abra

. abra

. abra

. abra

sajtolt aluminiumgyartmany keresztmetszete, a

az 1. abran lathaté gyartmany sajtolasa soran alkalmazott sajto-
I6szerszam résznézete, a

a 2. abra nagyitott nézete, a

a 3. abra 4-4 vonala mentén vett résznézet, az

egy tovabbi kiviteli alak bemutatasa a 4. abrahoz hasonléan, a

a 2. abran bemutatott nézethez hasonlé alternativ szerszameki-
alakitas, a

a 6. abran lathato szerszam sajtoléiiregeinek egyikét bemutato
nézet, a

a 7. abra 8-8 vonala mentén vett keresztmetszet, a

a 6. abrahoz hasonld nézet, amelyen egy tovabbi lehetséges
szerszamkialakitast abrazoltunk, a

egy lehetséges szerszamkialakitast bemutatd keresztmetszeti
nézet, a

a 10. abran lathat6 szerszamot eldlinézetben bemutatéd rajz, és a

az 1. — 11. dbrakon lathatd szerszamok gyartasa soran alkalma-

zott eljarast bemutato nézet.



Az 1. - 4. abrak kozul az 1. abran sajtolt aluminium 10 sajtolvanyt latha-
tunk, amelynek viszonylag bonyolult alakja van. A 10 sajtolvanyban szamos
olyan hely van, amelyet csatornaszerti 12 régionak nevezhetiink, amelyeket az
egymassal altaldban parhuzamos 14 tagok hataroinak. A 14 tagok parjai sza-
mos csatornaszer(i 12 régiot formalnak, amelyeket az 1. abran 14a, 14b és 14c
agakra osztottunk.

A 2. dbra 16 szerszamtest egy részét abrazolja egy sajtolészerszamon,
amellyel a 10 sajtolvanyt gyartottuk. A 16 szerszamtest olyan nyilasokkal van
ellatva, amelyek egy par 18 sajtololreget képeznek, tovabba mindkét 18 sajto-
I6hreg a 10 sajtolvany eldallitasara alkalmasan van kialakitva, illetve megter-
vezve. A 3. abra az egyik 18 sajtololreget mutatja részletesebben.

Ahogy az a 3. abran is lathaté, mindkét 18 sajtoléuregben nyilas van,
amely altaldban véve a 10 sajtolvany keresztmetszeti alakjanak felel meg,
amelyet gyartani szandékozunk. A 18 sajtoloireg szélessége a 18 sajtolétireg
18a, 18b sajtoléélei melletti minimumrél kezdve novekszik (lasd 4. abra), igy a
szerszam zérus profilhordozé feliilet).

A 16 szerszamtest homlokfelilete lényegében sik, és 20 horonnyal van
ellatva, amely a 18 sajtoloureghez lényegében hasonlé alaku és lefutasu, de
egy kissé szélesebb. Tovabbi 22 melyedés van kialakitva (lasd 4. abra) a 20
horony aljan, a 22 mélyedés szintén olyan alakd, mint a 18 sajtoloiireg, de egy
kissé szélesebb. Ahogy az a 4. abran is lathato, a 18 sajtoléureg 18a, 18b sajto-
I6¢lei a 18 sajtoldiireg és a 22 mélyedés metszésvonalaban vannak kialakitva.

Ahogy az még jobban a 3. abran lathato, a hasznalat folyaman a 14 ta-

gok alkotta 18 sajtoléireg részei kozott elhelyezked6 16 szerszamtest 24 nyelv-



részt alkot, amely az ennek megfelels 26 Uregrészbe nyuléan van kialakitva a
16 szerszamtestben. A hasznalat soran a sajtolt anyagra gyakorolt terhelés a
24 nyelvrészt el akarja hajlitani a 26 Uregrészhez viszonyitva. Annak érdeké-
ben, hogy csékkentsitk a 10 sajtolvany egyre inkabb elferdiilé 14 tagjainak fer-
diilését okoz6 kockazatot, illetve hogy cstkkentsiik a ferdiilés mertékét, a szer-
szamot oly médon alakitjuk ki, hogy amikor a szerszam hasznalaton kiviil van,
a 18 sajtoléiireg 18a sajtoloélei, amelyeket a 24 nyelvrész részei alkotnak, nin-
csenek egy sikban a 26 iiregrész meghatarozott részeivel, hanem Ggy vannak
elhelyezve, hogy a 24 nyelvrész elhajlasa (amely a 4. abran szaggatott vonal
menti helyzetben van), a 18a sajtoloéleket, amelyek hozza csatlakoznak, koze-
lebb hozza ahhoz a sikhoz, amelyben a 26 uregrészhez tartoz6 18b sajtoldélek
vannak, célszerlien ugyanabba a sikba hozza. Azaltal, hogy biztositjuk, hogy a
18a, 18b sajtoléélek Iényegében egy sikban vannak hasznalat kézben, a sajto-
land6 anyagra haté oldalterhelés és ezzel a 14 tagok kihajlasa csdkkenthetd.

Az 1. — 4. dbrakon bemutatott kiviteli alak esetében a 22 meélyedés nem
egyforma mélységl, hanem, ahogy az a 4. abran is lathato6, 22a régidkat tartal-
maz a viszonylag kis mélységli 18 sajtoléureg egyik oldalan, és 22b régidkat a
viszonylag nagyobb mélységii 18 sajtoléiireg masik oldalan. A 22a régiok a 24
nyelvrészeken vannak, és a 22a, 22b régiok mélysége ugy van kivalasztva,
hogy biztositsuk azt, hogy amikor a 24 nyelvrész a sajtolas kézben kihajlik, a
18a, 18b sajtoldélek Iényegében egy sikban vannak.

A 22 mélyedést oldalra tolhatjuk a 18 sajtoldlreg nyilasatél a szerszam
bizonyos részein gy, hogy az oldaliranyt eltolas eredményeként a sajtolt fémre

gyakorolt terhelések kiigazitjak a 14 tagok ferdeségét. Ez a megoldas példaul



akkor alkalmazhat6, ha a 14 tagok ferdilése viszonylag kicsi és viszonylag
kénnyen kijavithatd ezzel a technikaval, vagy ahol a killénbozé mélységi 22
mélyedések, illetve a 22 mélyedés kiilénbdzé részeinek ktlonb6zé mélységgel
tortent kialakitasa nem célszert, vagy nem praktikus az sem, hogy telies mér-
tékben ezzel a technikaval korrigaljuk a ferdeséget.

Jollehet, ahogy azt fentebb mar ismertettik, a hasznalat kézben a 18
sajtoloureg 18a, 18b sajtoloélei egymassal egy sikba, vagy majdnem egy sikba
kerllnek, erre nem feltétlenil van szikség. Annak érdekében, hogy kihasznal-
juk a talalmany nydjtotta elényoket, mindossze arra van sziikség, hogy a sajto-
las kdzben a sajtolbiireg ellentétes oldalan lévé 18a, 18b sajtoloélek egy vonal-
ban vagy majdnem egy vonalban legyenek egymassal. Annak a siknak, amely-
ben a szerszam egyik részének 18a sajtoloélei egy vonalban vannak, nem fel-
tétlenal ugyanannak a siknak kell lennie, amelyben a sajtoléliireg mas részein
lévé 18a, 18b sajtoloélek egy vonalba keriilnek.

Az 5. 4bra az 1. — 4. abrakon bemutatott elrendezések tovabbi lehetsé-
ges valtozatat mutatja be. Az 5. abran bemutatott elrendezés esetében ahelyett,
hogy 22 mélyedést alkalmaznank a 18a, 18b sajtoloéleket egymashoz képest
kalonboz6 sikban térténd eltolasara, a 16 szerszamtest homlokfeltletét nem
sikként, hanem inkabb ugy alakitjuk ki, hogy a 16 szerszamtest homlokfeliileté-
nek 24 nyelvrészt alkotd tartomanya meg van emelve a 26 uregrészt alkoto
tartomanyhoz képest.

Nyilvanvalé, hogy mind a két elébb ismertetett elrendezés esetében a

sajtolas iranyaban a 18a, 18b sajtoléélek kozotti hézag enyhén de folyamatosan
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valtozik a szerszam homlokfeliilete mentén, példaul a 24 nyelvrész csicsan
mérheté maximumtdl a sajtoléureg tavolabbi végén mérhetd minimumig.

Jollehet a fentebb ismertetett elrendezések esetében a 22 mélyedés alja
nem ferde, az is elképzelhets, hogy sz6gben legyen kialakitva. Sziikség esetén
a sajtoloireg bemeneti részén valtozo profilhordozé hosszu aramlasszabalyozo
el6kamra alakithaté ki azért, hogy biztositsuk a lényegében egyenletes sajtolasi
sebességet a szerszamon at. Esetleg a valtozé profilhordozé hossz( felilet ké-
pezheté ki a 18a, 18b sajtoloélek kimeneti részénél a sajtoloiiregben azeért,
hogy elérjiik ezt a hatast. Noha a fenti leirasban a 24 nyelvrészek parhuzamos
hatarfeliletiiek, ez nem feltétlenil van igy, és a taldlmany alkaimazhaté olyan
szerszamok esetében is, amelynek 24 nyelvrészei barmilyen mas kialakitasdak,
példaul ivesek vagy V keresztmetszetiek. Szamos V-alaku 28 nyelvrész lathato
a 3. abran.

Az a tavolsag, amellyel a 24 nyelvrészek kihajlanak, és igy az a tavol-
sag, amellyel a sajtolélreg sajtoldéleinek el kell tavolodniuk egymastol, amikor
nyugalomban vannak, rendkivil kicsi. A 6. abran lathaté szerszamnak négy 18
sajtolélirege van, mindegyikben szamos 24 nyelvrész és az ezeknek megfeleld
26 Uregrész van kialakitva. A 7. abra egy olyan nagyitott részlet, amelyen a 6.
abran lathaté szerszam egyik 18 sajtolourege van abrazolva. A 7. adbran a sraf-
fozott teriilet a 18 sajtoloiireg. 22 mélyedés van kialakitva a 18 sajtolélreg egy
része korul és ennek kovetkeztében a sajtoléilireg részeinek 18a sajtoléélei,
amelyet a 24 nyelvrészek alkotnak, egy sikban fekszenek, mig a 18b sajtold-
elek, amelyek a 26 Uregrészek élei. etts| a siktol kiilénb6z6 sikban fekszenek. A

22 mélyedés csak a 26 Uregrészen van kialakitva és nem egyforma mélységu.
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A 22 mélyedés mélysége az abran megjelolt helyeken kilénb6z6. Tovabba a 22
melyedés alja inkabb szégben all, ahogy az a 8. abran is lathato.

A 9. ébra egy olyan szerszamot mutat, amely masféle profil sajtolasara
szolgal, és a szerszamban két sajtoloiireg helyezkedik el. A 16 szerszamtest
altal gyakorolt terhelés nem egyenletes, hanem inkabb valtozik a 16 szerszam-
test peremétél mért tavolsag fuggvényében. Ennek eredményeként az a 24
nyelvrész, amely kézel van a szerszam kézepéhez, kilénb6z6 mértékben hajlik
ki, mint az a 24 nyelvrész, amely inkabb a szerszamtest pereméhez van kéze-
lebb. A 18 sajtoloiiregek 18a, 18b sajtoléelei nyugalmi helyzetben ennek meg-
feleléen modosulnak, és a 9. abran lathaté, hogy a 18a, 18b sajtoloélek kozotti
tavolsag nyugalmi helyzetben a két 18 sajtoléiireg kéril a killénbézd pontokon
hogyan alakul.

A 9. és a 2. dbrat 6sszehasonlitva megfigyelhetd, hogy a 9. abran a két
18 sajtololireg egymassal megegyezik, mig a 2. abran ez a két 18 sajtololireg
egymas tilkérképe. Azonos sajtolasi profilokat rendkiviil elényds egyszerre ké-
sziteni, hiszen a sajtolas utan kozvetlenil veégzendd munkafazisok rendkiviil le-
egyszerlisodnek. A talalmany szerinti technika lehetévé teszi olyan szerszamok
elballitasat, amelyekben szamos 18 sajtololireg van, amelyekkel viszonylag
konnyedén azonos sajtolvanyokat lehet gyartani. A 9. abran a 22 mélyedés al-
kotta kamra ugy van kialakitva, hogy biztositsa a sajtolandé fém megfelels
aranyban torténo juttatasat a két kuldnalld 18 sajtoléiiregbe.

A 10, illetve 11. 4bran bemutatott elrendezés kilénbdzik attol, amelyet
eddig ismertettiink, mégpedig annyiban, hogy lreges testek sajtolésé'ra szolgal.

A szerszam 30 Ureges részében szamos 18 sajtolonyilas van kialakitva. Minden
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18 sajtolonyilasba 32 nyelvrész illeszkedik. A 30 Ureges részek és a 32 nyelvré-
szek kozétti hézag képezi a 18 sajtoloureget. Minden 18 sajtoloiireg zérus pro-
filhordozé hosszu és 18a, 18b sajtolééleit a 30 iregrészek és 32 nyelvrészek
szélei képezik. A 32 nyelvrész elhajlik a 30 ureges részhez képest a sajtolas
folyaman, ahogy azt fentebb mar elmagyaraztuk. Ez az elhajlas e tipikus elren-
dezesben a 18a, 18b sajtoldélek egy vonaltél térténé elmozdulasat eredménye-
zi. A taldlmany szerint a szerszam ugy van megtervezve, hogy nyugalmi alla-
potban a 32 nyelvrész 18a sajtoloélei a sajtolas iranyaban kissé eltavolodnak a
30 ureges rész 18b sajtoloéleitsl és ugy, hogy sajtolas kézben a 32 nyelvrész
kihajlasa eredményeképpen a 18a, 18b sajtoloélek kdzotti tavolsag csdkken és
igy csokken a kor alaki keresztmetszet ellipszissé valasanak kockazata is. Cél-
szerlien a 18a, 18b sajtoldélek eltavolodasa a nullara csokkentheté a sajtolas
iranyaban a sajtolas folyaman, de ennek a tavolsagnak rendkiviil kis méretiire
térténd csdékkentése csak bizonyos kérulmények kozott elfogadhaté.

Annak érdekében, hogy a talalmany szerinti sajtoloszerszamot kialakit-
suk meg kell hataroznunk a szerszam egyes részeinek varhaté kihajlasat a saj-
tolas folyaman. Ha ezt a kihajlast meghataroztuk, a szerszam megtervezhetd
ugy, hogy sajtolas kézbeni kihajlott helyzetében a 18 sajtolélireg egyik oldalan
lév6 18a sajtol6él a szerszam minden részén egy vonalban legyen - vagy Ié-
nyegében egy vonalban legyen - a 18 sajtololireg ellenkezé oldalan lévé 18b
sajtoloéllel.

Annak a meghatéarozasa, hogy mekkora kihajlas varhaté a sajtolas folya-
man egy sor modszer alkalmazhaté. Példaul a szakember képes meghatarozni

sajat tudasa és a pontossag elfogadhaté mértékének megfeleléen, hogy mek-



[ 24 0
. o e ” e
"~ e .

ode *

‘epc

L] . L1 ] 14
. e840 °

-13 -

kora kihajlas valészin(i. Az egyik lehetséges médszer esetében egy szamitégé-
pes modellt hasznalhatunk fel arra, hogy meghatarozzuk azokat az erdket,
amelyek valdszinlileg a szerszam részeire hatnak, igy ezeknek a részeknek a
valoszint kihajlasa is meghatarozhaté. A modell elényésen végeselem analizist
alkalmaz. Egy masik médszerrel a gyartandé szerszamhoz hasonlé 18 sajtolo-
treggel és mas jellemzékkel rendelkezd szerszamot a terheliink, és a szerszam
megfeleld részein mutatkozé kihajlasokat mérjiik.

Ha a varhaté kihajlast meghataroztuk, 22 mélyedéseket hozunk létre a
18 sajtololreg koril, és a 22 mélyedések, de kildndsen a 22 melyedések mély-
ségének kialakitasa pontosan ugy torténik, hogy kihajlott allapotban egy vonal-
ba keriljenek a 18a, 18b sajtoloélek. A 22 mélyedések kialakitasa készérilés-
sel hajthat6 végre. A 12. abra 40 készoriikorongot abrazol, amelynek 42 készo-
rifellete csonkakuip alakd. A 40 készéritkorongot a kivant sajtolasi irannyal
szbget bezard tengely koriil forgatjuk, és igy olyan 22 mélyedést alakitunk ki,
amely 10°-ot zar be a szerszam homlokfelilletével. A 40 koészorlikorong atmeé-

réje elébnyosen kb. 15 mm.

Annak érdekében, hogy fokozzuk a szerszam kopasallésagat, célszer(-

en nitridalasnak vethetjik ala.

Jollehet az imént ismertetett készoriilési technika alkalmas a 22 mélye-

dések kialakitasara, mas technikak is alkalmazhatdk, ha ezek elénybsebbnek

mutatkoznak.



—14—

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Sajtolészerszam, amelynek szerszamtestében (16) sajtoloureg (18)
van kialakitva, valamint a szerszamtesten (16) uregrészbe (26) benyuld nyelv-
rész (24) van elrendezve, azzal jellemezve, hogy a nyelvrész (24) egy részé-
nek sajtoloéle (18a), és a sajtoldiireg (18) szemkézti peremén az Uregrész (26)
sajtoloéle (18b) a sajtolészerszam hasznalaton kiviili allapotaban egymastél el-
tolt helyzetben van, valamint a nyelvrész (24) egy részenek sajtoloéle (18a), és
az Uregrész (26) egy részének sajtoloéle (18b) a sajtolas irAnyaban egymastol
a sajtoloureg (18) mentén valtozo tavolsagban vannak, tovabba hasznalat koz-
ben, a nyelvrész (24) kihajlasa kévetkeztében, a sajtoloélek (18a, 18b) lénye-
gében egy sikban vannak.

2. Az 1. igénypont szerinti sajtolészerszam, azzal Jjellemezve, hogy szer-
szamtesten (16) valtozé mélységli mélyedés (22) van kialakitva, és a saijtols-
élek (18a, 18b) legalabb egyikének legalabb egy része a sajtoloireg (18) és a
mélyedés (22) metszésvonalaban van kialakitva.

3. Az 1. - 2. igénypontok barmelyike szerinti sajtoloszerszam, azzal jel-
lemezve, hogy a sajtoléireg (18) zérus profilhordozé hosszal van kialakitva.

4. Az 1. - 3. igénypontok barmelyike szerinti sajtolészerszam, azzal jel-
lemezve, hogy a nyelvrész (24) és az uregrész (26) legalabb egy csatornapro-
fillal ellatott sajtolvany (10) kisajtolasara alkalmasan vannak elrendezve.

5. Az 1. — 4. igénypontok barmelyike szerinti sajtolészerszam, azzal jel-
lemezve, hogy a nyelvrész (24) és az liregrész (26) legalabb egy ureggel ella-

tott sajtolvany (10) kisajtolasara alkalmasan van elrendezve.
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6. Eljaras sajtolészerszam kialakitasara, azzal jellemezve, hogy az elja-
ras soran meghatarozzuk a szerszam legalabb egy részének varhaté kihajlasat
a sajtolas folyaman, majd valtozo mélységii mélyedést alakitunk ki legalabb a
sajtoloszerszam sajtolduregének egy része koriil, amelynek mélységét ugy va-
lasztjuk meg, hogy a sajtoléiireg peremének egy részén futé sajtoléélt a sajtolas
folyaman lényegében egy vonalba hozzuk a sajtoléiireg szemkédzti peremének

sajtoloélével.

7.A 6. igénypont szerinti eljaras, azzal Jellemezve, hogy a mélyedést

kdszoriléssel alakitjuk ki.

8. A 6. igénypont szerinti eljaras, azzal Jellemezve, hogy a kihajlast ve-

geselem analizissel hatarozzuk meg.

9. Sajtoloszerszam, azzal jellemezve, hogy a csatolt rajzok szerint van

kialakitva.

A bejelent6 ett
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