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Sposéb wytwarzama karborundowych wyrobéw ogniotrwatych
na wigzaniu azotkowym

1

Przedmiotem wynalazkﬁ jest spos6b wytwarza-
nia karborundowych wyrob6éw ogniotrwalych na
wigzaniu azotkowym, odpornych na korozjg, stu-
zgcych zwlaszeza jako wylozenie .w elektrolizerach
do produkcji aluminium i do budowy kolumn rek-
tyfikacyjnych cynku typu New — Jersey. ‘

Dotychczas wyroby karborundowe na wigzaniu
azotkowym wytwarzano z mas skladajgcych sie w
ilosci od 50 do 90% wagowych z karborundu i w
ilosci od 10 do 50% wagowych z krzemu krysta-
licznego o zawartosci powyzej 95,5% wagowych Si.

Wyroby po wysuszeniu wypalano w obecnosci
azotu lub w zasypce weglowej w kapslach ognio-
trwatlych. W procesie wypalania w masie tworzy

Tablica 1
s Jednostka Wska-
Wla§n0501 miary znik
Wytrzymaltos¢é na Sci- Kp/cm?
skanie co najmniej p/cm 500
Ogniotrwatosé pod ob-
cigzeniem 4 kp/cm? co °c
najmniej (tm) 1600
Gazoprzepuszczalnosé 1-m 0,25—
przepuszczalnos m® - godz. mm H,O| - 1,00
Sredni promien kapi- .
lar otwartych mikrony 6—12
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2
sie azotek krzemu Si;N, wzglednie tlenoazotek
krzemu Si;:ON, lub SiON. Wytworzone w ten spo-
s6b wyroby karborundowe charakteryzujg sie
wtlasno$ciami podanymi w tablicy 1.

Wadg wyrob6w karborundowych na wigzaniu
azotkowym wytworzonych tym znanym sposobem
jest ich mata stosunkowo odporno$é na korozje
pod wplywem zuzli i stopionych soli oraz znaczna
przepuszczalno$é gazow.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
konywania wyrobéw karborundowych na wigzaniu
azotkowym, ktoére bedg odporne na korozje w obec-
noSci zuzli i stopionych soli, oraz bedg charakte-
ryzowaly sie malg przepuszczalno$cig gazéw.

Stwierdzono, ze aby ten cel osiggnagé nalezy do
masy stosowanej w znanym sposobie wytworzenia
wyrobéw karborundowych na wigzaniu azotkowym
wprowadzi¢é odpowiednie substancje katalizujgce
proces azotkowania.

Spos6éb wedlug wynalazku polega na tym, ze do
masy skladajgcej sie w ilo$ci od 50 do 90% wago-
wych z karborundu oraz w ilosci od 10 do 50%
wagowych z wysoko zdyspergowanego krzemu kry-
stalicznego wprowadza sie katalizator reakcji azot-
kowania w postaci fluorkéw, fluorokrzemianéw,
fluoroglinianéw, cyjanmidkéw lub cyjank6w me-
tali alkalicznych lub metali ziem a%kalicznych
wzglednie ich mieszaniny. Ilo§é katalizatora w sto-
sunku do masy podstawowej zawiera sie w grani-
cach 1 do 3% wagowych. Z tak przygotowanej
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masy formuje sie wyroby, suszy je i nastepnie
wypala w strumieniu gazowego azotu w zakresie
temperatury od 1200 do 1500°C albo wypalanie
wyrobéw prowadzi sie w zasypce weglowe] w
kapslach ogniotrwalych w zakresie temperatur od
1400 do 160C°C bez doprowadzenia gazowego azotu.
Zasypka weglowa spelnia tu role filtra przepro-
wadzajgcego tlen i dwutlenek wegla w CO co za-
pobiega utlenianiu sie Si do SiO lub SiO..

Wprowadzone do masy karborundowej fluorki,
fluorckrzemiany, fluorogliniany cyjanamidki lub
cyjanki metali alkalicznych lub ziem alkalicznych
katalizujg juz w zakresie nizszych temperatur pro-
ces azotkowania, dzieki czemu tworzg sie dobrze
wyksztatcone krysztaly azotku wzglednie tlenoazot-
kéw krzemu. Ponadto substancje te uaktywniaja
powierzchnie ziarn karborundowych, umozliwiajac

tym samym otrzymanie wyrob6éw o zwartym i
trwalym monolitycznym czerepie.
Wyroby karborundowe wytworzone sposobem

wedlug wynalazku posiadajg wtasnosci podane w
tablicy 2.

Tablica 2
‘ .
it | Jednosska Wska-

Wtiasnosci miary snik
Wytrzymato$é na S$cis-
kanie co najmniej kp/cm? 1000
Ogniotrwatos¢ pod ob-
cigzeniem 4 kp/cm? co
najmniej °C 1650
Gazoprzepuszczalnosé 1-m
najwyzej m? - godz. mm H,0| ¢,25
Sredni promien kapilar
otwartych mikrony 3—6
Wyroby karborundowe produkowane wedtug

wynalazku odznaczajg sie szczegoélnie niskg gazo-
przepuszczalno$cig oraz bardzo matym promieniem
kapilar otwartych, co warunkuje ich wysokg od-
porno$é na penetracje i niszczgce dzialanie par i
gazéw oraz stopionych soli, metali i zuzli.

Wyroby wytwarzane sposobem wedlug wynalaz-
ku mogg byé stosowane jako wytozenie w elektro-
lizerach do produkcji aluminium, do budowy ko-
lumn rektyfikacyjnych cynku, w przemy$le metali
niezelaznych do wylozenia agregatéw do otrzymy-
wania metalicznego otowiu, niklu, miedzi, kadmu i
innych metali niezelaznych o bardzo wysokim stop-
niu czystosci, a ponadto moga znalezé takze za-
stosowanie w przemysle chemicznym ceramicznym
i innych przemystach, gdzie wymagana jest wy-
soka trwalo$¢ i odpornosé na korozje wytozen.

Przyktlad: Me~¢ sktadajgcg sie w ilosci 70%
wagowych granulo\ anego karborundu, pylu karbo-
rundowego w ilosci. 10% wagowych oraz w ilosci
20% wagowych wysoko zdyspergowanego krzemu
krystalicznego dokladnie wymieszano z katalizato-
rem, ktéry stanowil fluorokrzemian wapnia i flu-
oroglinian wapnia, uzytym w iloSci 1% wagowego
w stosun#®u do masy podstawowej oraz z lugiem
posiarczynowym i glikolem jako plastyfikatorem.
Karborund granulowany stosowany do produkeji
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wyrob6éw wedlug wynalazku zawierat 95% wago-
wych SiC, a zelaza w przeliczeniu. na Fe,O; 0,25%
wagowych. Karborund granulowany posiadal ziar-
nistos¢ do 2 mm a pyt karborundowy ziarnistosé
ponizej 0,06 mm. Krzem Kkrystaliczny zawierat
95,5% wagowych Si i 1% wagowy Fe, przy czym
ziarna tego skladnika masy posiadaly granulacje
ponizej 0,06 mm.

Lepiszcze otrzymano przez dokiladne wymiesza-
nie 30% wagowych lugu posiarczynowego, 30%
wagowych gorgcej wody o temperaturze od 80 do
80°C i 20% wagowych wodnego roztworu zelu gli-
kocylu. Zel glikocylu otrzymano przez zalanie 10
czefécli wagowych glikocylu 90 czeSciami wagowymi
wody o temperaturze od 20 do 30°C. Po uplywie
od 1 do 2 dni zel zmieszano w celu uzyskania
jednolitej konsystencji. Katalizator stanowit fluoro-
krzemian wapnia i fluoroglinian wapnia, o gra-
nulacji okoto 0,06 mm, zmieszane po réwnych czes-
ciach wagowych.

Poszczegblne skladniki masy zmieszano w ten
spos6b, Ze najpierw mieszano przez 15 do 30 mi-
nut w mlynie wibracyjnym na sucho py! karbo-
rundowy o granulacji ponizej 0,06 mm z krzemem
krystalicznym o granulacji ponizej 0,06 mm, uprzed-
nio zmieszanym z katalizatorem. Nastepnie w mie-
szadle przeciwbieznym bez domielenia, mieszano
karborund granulowany o granulacji do 2 mm z
mieszankg pylu karborundowego, pyilu krzemu kry-
stalicznego i katalizatora poczatkowo na sucho
przez 5 do 8 minut a z kolei stale mieszajgc do-
dano powoli lepiszcze w ilosci 10% wagowych w
stosunku do masy suchej i mieszano przez dalsze
od 5 do 10 minut.

Po wymieszaniu mase przetarto przez sito o wiel-
kosci oczek od 3 do 5 mm. Z wymieszanej masy
sypkiej formowano wyroby karborundowe maszy-
nowo na prasie hydraulicznej pod ci$nieniem
500 kG/cm2. Wyformowane z masy o0 powyzszym
sktadzie wyroby suszono najpierw do zawartoS$ci
ponizej 2% wagowych wilgoci, po czym wypalano
je w strumieniu gazowego azotu w zakresie tem-
peratur od 1200 do 1500°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania karborundowych wyrobow
ogniotrwalych na wigzaniu azotkowym, na drodze
formowania wyrob6w z masy skladajgcej sie w
ilosci od 50 do 90% wagowych z karborundu oraz
w ilo$ci od 10 do 50% wagowych z wysokozdy-
spergowanego krzemu krystalicznego, suszenia wy-
rob6éw i wypalania ich w strumieniu gazowego
azotu lub tez w zasypce weglowej w kapslach
ogniotrwatych, znamienny tym, ze przed formowa-
niem do masy wprowadza sie w ilosci od 1 do 3%
wagowych katalizator w postaci fluorké6w, fluoro-
krzemianéw, fluoroglinianéw, cyjanamidéw lub
cyjank6bw alkalicznych metali lub ziem alkalicz-
nych wzglednie ich mieszaniny, a uformowane i
wysuszone wyroby wypala sie w strumieniu gazo-
wego azotu w zakresie temperatur 1200—1500°C
lub tez w zasypce weglowej w kapslach ognio-
trwatych w zakresie temperatur 1400—1600°C.

PZG w Pab., zam. 361-71, nakl. 310 egz,



	PL62794B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


