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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 12月 14日 (2005.12.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 検 査 対 象 部 材 が 配 置 さ れ る テ ー ブ ル を 有 す る ス テ ー ジ を 含 む 、 複 数 の 電 動 で 駆 動 さ れ る
ス テ ー ジ を 備 え る 検 査 台 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 に 対 向 す る 対 物 レ ン ズ を 備 え た 顕 微 鏡 と 、
前 記 検 査 対 象 部 材 を 照 明 す る 照 明 光 を 発 生 さ せ る 照 明 装 置 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 を 前 記 対
物 レ ン ズ を 通 し て 撮 像 す る 固 体 撮 像 素 子 を 備 え た カ メ ラ 装 置 と 、 前 記 検 査 台 の 電 動 駆 動 さ
れ る ス テ ー ジ の 動 作 制 御 を 行 う 制 御 部 、 前 記 カ メ ラ 装 置 で 撮 像 し た 検 査 対 象 部 材 の 光 学 像
を 光 電 変 換 し て 得 ら れ る 電 気 信 号 を に 検 査 対 象 部 材 の 画 像 を 構 築 す る 画 像 処 理 部 及 び こ
の 画 像 処 理 部 か ら 出 力 さ れ た 画 像 デ ー タ を 基 に 各 種 演 算 処 理 を 行 っ て 検 査 対 象 部 材 の 位 置
の 判 定 や 、 検 査 対 象 物 の 表 面 の 傷 の 大 き さ 等 を 定 量 的 に 判 定 す る 演 算 処 理 部 を 有 す る 制 御
装 置 と を 具 備 す る 小 径 部 材 外 表 面 検 査 装 置 を 使 用 し て 、 前 記 検 査 対 象 部 材 で あ る 小 径 部
材 の 外 表 面 の 検 査 を 行 う 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 小 径 部 材 の 加 工 デ ー タ や 検 査 条 件 を 登 録 す る 初 期 設 定 工 程 と 、
　 前 記 テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 小 径 部 材 の 中 心 を 、 前 記 対 物 レ ン ズ の 観 察 光 軸 上 に 配 置 さ せ
る 自 動 芯 合 わ せ 処 理 及 び 前 記 テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 小 径 部 材 に 、 前 記 対 物 レ ン ズ の 焦 点 を
合 わ せ る 自 動 ピ ン ト 合 わ せ 処 理 を 有 す る レ ン ズ 位 置 調 整 工 程 と 、
　 前 記 制 御 装 置 か ら の 指 示 に 基 づ い て 、 前 記 検 査 台 の 所 定 の テ ー ブ ル を 動 作 さ せ て 、 前 記
小 径 部 材 の 表 面 を 検 査 す る レ ン ズ 表 面 検 査 工 程 と 、
　 検 査 エ リ ア の 画 像 内 の 不 良 ド ッ ト の 数 或 い は 、 検 査 領 域 毎 の 不 良 ド ッ ト の 数 を 判 定 し て
、 小 径 部 材 の 良 否 を 判 定 す る 判 定 工 程 と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 自 動 合 わ せ 処 理 は 、
　 テ ー ブ ル に 配 置 検 査 対 象 部 材 の 高 さ 位 置 を 変 化 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 そ の 高 さ 位 置 を 高 さ 位 置 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 高 さ 位 置 に お け る 画 像 を 取 り 込 ま せ る ス テ ッ プ と 、
　 そ の 取 り 込 ん だ 画 像 の 輝 度 値 を 算 出 さ せ 、 輝 度 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 高 さ 位 置 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ れ て い る 高 さ 位 置 情 報 及 び 前 記 輝
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度 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ れ て い る 輝 度 情 報 補 間 配 列 を 作 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 補 間 配 列 か ら 高 さ 位 置 と 輝 度 値 と の 関 係 を 示 す 補 間 表 を 作 成 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 補 間 表 か ら 輝 度 値 最 大 点 を 抽 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 補 間 表 か ら 前 記 輝 度 値 最 大 点 に 対 応 す る 高 さ 位 置 情 報 を 抽 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 そ の 高 さ 位 置 情 報 に 対 応 す る 位 置 に テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 検 査 対 象 部 材 を 配 置 さ せ る 制
御 を 行 わ せ る ス テ ッ プ と 、
　 を 有 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 自 動 合 わ せ 処 理 は 、
　 所 定 の 本 数 の コ バ 検 出 用 ラ イ ン を 画 面 中 心 に 向 け て 出 力 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 出 力 さ れ た コ バ 検 出 用 ラ イ ン の 画 像 を 取 り 込 ま せ る ス テ ッ プ と 、
　 取 り 込 ん だ コ バ 検 出 用 ラ イ ン 画 像 の 画 面 外 枠 側 か ら 中 央 に む け 度 値 を 一 画 素 ず つ 取
得 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 取 得 し た 輝 度 値 の 結 果 か ら 、 コ バ を 特 定 す る コ ン ト ラ ス ト 変 極 点 を 検 出 し 、 そ の 変 極 点
の 座 標 を 算 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 少 な く と も ３ つ 以 上 の 変 極 点 の 座 標 を に 、 所 定 の 演 算 処 理 に よ っ て 近 似 円 を 算 出 さ せ
る ス テ ッ プ と 、
　 算 出 さ れ た 近 似 円 の 中 心 座 標 と 画 面 の 中 心 座 標 と の 差 分 を 算 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 算 出 さ れ た 差 分 値 に 基 づ い て 、 テ ー ブ ル を 移 動 制 御 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 を 有 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 は 、 検 査 対 象 部 材 が 配 置 さ れ る テ ー ブ ル を 有 す る ス テ
ー ジ を 含 む 、 複 数 の 電 動 で 駆 動 さ れ る ス テ ー ジ を 備 え る 検 査 台 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 に 対
向 す る 対 物 レ ン ズ を 備 え た 顕 微 鏡 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 を 照 明 す る 照 明 光 を 発 生 さ せ る 照
明 装 置 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 を 前 記 対 物 レ ン ズ を 通 し て 撮 像 す る 固 体 撮 像 素 子 を 備 え た カ
メ ラ 装 置 と 、 前 記 検 査 台 の 電 動 駆 動 さ れ る ス テ ー ジ の 動 作 制 御 を 行 う 制 御 部 、 前 記 カ メ ラ
装 置 で 撮 像 し た 検 査 対 象 部 材 の 光 学 像 を 光 電 変 換 し て 得 ら れ る 電 気 信 号 を に 検 査 対 象 部
材 の 画 像 を 構 築 す る 画 像 処 理 部 及 び こ の 画 像 処 理 部 か ら 出 力 さ れ た 画 像 デ ー タ を 基 に 各 種
演 算 処 理 を 行 っ て 検 査 対 象 部 材 の 位 置 の 判 定 や 、 検 査 対 象 物 の 表 面 の 傷 の 大 き さ 等 を 定 量
的 に 判 定 す る 演 算 処 理 部 を 有 す る 制 御 装 置 と を 具 備 す る 小 径 部 材 外 表 面 検 査 装 置 を 使 用 し
て 、 前 記 検 査 対 象 部 材 で あ る 小 径 部 材 の 外 表 面 の 検 査 を 行 う 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 で あ
っ て 、
　 前 記 小 径 部 材 の 加 工 デ ー タ や 検 査 条 件 を 登 録 す る 初 期 設 定 工 程 と 、 前 記 テ ー ブ ル に 配 置
さ れ た 小 径 部 材 の 中 心 を 、 前 記 対 物 レ ン ズ の 観 察 光 軸 上 に 配 置 さ せ る 自 動 芯 合 わ せ 処 理 及
び 前 記 テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 小 径 部 材 に 、 前 記 対 物 レ ン ズ の 焦 点 を 合 わ せ る 自 動 ピ ン ト 合
わ せ 処 理 を 有 す る レ ン ズ 位 置 調 整 工 程 と 、 前 記 制 御 装 置 か ら の 指 示 に 基 づ い て 、 前 記 検 査
台 の 所 定 の テ ー ブ ル を 動 作 さ せ て 、 前 記 小 径 部 材 の 表 面 を 検 査 す る レ ン ズ 表 面 検 査 工 程 と
、 検 査 エ リ ア の 画 像 内 の 不 良 ド ッ ト の 数 或 い は 、 検 査 領 域 毎 の 不 良 ド ッ ト の 数 を 判 定 し て
、 小 径 部 材 の 良 否 を 判 定 す る 判 定 工 程 と を 有 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
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　 そ し て 、 前 記 自 動 合 わ せ 処 理 は 、
　 テ ー ブ ル に 配 置 検 査 対 象 部 材 の 高 さ 位 置 を 変 化 さ せ る ス テ ッ プ と 、 そ の 高 さ 位 置 を
高 さ 位 置 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ せ る ス テ ッ プ と 、 前 記 高 さ 位 置 に お け る 画 像 を 取 り 込 ま せ
る ス テ ッ プ と 、 そ の 取 り 込 ん だ 画 像 の 輝 度 値 を 算 出 さ せ 、 輝 度 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ せ る
ス テ ッ プ と 、 前 記 高 さ 位 置 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ れ て い る 高 さ 位 置 情 報
及 び 前 記 輝 度 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ れ て い る 輝 度 情 報 補 間 配 列 を 作 成 す る ス テ ッ
プ と 、 前 記 補 間 配 列 か ら 高 さ 位 置 と 輝 度 値 と の 関 係 を 示 す 補 間 表 を 作 成 さ せ る ス テ ッ プ と
、 前 記 補 間 表 か ら 輝 度 値 最 大 点 を 抽 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、 前 記 補 間 表 か ら 前 記 輝 度 値 最 大
点 に 対 応 す る 高 さ 位 置 情 報 を 抽 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、 そ の 高 さ 位 置 情 報 に 対 応 す る 位 置 に
テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 検 査 対 象 部 材 を 配 置 さ せ る 制 御 を 行 わ せ る ス テ ッ プ と を 有 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 自 動 合 わ せ 処 理 は 、
　 所 定 の 本 数 の コ バ 検 出 用 ラ イ ン を 画 面 中 心 に 向 け て 出 力 さ せ る ス テ ッ プ と 、 出 力 さ れ た
コ バ 検 出 用 ラ イ ン の 画 像 を 取 り 込 ま せ る ス テ ッ プ と 、 取 り 込 ん だ コ バ 検 出 用 ラ イ ン 画 像 の
画 面 外 枠 側 か ら 中 央 に む け 度 値 を 一 画 素 ず つ 取 得 さ せ る ス テ ッ プ と 、 取 得 し た 輝 度 値
の 結 果 か ら 、 コ バ を 特 定 す る コ ン ト ラ ス ト 変 極 点 を 検 出 し 、 そ の 変 極 点 の 座 標 を 算 出 さ せ
る ス テ ッ プ と 、 少 な く と も ３ つ 以 上 の 変 極 点 の 座 標 を に 、 所 定 の 演 算 処 理 に よ っ て 近 似
円 を 算 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、 算 出 さ れ た 近 似 円 の 中 心 座 標 と 画 面 の 中 心 座 標 と の 差 分 を 算
出 さ せ る ス テ ッ プ と 、 算 出 さ れ た 差 分 値 に 基 づ い て 、 テ ー ブ ル を 移 動 制 御 さ せ る ス テ ッ プ
と を 有 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 こ こ で 、 前 記 ラ ン プ 光 量 チ ェ ッ ク 、 レ ン ズ 位 置 調 整 工 程 及 び レ ン ズ 表 面 検 査 工 程 及 び 判
定 工 程 に つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
　  ま ず 、 ラ ン プ 光 量 チ ェ ッ ク に つ い て 説 明 す る 。
　  前 記 照 明 装 置 ４ で 使 用 す る ラ ン プ は 、 ハ ロ ゲ ン ラ ン プ で あ る 。 こ の ハ ロ ゲ ン ラ ン プ は
、 暖 ま っ た 状 態 と 、 そ の 他 の 状 態 と で 光 量 に 差 が 生 じ る 。 つ ま り 、 ハ ロ ゲ ン ラ ン プ は 、 時
間 の 経 過 と と も に 光 量 の 変 化 す る 不 安 定 な 光 源 で あ る 。 こ の た め 、 前 記 照 明 装 置 ４ に お い
て は ハ ロ ゲ ン ラ ン プ の 光 量 の 調 整 を 、 ラ ン プ 電 圧 値 を 基 に 行 う の で は な く 、 一 度 、 鏡 に 反
射 さ せ て 実 際 に 測 定 し た 輝 度 値 を に ラ ン プ 電 圧 値 を 微 調 整 し て 、 輝 度 値 を 一 定 に し て 測
定 を 行 う よ う に し て い る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ９ 】
　 な お 、 前 記 検 査 エ リ ア の 移 動 回 数 （ ｍ ） は 、 前 記 初 期 設 定 画 面 ５ ０ 上 で 登 録 し た レ ン ズ
直 径 及 び レ ン ズ 厚 み と 、 表 面 検 査 エ リ ア 情 報 及 び 検 査 ピ ッ チ 情 報 と を に 決 定 さ れ る も の
で あ り 、 こ の 検 査 エ リ ア 移 動 回 数 （ ｍ ） の 他 に 、 検 査 エ リ ア の 縦 方 向 及 び 横 方 向 の ド ッ ト
数 、 周 方 向 送 り ピ ッ チ （ 送 り 角 度 ） が 決 定 さ れ る 。
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【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ２ 】
　 こ の よ う に 、 検 査 エ リ ア で と ら え た 画 像 を に 得 ら れ た ド ッ ト 数 等 の デ ー タ を 、 演 算 処
理 し て 、 不 良 ド ッ ト の 数 或 い は 、 検 査 領 域 毎 の 不 良 ド ッ ト の 数 を 判 定 し て 、 レ ン ズ の 良 否
は 不 合 格 を 定 量 的 に 判 定 し て 、 品 質 の 良 好 な レ ン ズ を 安 定 し て 供 給 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ０ 】
（ １ ） 検 査 対 象 部 材 が 配 置 さ れ る テ ー ブ ル を 有 す る ス テ ー ジ を 含 む 、 複 数 の 電 動 で 駆 動 さ
れ る ス テ ー ジ を 備 え る 検 査 台 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 に 対 向 す る 対 物 レ ン ズ を 備 え た 顕 微 鏡
と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 を 照 明 す る 照 明 光 を 発 生 さ せ る 照 明 装 置 と 、 前 記 検 査 対 象 部 材 を 前
記 対 物 レ ン ズ を 通 し て 撮 像 す る 固 体 撮 像 素 子 を 備 え た カ メ ラ 装 置 と 、 前 記 検 査 台 の 電 動 駆
動 さ れ る ス テ ー ジ の 動 作 制 御 を 行 う 制 御 部 、 前 記 カ メ ラ 装 置 で 撮 像 し た 検 査 対 象 部 材 の 光
学 像 を 光 電 変 換 し て 得 ら れ る 電 気 信 号 を に 検 査 対 象 部 材 の 画 像 を 構 築 す る 画 像 処 理 部 及
び こ の 画 像 処 理 部 か ら 出 力 さ れ た 画 像 デ ー タ を 基 に 各 種 演 算 処 理 を 行 っ て 検 査 対 象 部 材 の
位 置 の 判 定 や 、 検 査 対 象 物 の 表 面 の 傷 の 大 き さ 等 を 定 量 的 に 判 定 す る 演 算 処 理 部 を 有 す る
制 御 装 置 と を 具 備 す る 小 径 部 材 外 表 面 検 査 装 置 を 使 用 し て 、 前 記 検 査 対 象 部 材 で あ る 小 径
部 材 の 外 表 面 の 検 査 を 行 う 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 小 径 部 材 の 加 工 デ ー タ や 検 査 条 件 を 登 録 す る 初 期 設 定 工 程 と 、
　 前 記 テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 小 径 部 材 の 中 心 を 、 前 記 対 物 レ ン ズ の 観 察 光 軸 上 に 配 置 さ せ
る 自 動 芯 合 わ せ 処 理 及 び 前 記 テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 小 径 部 材 に 、 前 記 対 物 レ ン ズ の 焦 点 を
合 わ せ る 自 動 ピ ン ト 合 わ せ 処 理 を 有 す る レ ン ズ 位 置 調 整 工 程 と 、
　 前 記 制 御 装 置 か ら の 指 示 に 基 づ い て 、 前 記 検 査 台 の 所 定 の テ ー ブ ル を 動 作 さ せ て 、 前 記
小 径 部 材 の 表 面 を 検 査 す る レ ン ズ 表 面 検 査 工 程 と 、
　 検 査 エ リ ア の 画 像 内 の 不 良 ド ッ ト の 数 或 い は 、 検 査 領 域 毎 の 不 良 ド ッ ト の 数 を 判 定 し て
、 小 径 部 材 の 良 否 を 判 定 す る 判 定 工 程 と 、
　 を 有 す る 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ４ 】
（ ５ ） 前 記 自 動 合 わ せ 処 理 は 、
　 テ ー ブ ル に 配 置 検 査 対 象 部 材 の 高 さ 位 置 を 変 化 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 そ の 高 さ 位 置 を 高 さ 位 置 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 高 さ 位 置 に お け る 画 像 を 取 り 込 ま せ る ス テ ッ プ と 、
　 そ の 取 り 込 ん だ 画 像 の 輝 度 値 を 算 出 さ せ 、 輝 度 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 高 さ 位 置 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ れ て い る 高 さ 位 置 情 報 及 び 前 記 輝
度 情 報 格 納 配 列 に 格 納 さ れ て い る 輝 度 情 報 補 間 配 列 を 作 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 補 間 配 列 か ら 高 さ 位 置 と 輝 度 値 と の 関 係 を 示 す 補 間 表 を 作 成 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 補 間 表 か ら 輝 度 値 最 大 点 を 抽 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 補 間 表 か ら 前 記 輝 度 値 最 大 点 に 対 応 す る 高 さ 位 置 情 報 を 抽 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
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　 そ の 高 さ 位 置 情 報 に 対 応 す る 位 置 に テ ー ブ ル に 配 置 さ れ た 検 査 対 象 部 材 を 配 置 さ せ る 制
御 を 行 わ せ る ス テ ッ プ と 、
　 を 有 す る 付 記 １ に 記 載 の 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ５ 】
（ ６ ） 自 動 合 わ せ 処 理 は 、
　 所 定 の 本 数 の コ バ 検 出 用 ラ イ ン を 画 面 中 心 に 向 け て 出 力 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 出 力 さ れ た コ バ 検 出 用 ラ イ ン の 画 像 を 取 り 込 ま せ る ス テ ッ プ と 、
　 取 り 込 ん だ コ バ 検 出 用 ラ イ ン 画 像 の 画 面 外 枠 側 か ら 中 央 に む け 度 値 を 一 画 素 ず つ 取
得 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 取 得 し た 輝 度 値 の 結 果 か ら 、 コ バ を 特 定 す る コ ン ト ラ ス ト 変 極 点 を 検 出 し 、 そ の 変 極 点
の 座 標 を 算 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 少 な く と も ３ つ 以 上 の 変 極 点 の 座 標 を に 、 所 定 の 演 算 処 理 に よ っ て 近 似 円 を 算 出 さ せ
る ス テ ッ プ と 、
　 算 出 さ れ た 近 似 円 の 中 心 座 標 と 画 面 の 中 心 座 標 と の 差 分 を 算 出 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 算 出 さ れ た 差 分 値 に 基 づ い て 、 テ ー ブ ル を 移 動 制 御 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 を 有 す る 付 記 １ に 記 載 の 小 径 部 材 外 表 面 検 査 方 法 。
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