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Eljaras dohany tolthetéségének javitasara

KIVONAT

A talalmany targya eljaras dohany, mint vagott dohanylevelek vagy dohany-le-
vél-bordak hﬂetves dohanyadalékok tolthetéségének javitasara a koriilbeldl 15 to-
meg%-ig terjedd kiindulé nedvességgel rendelkezé dohanyanyagnak nitrogénbdl
és/vagy argonbol allo, 50 — 1000 bar nyomasu kezelégazzal megvaldsitott folyama-
tos vagy lépcsdzetes kompresszid melletti kezelésével, ahol a kompresszids
dekompresszios lépéseket vagy egy autoklavban vagy tobb autoklav kaszkad kap-
csolasaval valositjak meg és végill a kihordott dohanyanyagot utélagosan hokezelik,
amely eljarast az jellemez, hogy a kompressziot 55 °C munkahémérsékleten, elényo-
sen 60 — 90 °C-ig valésitjak meg és a dohanyanyag kiindulasi nedvessege 8 — 14 to-

meg% kozott helyezkedik el.
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. Eljaras dohany tolthetoségének javitasara

A talalmany targya eljaras dohany, mint vagott dohanylevelek vagy dohanyle-
vél-bordak, illetve dohanyadalékok tolthetdéségének javitasara a kérilbelul 15 to-
meg%-ig terjedé kiindulé nedvességgel rendelkezé dohanyanyagnak nitrogénbdl
és/vagy argonbol allé, 50-1000 bar nyomasu kezelbgazzal megvalésitott, folyamatos
vagy lépcsbézetes kompresszié melletti kezelésével, ahol a kompresszidés vagy de-
kompresszids Iépéseket vagy egy autoklavban vagy tébb autoklav kaszkad-kapcso-
lasaval valésitjuk meg és végil a kihordott dohanyanyagot utélagosan hékezeljik.

Olyan eljarasok, amelyek INCOM — duzzasztasi eljarasokként is ismeretesek, a
dohanynak széndioxiddal, ammodniakkal vagy illékony szerves gazokkal vald, nyo-
mas alatti kezelésével szemben elényésnek mutatkoztak. igy a DE 31 19 330 A1 jeli
irat egy olyan duzzasztasi eljarast ir le 0 — 50 °C-ig terjed6 autoklavhémérséklet mel-
lett, ahol a tolthetéség vagy a duzzadasi fok emelésére a dohanyanyag-adagot 15 t6-
meg%-ig terjedd nedvességlre allitottak be és vizgbzzel valé utdkezelést valdsitot-
tak meg. Ennek a beallitasnak soran a dohany csekélyebb, 10 — 15 témeg% nedves-
sége a nyomascsokkentésnél a kihordasra kerullé dohanyanyag erésebb, megkivant
lehlléséhez vezet.

Tovabba a DE 34 14 625 C2 jell irat egy kaszkadeljarast ismertet, amely sze-
rint a legkilénbo6zébb intézkedésekkel, mint a reaktorba valé adagolas elétt a kezelé-
gaz hlitésével, az autoklav hitésével vagy tulh(itétt és cseppfolyés kezelégazzal ala-
csony munkahémérsékletet kell megvalésitani a dohany impregnalasa soran. Jolle-
het a dohany nedvessége tetszbleges lehet és példaul 10 — 30 témeg% kozétt he-
lyezkedhet el, mégis kimondottan kivanatos, hogy az autoklavhémérséklet, illetve an-
nak hiitévizhémeérséklete ne lépje tal az 50 °C-ot.

Ezt a DE 39 35 774 C2 jelii irat szerint egy kaszkadszer( duzzasztasi eljarassal
Osszefuiggésben is igazolast nyer, ahol a kezelégazt egy hatén vezetik keresztil,

annak érdekében, hogy a sziikséges 25, illetve 45 °C mély hémérséklet betarthato

97309-2900 SR-Sch



legyen.

Ambar a fent emlitett duzzasztasi eljarasokkal mar j6 értékeket értek el a do-
hany toithetéségének, illetve a duzzadas fokanak tekintetében, az autoklav illetve az
autoklavok hitése és a kezelégaz jarulékos hitése miatt ezek az eljarasok viszony-
lag koltségesek.

A talalmany feladata az eddigi INCOM - eljarasok megjavitasa és azonos vagy
jobb télthetdség vagy duzzadasi hatas mellett az eddig szikségesnek tartott és gaz-
dasagtalan hitési intézkedések elkeriilése a kompresszié soran.

A feladat talalmany szerinti megoldasa egy eljaras dohany, mint vagott dohany-
levelek vagy dohanylevél-bordak, illetve dohanyadalékok télthetéségének javitasara
koralbelil 15 témeg%-ig terjedd kiindulé nedvességgel rendelkezd dohanyanyagnak
nitrogénbdl és/vagy argonbdl allé, 50 — 1000 bar nyomasu kezelégazzal megvaldsi-
tott folyamatos vagy lépcsézetes kompresszi6 melletti kezelésével, ahol a
kompresszios és dekompresszids lépéseket vagy egy autoklavban vagy tobb auto-
klav kaszkad-kapcsolasaval valésitjuk meg és végiil a kihordott dohanyanyagot uté-
lagosan hékezeljik, amely eljarast az jellemez, hogy a kompressziét 55 °C feletti
munkahdmérsékleten valdsitjuk meg.

Meglepetésre kiderilt, hogy 15 témeg%-ig terjedé alacsonyabb dohanynedves-
ség esetében az eddigi ismeretek szerint igényelt alacsony kezelési hémérséklet
nem vezet az optimalis duzzadasi eredményekhez. Sokkal inkabb meglepéen j6
értékek nyerheték csupan a kezelési hémérséklet emelésével a kompresszié soran a
duzzadasi hatas illetve a tolthetség szempontjabdl.

Mindezek az eljaras szerint tovabba ahhoz az elényhéz vezetnek, hogy a
kompresszios hét nem kell elvezetni vagyis nem szilkséges az autoklav vagy az
autoklavok jarulékos hitése.

A kévetkezd példaban bemutatjuk a talalmany szerinti eljaras 6sszehasonlitasat
a technika allasa szerinti eljarassal. A kisérleti eredmények kiilonb6z6 dohanyned-
vesseégekre vonatkozéan a munkahémérséklet eltéré hatasat mutatjak a duzzadas
fokara vonatkozéan. Az eddigi ismeretek szerint 18 témeg% dohanynedvesség ese-

tében a munkahémérséklet 40 °C folé vald emelése a duzzadasi hatas kedvezétle-
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nebbé valasahoz vezet. Ezzel szemben 15 témeg% alatti dohanynedvesség eseté-
ben jelentés javulas mutatkozik, amennyiben a nagynyomasu kezelést 60 °C és
80 °C kozott valositiuk meg. Meglepetésre az elérni kivant duzzadasi fokok alacsony
dohanynedvesség és magasabb munkahémérséklet esetében akar részben a hagyo-

manyos feltételek mellett nyert értékek felett helyezkednek el.

Példa

A nagynyomasu kezelést egy 2 liter hasznos térfogatu laboratoriumi autoklav-
ban val6sitjuk meg. Folyékony kdzegek keringtetésére a rendelkezésre allo képeny
szolgalt a kivant munkahdmérséklet beallitasara. A nyomas kialakitasa alulrél, a nyo-
mas csokkentése felfelé tortént. Tobb szelep tette lehetévé a szandékozott kapcsola-
si séma megvaldsitasat. Egy kompresszor szolgalt a végsé nyomas beallitasara.
Termoelem mérte a dohany hémérsékletét a dohanytoltet felsé szakaszaban.

Az utdlagos hékezelésre szolgalo laboratériumi késziilék egy szallitoszalagként
szolgalo, atereszté huzalszévetbdl, a dohany-fatyolbunda kialakitasara szolgalé, ki-
vant szélességl vezetdlemezekbdl, egy rés alaku kimeneti nyilassal rendelkezé géz-
favékabol és egy, a szalag alatt elrendezett gézelszivo késziilékbdl allt. Az utdkeze-
lés telitett gbzzel tortént.

A legfontosabb kezelési paramétereket a kévetkezd, 1. tablazatbél olvashatjuk

le.
1. tablazat
Nagynyomasu kezelés Utdlagos hékezelés
Gazbevezetés alulrél Gobzteljesitmény kb. 10 kg/éra
Gazelvezetés felfelé Hasitott fuvoka Kb. 8 mm
Dohanytomeg 300g Hasiték szélessége |Kb. 160 mm
Dohanytartaly PVC-csé/szitafenék | Szallitas Kb. 5 cm/mp
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A dohanymintakat lapos miianyag csészékben teritettiik szét és normal klima
mellett 21 °C-on, 62% relativ nedvesség mellett kondicionaltuk. A télthetéséget egy
Borgwaldt-denzitométerrel hataroztuk meg és a fajlagos térfogatot ml/g-ban
12 témeg% névleges nedvességre és 22 °C névleges hémérsékletre szamoltuk at. A
kezeletlen 6sszehasonlitominta illetve bazis és az expandalt minta adataibél a duz-
zadasi fokként is megjeldlt relativ tolthetdség-javulas a kovetkezd képlet szerint

szamithato ki, ahol Fg a bazis és Fg az expandalt dohany tolthetéségét jelenti:
A% = (Fe — Fg)-100% / Fg

A kisérleteket 8, 12 és 14 valamint dsszehasonlitasként 18 tomeg% dohany-
nedvességgel valdsitottuk meg. A munkahdmérsékleteket termosztatalas segitségé-
vel 40, 60 és 80 °C-ra allitottuk be. A végsé nyomas 700 bar volt, a nyomascsokken-
tést korilbell 0,5 perc alatt valositottuk meg. Valamennyi kisérletet Virginia-dohany
egységes keverékével és a leirt telitett gézzel val6 utokezelési modszerrel végeztitk
el.

A kisérletek eredményeit a kévetkez0, 2. tablazatban, az ésszehasonlito kisér-
letek eredményeit a kdvetkezd, 2a. tablazatban mutatjuk be. A tablazatokban a Ta a
dohany hémérsékletét jelenti kdzvetlenil az autoklavbdl vald kivétel elétt, mint

kivételi hémérsékletet és a A% a relativ télthetéségjavulast, illetve a duzzadas fokat.

2. tablazat

Dohanynedvesség | Dohanynedvesség | Dohanynedvesség
Munkahémérséklet 8 témeg% 12 tdmeg% 14 tdmeg%
°C Ta°C A% |Ta°C A% |Ta°C A%
40 -61 59 -53 70 -48 76
60 -48 70 -25 79 -18 83
80 -15 78 -3 81 0 73
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2a. tablazat

......

Dohanynedvesség 18 tomeg%

Munkahémérséklet Ta°C A%
°C
40 -41 80
60 -12 76
80 1 54

A fenti tAbladzatok 6sszehasonlitasa viligosan bemutatja a 60 és 80 °C-os, ma-

gasabb munkahdémérsékletek pozitiv hatasat a tolthetéség javitasara, amennyiben

15 témeg% alatti nedvességli dohanyt hasznalunk.



Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras dohany, mint vagott dohanylevelek vagy dohanylevél-bordak illetve
dohanyadalékok tolthetdségének javitasara a korilbelil 15 tomeg%-ig terjedo kiindu-
16 nedvességgel rendelkezé dohanyanyagnak nitrogénbél és/vagy argonbél allé,
50 - 1000 bar nyomasu kezel6gazzal megvalésitott, folyamatos vagy Iépcsézetes
kompresszié melletti kezelésével, ahol a kompresszios és dekompresszios |épéseket
vagy egy autoklavban vagy tébb autoklav kaszkad-kapcsolasaval valdsitjuk meg és
végul a kihordott dohanyanyagot utélagosan hékezelitk, azzal jelle-
mezve, hogyakompressziét 55 °C feletti munkahémérsékleten valésitjuk meg.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
kompressziét 60 — 90 °C k6zétti munkahémérsékleten valésitjuk meg.

3. Az 1. igénypont szerinti elijaras, azzal jellemezve, hogya

dohanyanyag kiindul6 nedvessége 8 — 14 tdmeg% kézott helyezkedik el.
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