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DISPOSITIF DE GUIDAGE INTEGRE POUR MANCHON OU CYLINDRE
D'IMPRESSION ET MANCHON OU CYLINDRE EQUIPE DE CE DISPOSITIF

La présente invention concerne un dispositif de guidage pour manchon
ou cylindre d'impression, notamment pour |'impression flexographique ainsi
que les manchons ou cylindres équipés de ce dispositif.

Dans le cas des manchons par exemple, on sait qu'ils apportent des
avantages considérables du point de vue du poids, lorsqu'ils sont réalisés en
matériau composite, mais il subsiste un probléme, celui de la pose de clichés
sur la surface périphérique du manchon.

En effet, la surface des manchons est rectifiée pour lui conférer un état
de finition adapté et surtout pour que le développement, lié a I'exactitude du
diamétre, corresponde bien au développement recherché. De plus, il faut
supprimer tout faux rond qui pourrait nuire a la précision de la touche du cliché
sur l'anilox et sur la surface a imprimer.

On sait aussi que les clichés doivent étre parfaitement positionnés. Ces
clichés sont de plus en plus minces pour des raisons évidentes de colt matidre
mais aussi pour améliorer la qualité de la trame.

De ce fait, plus la qualité augmente et plus les délais de mise en place
des manchons sont réduits et plus il faut aussi prévoir des moyens adaptés
pour rapporter le cliché sur le manchon.

De facon connue, le cliché est rapporté sur le manchon & l'aide d'un
adhésif double face. Des repéres sont intégrés au cliché et venus de

fabrication avec lui, repéres qu'il convient de faire coincider avec ceux du

manchon.
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A la suite du collage du cliché sur le manchon, il est nécessaire de
couper |'adhésif double face qui dépasse, ceci en réalisant un arasage de la
meilleure qualité. La plupart du temps, cet arasage est effectué manuellement
par l'opérateur, a l'aide d'une lame de cutter, ce qui a pour conséquence
immeédiate de provoquer des entailles sur le revétement extérieur du manchon.

Lorsque la dégradation est suffisamment importante, il faut
généralement envoyer le manchon en usine pour le recharger, ce qui en plus
d'une perte de temps et d'immobilisation du jeu de manchons, revient cher
inutilement.

De plus, on concoit aisément que |'arasage au cutter est relativement
délicat car tout dérapage de la lame peut conduire a une attague du cliché.

La présente invention propose de pallier ces inconvénients au moyen
d'un dispositif intégré de guidage de pose de clichés et de coupe qui est trés
pratique pour ['utilisateur, qui permet des ajustements et des coupes tant
suivant des génératrices que suivant des circonférences, qui est d'un prix de
revient tout a fait compatible avec le prix des supports, manchons ou
cylindres, dont I'amortissement est quasi-immédiat, qui est neutre vis a vis de
la résistance mécanique du manchon ou du cylindre, qui est également
autocompensé du point de vue de I'équilibrage et qui est applicable a tous les
produits exempts de fibres en surface.

A cet effet, selon I'invention, le dispositif de guidage intégré pour la
pose et la coupe a l'aide d'un outil de coupe, d'un cliché sur un manchon ou
sur un cylindre d'impression notamment en fiexographie, ledit manchon ou
cylindre comprenant un revétement extérieur susceptible d'étre usiné en
profondeur, se caractérise en ce qu'il comprend au moins un guide
longitudinal, suivant une génératrice, et/ou un guide périphérique, suivant une
circonférence, ménagé au sein d'une matrice en matériau de grande dureté,
rapportée dans |'épaisseur dudit revétement extérieur.

Selon un mode de réalisation préférentiel, la matrice en matériau de
grande dureté est logée dans une gorge usinée dans |'épaisseur du revétement

extérieur.
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Plus spécialement, la gorge comprend des moyens d'immobilisation
dans I'épaisseur du revétement, par exemple un profil en queue d'aronde.

Le guide a une section adaptée au profil de celui de I'outil de coupe.

Selon une autre caractéristique, la matrice est réalisée en matériau
polymére chargé de particules de métal et/ou de céramique.

L'invention concerne aussi le manchon ou cylindre équipé de ce
dispositif.

Le dispositif selon la présente invention est maintenant décrit selon un
mode de réalisation particulier, non limitatif, en regard des dessins annexés sur
lesquels les différentes figures représentent : |

- figure 1, une vue en perspective d'un manchon équipé du dispositif de

guidage de pose et de coupe selon la présente invention,

- figure 2, une vue en coupe transversale du manchon représenté sur Ia

figure 1, et

- figures 3A a 3D, un synoptique de fabrication d'un tel manchon.

Sur la figure 1, le manchon 10 comprend une seule rainure 12
longitudinale, deux rainures 14 périphériques extérieures et une rainure 15
périphérique médiane en sorte de limiter I'encombrement inutile du dessin.

Un cliché 16 est rapporté sur ledit manchon, & partir de la rainure 15,
périphérique médiane.

Le manchon comprend de facon simple, une couche intérieure 18, en
fibres noyées dans de la résine, une couche 20 de compensation d'épaisseur
en matériau alvéolaire, une ceinture 22 de grande rigidité et un revétement 24
extérieur en résine de finition autorisant le surfacage par rectification.

Un tel agencement est décrit dans le détail dans la demande de brevet
EP-A-683 040 au nom du présent demandeur.

Le dispositif selon I'invention n'est pas limité a ce type de réalisation de
manchon mais plus généralement applicable a tous les manchons ou cylindres
dont le revétement extérieur est exempt de fibres et susceptible d'étre usiné.

La réalisation du dispositif est décrit en regard du synoptique des
figures 3A a 3D. Sur la figure 3A, le manchon 10 est vierge, sorti de

fabrication, prérectifié.



Wd 98/58803 » PCT/FR98/01306

10

15

20

25

30

4

Durant I'étape de la figure 3B, on usine une gorge 26 a profil en queue
d'aronde, dans le mode de réalisation préféré.

Cette gorge 26 est d'une profondeur inférieure 3 I'épaisseur du
revétement extérieur.

Le manchon comprend par exemple 4 rainures, équiréparties a 90°,
pour des raisons de symétrie évidentes.

Cette gorge 26 est ensuite garnie d'une matrice 28 en matériau de type
polymere chargé, par exemple avec des particules de métal ou de céramique
en sorte de lui conférer une forte dureté et de résister aux frottements. Cette
étape correspond a celle de la figure 3C.

Afin de faciliter le glissement, la présente invention propose d'ajouter au
polymere chargé, un lubrifiant comme du graphite et/ou du bisulfure de
molybdéne, ces deux exemples ne pouvant étre considérés comme limitatif.

Cette matrice est par exemple rectifiée, simultanément a la rectification
finale du manchon, aprés polymérisation, pour éviter toute particule en saillie.

Chaque matrice est ensuite usinée dans sa partie médiane pour former
un guide 30 intégré, dont la section en largeur correspond & celle d'une lame
de cutter et dont la profondeur est inférieure a |'épaisseur de la matrice 28
rapportée. Cet usinage est réalisé au moyen d'un outil au diamant compte tenu
de la dureté de la matrice en polymére chargé.

Le profil en queue d'aronde apporte une meilleure intégration de la
matrice rapportée mais n'est pas une nécessité car la matrice polymére
présente une excellente accroche avec les autres résines constituant les
revétements, il suffit pour cela de choisir les résines compatibles avec celles
du revétement, ce qui est & la portée de I'homme de I'art.

On peut envisager d'autres profils d'usinage pour la réalisation de la
gorge avec des crans ou des crénelages mais ils compliquent la réalisation
sans apporter de garanties supplémentaires.

De méme, pour un cylindre réalisé en métal, par exemple en alliage
d'aluminium, il peut étre utile de prévoir le dispositif selon I'invention car

I'alliage a une dureté bien souvent insuffisante pour permettre un guidage d'un
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outil de coupe et de plus les alliages d'aluminium marquent facilement sous les
effets de la lame.
L'avantage de recourir & un matériau polymére est la mise en oeuvre
aisée dans la gorge et |'état de surface final qui est susceptible d'étre rectifié
5 tout en offrant des possibilités de dureté importante.
Les rainures périphériques extérieures sont couramment utilisées pour la
découpe de I'adhésif double face qui déborde, lorsque le cliché est positionné a

partir de la rainure médiane, ce qui est le cas le plus courant.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de guidage intégré pour la pose et la coupe a l'aide d'un
outil de coupe, d'un cliché (16) et/ou de I'adhésif double face interposé sur un
manchon (10) ou sur un cylindre d'impression notamment en flexographie,
ledit manchon ou cylindre comprenant un revétement (24) extérieur
susceptible d'étre usiné en profondeur, caractérisé en ce qu'il comprend au
moins un guide (30) longitudinal, suivant une génératrice, et/ou un guide
(14,15) périphérique, suivant une circonférence, ménag-é au sein d'une matrice
(28) en matériau de grande dureté, rapportée dans I"épaisseur dudit
revétement extérieur.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
matrice (28) en matériau de grande dureté est logée dans une gorge (26)
usinée dans |'épaisseur du revétement extérieur.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que la gorge (26)
comprend des moyens d'immobilisation dans I'épaisseur du revétement.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que la gorge (26)
a un profil en queue d'aronde qui constitue les moyens d'immobilisation.

5. Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en
ce que le guide (30) a une section adaptée au profil de celui de I'outil de
coupe.

6. Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en
ce que la matrice (28) est réalisée en matériau polymére chargé de particules
de métal et/ou de céramique.

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce gue la
matrice (28) comprend en outre un lubrifiant du type graphite ou bisulfure de
molybdéne.

8. Manchon et/ou cylindre, notamment pour l'impression, comprenant
un revétement extérieur susceptible d'étre usiné, prévu pour supporter un
cliché, caractérisé en ce qu'il comprend le dispositif de guidage de pose et de

coupe selon I'une quelconque des revendications précédentes.
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