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Témd keksintd kohdistuu menetelmdin ja pySrivdidn kuiduntuottamislaitteeseen

halkaisijaltaan 7 mikronia tai sit# pienemm#n olevien kuitujen valmistamiseksi

sulasta mineraalimateriaalista kuten esimerkiksi lasista k#yttidmdttd konventio-—

naalisia ulkopuolisia kuidun ohentamismenetelmid.

Lasin kuiduiksi hajottaminen voidaan suorittaa lukuisilla erilaisilla menetel-

milld. Erds menetelmd on py8rivd kuiduiksi hajottaminen. Vaikka tavanomaiset pyd-

rivdt kuiduiksi hajottajat esim. roottorit, joissa on 7000 - 10000 aukkoa, joiden

aukon halkaisijat ovat alueella 635-762 mikronia, voivat valmistaa keskimddrdiseltd

halkaisijaltaan noin 14 mikronia olevia kuituja, n#m# konventionaaliset yksikdt

eivdt voi valmistaa kuituja, joiden keskimdZrdinen halkaisija on 7 mikronia tai

sitd pienempi, mit# halkaisijakokoa vaaditaan monilta kaupallisesti hyvidksyttd-

vissd olevilta eristyshuovilta. Tdten n#iden yksikdiden aukoista esiin tulevat

kuidut tdytyy ohentaa halutun kuituldpimitan saavuttamiseksi. Tavallisesti t#mi

suoritetaan roottorin keh#n yldpuolella olevalta ja siitd sdteettdisesti ulos-

pdin sijaitsevalta rengassuuttimelta tulevan kuuman kaasupuhalluksen avulla. Kaa-

susta tuleva l&mpd estdd kuidut jEhmettym#std samalla kun kaasun paine venyttdd

tai ohentaa kuidut.
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Vaikka viimeksi mainitun menetelmdn avulla valmistetaan kuituja, joiden keski-
mddrédinen ldpimitta on 7 mikronia tai sitd pienempi, siind esiintyy monenlaisia
probleemoja. Ensinndkin sellaisen menetelm#n kdytt#m#4 suurta luonnonkaasun mairii
ei ole aina helposti saatavissa ja #killiset puuttumiset on arvioitava ennakolta.

Tdmédn johdosta tuotantoa tdytyy keskeyttdd tai hidastaa, jos prosessin tarvitsemaa

......

Toiseksi on ilmeisesti haluttua eliminoida niit# lis#kustannuksia, jotka aiheutu-
vat ohentamiseen kdytetystd kuumasta kaasupuhalluksesta ynni kunnossapidosta ja

ohennuslaitteessa tarvittaviin polttimiin liittyvistd probleemoista.

Kolmanneksi ohennuspolttimien aikaansaama lisdl4mps t#ytyy absorboida kokoamis-

kammiossa ennen kuitujen vanuttamista matoksi.

Maaliskuun 31. pdivdn# 1970 mydnnetty USA-patentti 3.503.726 on erids esimerkki
aikaisemmin tunnetun kehrdijdn tai roottorin rakenteesta. Tdssi patentissa esite-
tyssd kehrddjdssd on 10000 aukkoa, joista kukin on halkaisijaltaan noin 635 - 762
mikronia. Patentti ei kerro mit##n valmistettujen kuitujen halkaisijasta. Helmi-
kuun 22. pdivénd 1972 mydnnetty USA-patentti 3.644.108 esittdi laitetta kuitujen
tuottamiseksi keskipakoisvoiman avulla, mutta se ei anna mitd#n viitetti keh-
rddjéssd olevien aukkojen lukumddrdstd, niiden halkaisijasta tai tuotettujen kui-

tujen lipimitasta.

Keksinndn pddmiédrind on tuottaa jatkuvia tai pituudeltaan rajallisia kuituja,
joiden keskimddrdinen ldpimitta on 7 mikronia tai siti pienempi, kuljettamalla
sula materiaali ainoastaan roottorin hyvin pienien aukkojen lHpi ympi#rdivi#dn at-

mosfdidriin.

Tdm¥d keksintd aikaansaa menetelmdn pituudeltaan rajallisten ja keskimddrZiseltd
ldpimitaltaan alle noin 7 mikronia olevien tapulikuitujen valmistamiseksi sulasta
mineraalimateriaalista sy8tt#mdlld jatkuvasti sySttonopeudella satoja kiloja tun-
nissa mainittua sulaa materiaalia pySrivHi#n roottoriin sen keh#m#isen seinidmin
sisdlle. KehidmHisessd seind#mdssd on aukkoja, joiden halkaisija on enint##n 450
mikronia (0,018 tuumaa). Mainittu sula materiaali saatetaan kulkemaan mainittujen
aukkojen ldpi keskimddrHiseltd ldpimitalta alle noin 7 mikronia olevien primaari-
kuitujen muodostamiseksi kuumaa kaasupuhallusohennusta kHytt#mittd. Keksinndn mukai-
selle menetelmdlle on tunnusomaista se, ettd menetelmdssd muodostetaan mainitun
kehdmdisen seindmén ympdrille siit#d vdlimatkan pdihidn joukko liikkuvan kaasun vir-
tauksia, joita erottaa toisistaan joukko suhteellisen paikallaan olevia vyShyk-
keitd, saatetaan mainittujen virtausten kaasu liikkumaan primaarikuitujen liike-
suuntaa vastaan kohtisuoraan suuntaan ja saatetaan primaarikuidut kulkemaan mai-
nittuihin paikallaan oleviin vy8hykkeisiin ja kosketukseen mainittujen liikkuvan

DR
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kaasun virtausten kanssa, jolloin kaasuvirtauksen limpdtila ja nopeus ovat
riittdvid katkaisemaan primaarikuidut tapulikuiduksi mutta riitt#mdttdmid ai-

heuttamaak kuitujen merkittdv#i ohentumista.

Keksintd aikaansaa my8s laitteen keskimddrdiseltd ldpimitaltaan alle noin 7 mik-
ronia olevien tapulikuitujen muodostamiseksi sulasta mineraalimateriaalista satoja
kiloja tunnissa, jossa sulaa mineraalimateriaalia sy8tetddn pydrivddn roottoriin

sen kehdmdisen seindmin sisdpuolelle ja jossa kehdmiisessd seindmissi on aukkoja,
joiden halkaisija on enintddn 450 mikronia (0,018 tuumaa) ja jossa sula materiaali
saatetaan kulkemaan aukkojen ldpi primaarikuitujen muodostamiseksi kuumaa kaasupuhal-
lusohennusta kidyttidmdttd. Keksinndn mukainen laite on tunnettu kaasuvirtausten
jakelijasta primaarikuitujen katkaisemiseksi tapulikuiduksi, joka jakelija sijaitsee
kehdmdisen seindmdn ympdrilld vdlimatkan piissd siitd ja ki#sittai rengasmaisen jake-
luputken sekd suuttimia, jotka riippuvat jakeluputken alapinnasta, jolloin niiden
puhalluspddt sijaitsevat tasossa, joka on oleellisesti yhdensuuntainen roottori

kehdmidisen sein#dmin yldreunan muodostaman tason kanssa.

Suuntaamalla lukuisia ilmavirtauksia, joiden l#mpStila on suhteellisen matala
esim. 65,6°C tai vdhemmdn, roottorin kehdn ympdrilld kehdmdisissd vdlimatkan pddssd
toisistaan olevissa kohdissa oleviin kuituihin suunnassa, joka on kohtisuorassa
kuitujen kulkusuuntaan ndhden kuitujen tullessa esiin aukoista, kuidut voidaan
katkaista sopiviksi pituudeltaan rajallisiksi kuiduiksi yht#l#isen huovan muo-
dostamiseksi, missd huovassa on tavanomaisen eristyksen halutut ominaisuudet.
Tdssd jdrjestelmdssd kuidut tulevat jatkuvasti esiin aukoista ja kun kuidut kulke-
vat ilmavirtauksen ldpi, ne katkeavat ja kulkeutuvat alas kokoamiskammioon, missd
kuiduista muodostetaan huopa. Ilmavirtauksien alhaisen ldmpdtilan ja roottorin
ympdrilld olevan ympdristdilman johdosta lasikuidut eividt ole kauan aikaa kyllin
pehmeitd, jotta ne ohentuisivat ilmavartauksien iskeytyessd niihin, mutta sen

sijaan ndm3d voimat katkaisevat kuidut.

Tdmdn keksinnén mukaisen menetelmdn ja laitteen avulla valmistettujen pituudeltaan
rajallisien kuitujen ldpimittajakaantuma on kapeampi ja kuidut ovat pituudeltaan
pitempid kuin aikaisemmilla menetelmilld tuotetut pituudeltaan rajalliset kuidut,
joissa aikaisemmissa ﬁenetelmissa on kdytetty ulkoista poltinohennusta. T#m#n kek-
sinndn mukaisella menetelmdlld ja laitteella on saavutettu kaupallisessa mielessd
mahdollinen tuotantom#drd. Tuotettujen kuitujen keskimdirdinen ldpimitta on 7 mikronia

tai sitd vihemmin ja mit3#n sekundddrisii ohennuslaitteita ei tarvita.

Tdssd hakemuksessa kuidun ldpimittaan viitattaessa termii "keskimddr#inen ldpi-
mitta" on kdytetty tavanomaisen aritmeettisen tai keskildpimitan merkityksessd,

mikd saadaan laskemalla mikroskooppimdirityksen tuloksien keskiarvo.
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Kuvio 1 esittdd sivukuvaa tdmdn keksinndn mukaisesta laitteesta, joka sijaitsee

kokoamiskammion yl#puolella, mikd kokoamiskammio n#kyy poikkileikkauksena.
Kuvio 2 esitt#dd ldpileikkauskuvaa t#midn keksinn®n mukaisesta laitteesta.

Kuvio 3 esittd¥ t#mdn keksinndn mukaista laitetta alhaalta katsottuna otettuna

oleellisesti pitkin kuvion 2 viivaa 3 - 3,

Kuvio 4 esittdd osittaista kuvaa roottorin reunusosasta, jota kdytetHin tdmén

keksinndn mukaisessa laitteessa.

Kuvio 5 esittdd osittaista l¥pileikkauskuvaa roottorin reunuksesta ja kuvaa

lasin kerd#ntymistd reunuksen ja reunuksessa olevien aukkojen sis#pinnalle.

Kuvio 1 esittdd kokoamiskammion 22 ylHpuolella olevaa t#m#n keksinndn mukaista
laitetta 20. Laite 20 kdsitt#¥ kuiduiksi hajottamisyksikdn 24, sy8ttdputken 26,
kuumenninrakenteen 28 ja paineilmalaitteen 30, Laite 20 On tuettu tavanomaiselle
ristikkorungolle. T#mdn keksinn¥n mukaisen laitteen esittdmiseksi paremmin kannattava

ristikkorunko on kuitenkin jdtetty pois piirustuksesta.

Kuiduiksi hajottaja 24 sisdlt#d kH#yttBakselin 32, joka kannattaa kehrdijdd tai
roottoria 34. Kdvttdakseli on kannatettu ja pyrdivdsti kiinnitetty putkimaisen vai-
pan 36 sisdpuolelle kahden laakerilaitteen 38 (joista vain toinen on ndkyviss¥)
avulla, mitk# laakerit on kiinnitetty putkimaiseen vaippaan 36. Kdyttdakselin 32
yldosa on varustettu vdkipydr#lld 40. Vdkipydrd on yhdistetty muuttuvanopeuksiseen
moottoriin 42 tai muuhun konventionaaliseen kdyttSlaitteeseen kdyttShihnan 44 avul-
la ja tdten moottori 42, joka kdyttdd kdyttdakselia 32, saa aikaan kehrddjin 34

pydrimisen.

Roottori 34 kH#sittdd lautasen 46, reunuksen 48 kehdmdisen sein#dmin, joka ulottuu
lautasen 46 kehdstd ylospdin ja vahvistusrenkaan 50, joka ulottuu kehdmdisen
seindmdn 48 yldreunasta sisHdnpHdin. Roottorissa on keskeisesti sijaitseva reiki,
jonka ldpi kdyttdakselin 32 kierteitetty osa kulkee. Kiyttdakselin kierteitetyssi
osassa oleva mutteri 52 kiinnittd# roottorin lautasen itsensd ja kidyttSakselissa
olevan olakkeen 54 vilille. Lautanen 46 muodostaa roottorin alustan. Kehdmdisen
seindmidn 48 alempi reunaosa on hitsattu tai muulla tavalla kiinnitetty lautasen
46 kehddn. Kehdm¥isen seindmdn 48 ylempi reunaosa on hitsattu tai muulla tavalla
kiinnitetty rengasmaiseen vahvistusrenkaaseen 50, joka antaa roottorille tarvitta-
van lujuuden, kun se pydrii suurilla nopeuksilla sellaisissa ldmpdtiloissa, jotka
pyrkivdt heikentdm#in kehdm#isen seindmén metallia.
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Roottorin kehdmdinen seinimi 48 on varustettu lukuisilla aukoilla 60, joiden
pitkittdinen akselisuunta ulottuu s#teettdisesti kehdmdisen seindmédn 48 lHdvitse.
Jotta voitaisiin muodostaa kuituja, joiden keskimddrdinen ldpimitta on 3 - 5 mikronia,
kuljettamalla lasi aukkojen ldpi nopeudella 272,2 - 544,3 kg tunnissa ja kehdm#isen
seindmin ulkopuolella ympdrdivid#n ilmaan, on edullista, ettd kehdmdisessd seind-
midssd on ainakin 40000 - 70000 aukkoa, joiden kunkin aukon halkaisija on suuruus-
luokkaa 254 - 356 mikronia. Aukkojen halkaisijoiden vdlinen etdisyys on tyypilli-
sesti 0,091 * 0,025 cm. Hakija on kyennyt mybs valmistamaan kuituja, joiden keski-
middrdinen l4pimitta on noin 3,5 - 7 mikronia nopeudella 136,1 - 362,9 kg tunnissa,
jolloin roottorissa on ollut niinkin v&hdn kuin 12000 aukkoa, joiden kunkin halkai-
sija on 508 mikronia. VZhdisimmill¥ virtausnopeuksilla voidaan tuottaa kuituja,
joiden ldpimitta on yksi mikroni tai sitd pienempi, roottorilla, joissa olevien
aukkojen halkaisija on 51 mikronia tai v#hemm#n. Sellainen roottori vaatii suuren
lukumddrdn aukkoja (esim. l¥pimitaltaan 0,5 mikronia olevien kuitujen tuottaminen
virtausnopeudella 18,1 kg tunnissa vaatii roottorin, jossa on 200000 - 250000
aukkoa).

Kuumenninlaite 28 k#sittdd jakeluputken 62, joka on varustettu lukuisilla kaupalli-
sesti saatavissa olevilla sdteilypolttimilla 64, jotka on asetettu siten, ettd ne
suuntaavat ldmponsd jakeluputkesta ulospdin noin 45 asteen kulmassa pystysuuntaan
ndhden. Tdssd orientaatiossa polttimet on suunnattu roottorin kehdmédiselle seind-
mdlle 48 ylldpitddkseen roottorin kehdm#isen seindmin kyllin korkeissa ldmpdtiloissa,
jotta lasi roottorin sisdpuolella ja sein#midn sisdpinnalla pysyisi sellaisissa ldm-
potiloissa, ettd se riitt#d pit#m#é#n lasin viskositeetin kuidun muodostamiselle
sopivan alueen sis#dpuolella. Tyypillisille lasiyhdisteille, joita on kdytetty,
reunuksen tai kehémdisen seindmén ldmpStila on tavallisesti pidetty l#mpdtilassa
noin 927 - 1149°C. Polttoaineen kaasuseos sybtetddn jakeluputkeen 62 sydttdlinjan
66 kautta. Jakeluputki on tavallisesti renkaan muotoinen, mutta se on katkaistu
kohdasta, joka sallii sen, ettd sydttdputki 26 voidaan asentaa sySttdmdidn lasia

roottoriin.

Syottdputki 26 vastaanottaa sulan lasin sopivasta ei ndkyvissd olevasta sydttd-
laitteesta kuten esimerkiksi esikuumennusahjosta, muusta laitteesta, joka voi sydt-
tdd puhdistettua lasia konventionaalisesta sulatusuunista, tai s#hkduunista. Sydt-
tSputki 26 syOttdd sulan lasin roottorin lautaselle 46 kohtaan, joka on syrjissi
roottorin keskustasta. Roottorin pydrimisen aikaansaaman keskipakoisvoiman

johdosta lasi virtaa roottorin keh#mdist#d seindm#d kohti ja kehdmdisen sei-
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nimdn sisdpuolista pintaa yl8spdin. Kun riittdvd mdird "h" on kerdintynyt rootto-
rin sisidpuoliselle sein#mdlle, lasi on pakotettu menemddn aukkojen 1ldpi muodostaak-
seen jatkuvia kuituja, joiden keskimddrdinen ldpimitta on 7 mikronia tai sit#d pie-

nempi.

Paineilmalaite 30 kisitt#i rengasmaisen jakeluputken 68, jonka sydttlinja 70 yh-
distdi tavanomaiseen ei-ndkyvissi olevaan paineilmaldhteeseen. Lukuisia putkia
tai suuttimia 72 riippuu jakeluputken 68 alapinnasta. Suuttimien purkauspddt si-
jaitsevat tasossa, joka on oleellisesti yhdensuuntainen roottorin kehdmidisen sei-
ndmin 48 ylireunan muodostaman tason kanssa, eli vaakasuorassa tasossa, joka si-
jaitsee ainoastaan muutamia tuumia roottorin seinidmdn yl&reunan muodostaman tason
yldpuolella. Suuttimet 72 sijaitsevat kehdm#isesti vdlimatkan pi#dssd toisistaan
kehrddjdn keh#n ympdrilli siten, ettd suuttimet sijaitsevat noin 2,5-3,75 cm

siteettdisesti ulospdin roottorista.

Suuttimet 72 sijaitsevat toisiinsa n#hden siten, ettd vierekkdisien ilmavirtauk-
sien vd1illi on suhteellisen staattisesta ilmasta muodostuvia vy8hykkeit#, mitki
ilmavirtaukset virtaavat suuttimista 72 alaspiin roottorin 34 ohitse. Esimerkiksi
halkaisijaltaan 30,5 cm olevassa kehrddjdssd jakeluputki 68 on halkaisijaltaan
tyypillisesti 38,1 cm ja se on varustettu 20-24 suuttimella. Suuttimista tuleva

ilma on myds tyypillisesti noin 3515,5 kg/m2 paineessa.

Roottorista, jonka keh#d ympardivit kehdmdisesti vdlimatkan pHdssi toisistaan si-
jaitsevat suuttimet 72, esiin tuleviin kuituihin kohdistuu sarja impulssimaisia

voimia, joita erottaa suhteellisen staattisesta ilmasta muodostuvat alueet. T&dllid
tavalla impulssiiviset voimat t8rm##vit kuituihin ja katkaisevat kuidut muodos-

taakseen pituudeltaan rajallisia kuituja. Sijoittamalla suuttimet kauemmaksi toi-
sistaan roottorin keh#n ympi#rill# voidaan saada pitempid pituudeltaan rajallisia
kuituja., Tiettyyn midridin saakka mitd l#Zhemm#ksi suuttimet sijoitetaan toisiinsa
nihden, sitd lyhyempi on muodostettujen kuitujen rajallinen pituus. Jos suuttimet
kuitenkin sijoitetaan liian l3ihelle toisiinsa nihden, roottorin keh#n ympirille

muodostuu oleellisesti jatkuva ilmaverho ja kuidut eivdt katkea. Sen sijaan kui-
dut jd4vdt jatkuviksi ja pyrkivdt kietoutumaan kdydeksi roottorin alapuolella ja

muodostavat tuotteen, joka on sopimaton konventionaaliseen huopaan.

Vaikkakin ilma on edullinen juoksevasta aineesta oleviin virtauksiin, jotka kat-
kaisevat jatkuvat kuidut, juoksevasta aineesta olevat virtaukset voivat olla mui-
ta kaasuja tai nesteitd. Valmistettaessa t#m#n menetelmin avulla pituudeltaan ra-

jallisia kuituja ilmavirtaukset suunnataan yleens# kuituihin oleellisesti kohti-
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suorissa kulmissa kuitujen kulkusuuntaan nihden ja ilmavirtaukset sijaitsevat toi-
sistaan sellaisen vdlimatkan pidssd, ettd kuituihin kohdistuu impulssiivisia voi-
mia. Kuten edelld on mainittu, jos vierekkiiset suuttimet eivdt ole riittdvin
vilimatkan pddssd toisistaan, ei ole mit##n suhteellisen staattisen ilman muodos-
tamaa vybhyketti, jonka ldpi kuidut kulkevat ja jolloin kuituihin kohdistuu vakio
voima, miki pelkistiin suuntaa ne alaspdin ja antaa niiden kietoutua kdydeksi.
Impulssiivinen voima sen sijaan pyrkii katkaisemaan jatkuvat kuidut pituudeltaan

rajallisiksi kuiduiksi.

Toiminnassa kuumenninlaite 28 limmittdi sekd lautasta 46 ettd roottorin kehdmdistd
seindmdd 48 limpdtilaan, joka riittd#d pitdmddn sulan lasin roottorin 34 sisdpuolel-
la viskositeetiltaan sopivana kuidun muodostamista varten. Sula lasi johdetaan
sitten roottoriin sydttSputken 26 kautta riitt#vill# nopeudella, mik# varmistaa
sen, ettd roottorin kehimdinen seindmd peittyy kokonaisuudessaan lasilla syvyyteen
tai mddrddn "h", mikd riitt34 pakottamaan lasivirtauksen aukkojen ldpi keskimidd-
riiseltd l#pimitaltaan 7 mikronia tai véhemm#n olevien jatkuvien kuitujen muodos-
tamiseksi. Kun kuidut kulkevat kehrd¥jdstd ulospdin, ne kulkevat vuorottaisesti
suuttimista tulevien ilmavirtauksien ja suuttimien v&1illd vallitsevan suhteelli-
sen staattisen ilman 1ldpi, mink# johdosta niihin kohdistuu impulssiivisia voimia,
jotka katkaisevat kuidut pituudeltaan rajallisiksi. Suuttimista tulevat ilmavir-
taukset myds suuntaavat kuidut alaspdin kokoamiskammioon 22. Heti kun kuidut
tulevat kokoamiskammioon, ne voidaan pddllystdi sopivalla liisterilld suuttimien
74 tai muiden konventionaalisien laitteiden avulla ja koota ne sitten kokoamis-
kammion alapidssd olevalle kuljetinhihnalle 76. Tdm&n keksinndn mukaista laitetta
voidaan k#yttdd modulaarisessa vanutusmenetelmidssd, missd kussakin kokoamiskam-
miossa on ainoastaan yksi kuiduiksi hajottamisyksikkd ja kammiossa oleva huopa
kerrostetaan muiden kammioiden huopien pd#lle yksitt#disen yksikdn kokoamiskammion
ulkopuolella olevassa paikassa. Lis#ksi lukuisia t#mdn keksinndn mukaisia laittei-
ta voidaan k#yttdi linjassa yhden suuren kokoamiskammion yldpuolella, missd laite-
rivin ulostulosta tuleva kerrostamaton huopa muodostuu kokoamiskammion sisipuo-
lella.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd pituudeltaan rajallisten ja keskimdirdiseltd ldpimitaltaan alle
noin 7 mikronia olevien tapulikuitujen valmistamiseksi sulasta mineraalimate-
riaalista sySttdmdl1d jatkuvasti sydttdnopeudella satoja kiloja tunnissa mai-
nittua sulaa materiaalia pydrivd#n roottoriin (34) sen kehdmdisen seinimdn (48)
sisdlle, jossa kehidmdisess¥d seinimdssd (48) on aukkoja (60), joiden halkaisija
on enintddn 450 mikronia (0,018 tuumaa), saattamalla mainittu sula materiaali
kulkemaan mainittujen aukkojen (60) 1d#pi keskimddrdiseltd l#pimitaltaan alle
noin 7 mikronia olevien primaarikuitujen muodostamiseksi kuumaa kaasupuhallus-
ohennusta kdyttdmidttd, t unne t t u siitd, ettd menetelmdssi muodostetaan
mainitun keh#mdisen sein¥mén (48) ympdrille siitd vHdlimatkan pd#hén joukko 1liik-
kuvan kaasun virtauksia, joita erottaa toisistaan joukko suhteellisen paikallaan
olevia vydhykkeitd, saatetaan mainittujen virtausten kaasu liikkumaan primaari-
kuitujen liikesuuntaa vastaan kohtisuoraan suuntaan ja saatetaan primaarikuidut
kulkemaan mainittuihin paikallaan oleviin vyShykkeisiin ja kosketukseen mainittu-
jen liikkuvan kaasun virtausten kanssa, jolloin kaasuvirtauksen ldmpdtila ja
nopeus ovat riitt#vid katkaisemaan primaarikuidut tapulikuiduksi mutta riitt#-

mdttémid aiheuttamaan kuitujen merkitt#vd¥ ohentumista.

2. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi, jossa mene-
telmdssd valmistetaan ldpimitaltaan alle noin 7 mikronia olevia tapulikuituja
sulasta mineraalimateriaalista satoja kiloja tunnissa, jossa sulaa mineraalima-
teriaalia syStetddn pySrivd#n roottoriin (34) sen keh#dm#isen seindmdn (48) sisid-
puolelle ja jossa kehdmdisessd seindméssd (48) on aukkoja (60), joiden halkai-
sija on enintd#n 450 mikronia (0,018 tuumaa) ja jossa sula materiaali saatetaan
kulkemaan aukkojen (60) ldpi primaarikuitujen muodostamiseksi kuumaa kaasu~
puhalluschennusta kiyttidmdttd, t unn e t t u kaasuvirtausten jakelijasta
(30) primaarikuitujen katkaisemiseksi tapulikuiduksi, joka jakelija (30)
sijaitsee kehidmdisen seindm¥n ympHrilld vHlimatkan pddssd siitd ja késittdd
rengasmaisen jakeluputken (68) sekd suuttimia (72), jotka riippuvat jakelu-
putken alapinnasta, jolloin niiden purkauspddt sijaitsevat tasossa, joka on
oleellisesti yhdensuuntainen roottorin (34) kehdmdisen seindmin (48) yli-

reunan muodostaman tason kanssa.
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Patentkrav

1. Forfarande for framstdllning av stapelfibrer med en begrdnsad ldngd och
med en genomsnittlig genomskdrning pd under cirka 7 mikroner av smilt mine-
ralmaterial genom att kontinuerligt mata nimnda smélta material med en mat-
ningshastighet pd hundratals kilo i timmen in i en roterande rotor (34) inom
en ringformig vdgg (48) i denna, vilken ringformiga vdgg (48) uppvisar Spp-
ningar (60), vilkas diameter dr hdgst 450 mikroner (0,018 tum), genom att
bringa ndmnda sm#lta material att passera genom n&mnda 8ppningar (60) fdr

att bilda primdrfibrer med en genomsnittlig genomskdrning p& under cirka 7
mikroner utan anvdndning av het gasbldsningsavtunning, k dnneteck-
n a t didrav, att vid forfarandet bildas omkring n#mnda ringformiga vigg
(48) pa avstdnd frédn denna ett antal strdmmar av rérlig gas, vilka ett antal
relativt stillast3ende zoner skiljer frdn varandra, bringas gasen i nidmnda
strémmar att rdra sig i en mot primdrfibrernas r¥relseriktning vinkelrit
riktning och bringas primdrfibrerna att rdra sig in i nidmnda stillastdende
zoner och till kontakt med n#mnda strdmmar av rdrlig gas, varvid gasstrém-
mans temperatur och hastighet &r tillr#ckliga £8r att kapa primdrfibrerna
till stapelfibrer men otillrickliga £8r att &stadkomma avsevdrd avtunning

av fibrerna.

2. Anordning for genomfdrande av f8rfarandet enligt patentkravet 1, vid vil-
ket forfarande hundratals kilo stapelfibrer med en genomskdrning pd under
cirka 7 mikroner framst#lls i timmen av smdlt mineralmaterial, vid vilket
smdlt mineralmaterial matas in i en roterande rotor (34) inom en ringformig
végg (48) i denna och vilken ringformiga vidgg (48) uppvisar Sppningar (60),
vilkas diameter dr hdgst 450 mikroner (0,018 tum) och vid vilket smdlt material
bringas att passera genom dppningarna (60) £8r att bilda primidrfibrer utan an-
véndning av het gasbldsningsavtunning, k @&nnetecknad av en forde-
lare (30) for gasstrbmmar fdr att kapa primdrfibrerna till stapelfibrer, vil-
ken fordelare (30) #r belégen omkring den ringformiga vidggen pd avstand frin
denna och omfattar ett ringformigt f8rdelningsrdr (68) samt munstycken (72)
som hdnger ned frén f8rdelningsrdrets undre yta, varvid deras utstrémnings-
dndar dr beldgna i ett plan som #r vdsentligen parallellt med ett av en Svre

kant av rotorns (34) ringformiga vdgg (48) bildat plan.
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