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Schernsteinaufsatz fiir Zentralheizungsanlagen mit Zerstiubungsbrennern,

@ Das den gemauerten Schornstein iberragende Rohr

(1) triigt eine Hussere Wirmeisolierung (2), die von
einem Kegelmantel (3) begrenzt wird mit konkaven Er-
zeugenden. Weiterhin ist vorgesehen ein 4usserer pyrami-
denférmiger Mantel (11) aus ebenen Flichen (12), wel-
che umfangsseitig unmittelbar aneinander anschliessen
und einen geschlossenen Mantel bilden. Rohr (1) und
Mantel (11) sind voneinander distanziert, so dass sich ein
ringférmiger Durchstrdmkanal (13) bildet, der parallel
zur Achse des Schornsteines unterschiedliche Durch-
strémquerschnitte aufweist, Versuche im Windkanal ha-
ben bescheinigt, dass auch bei extremer Windbelastung,
und zwar sowohl hinsichtlich deren Grésse wie auch de-
ren Einfallsrichtung unter Verwendung dieses Schorn-
steinaufsatzes in ausserordentlich hohem Ausmasse kon-
stante Zugverhiltnisse im Schornstein aufrechterhalten
werden kénnen.
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PATENTANSPRUCHE
1. Schornsteinaufsatz fiir Zentralheizungsanlagen mit Zer-
staubungsbrennern mit einem Rohr, das gegeniiber der Ober-
kante eines gemauerten Schornsteines vorsteht und in diesem

Bereich eine dussere Wirmeisolierung trigt, welche nach aus- s

sen hin von einem sich nach oben verjiingenden Kegelmantel
begrenzt ist, dessen Erzeugende gegeniiber der Achse des
Rohres konkav verlaufen und entlang des Umfanges des Rob-
res mehrere ebene Flichen angeordnet sind, die gegeniiber

der Achse des Rohres geneigt sind und die das Rohr nach 10

oben iiberragen und die von dessen dusserem Kegelmantel in
axialer Richtung distanziert sind, wobei die ebenen Flachen
einen geschlossenen pyramidenférmigen Mantel bilden,
dadurch gekennzeichnet, dass der pyramidenformige Mantel
(11) aus einem rechteckigen Blechstreifen als Rohzuschnitt
gefertigt ist, und pro Kante des pyramidenférmigen Mantels
(11) je mindestens drei Biegelinien (17, 17") vorgesehen sind,
von welchen die jeweils mittlere Biegelinie (17’) rechtwinkelig
zu den Lingsrindern (16, 18) des Blechstreifens verlduft und

die beiden anderen Biegelinien (17) jeweils schrig dazu ange- 20

ordnet sind, und diese schrigverlaufenden Biegelinien (17)
vom Schnittpunkt der mittleren Biegelinie (17°) mit dem
unteren Lingsrand (18) des Blechstreifens ausgehend gegen
den oberen Lingsrand (16) des Blechstreifens und beziiglich

der mittleren Biegelinie (17') um gleiche Winkelbetrige diver- 25

gieren, und die von den Biegelinien (17, 17’) begrenzten drei-
eckigen Abschnitte bei dem durch mehrfache Biegeoperatio-
nen gefertigten Mantel nach innen gerichtet sind und luftlen-
kende Stege (15) bilden, die in Seitensicht keilférmig sind und

ihre hochste Hohe am oberen Rand (16) des pyramidenformi- 30

gen Mantels (11) aufweisen (Fig. 4 und 5).

2. Schornsteinaufsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der pyramidenférmige Mantel (11) von acht
ebenen Flachen (12) gebildet ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Schornsteinaufsatz

fiir Zentralheizungsanlagen mit Zerstiubungsbrennern mit 40

einem Rohr, das gegeniiber der Oberkante eines gemauerten
Schornsteines vorsteht und in diesem Bereich eine dussere
Wirmeisolierung trigt, welche nach aussen hin von einem
sich nach oben verjiingenden Kegelmantel begrenzt ist, des-

sen Erzeugende gegeniiber der Achse des Rohres konkav ver- 45

laufen und entlang des Umfanges des Rohres mehrere ebene
Flichen angeordnet sind, die gegeniiber der Achse des Roh-
res geneigt sind und die das Rohr nach oben iiberragen und
die von dessen dusseren Kegelmantel in axialer Richtung

distanziert sind, wobei die ebenen Flidchen einen geschlosse- 5o

nen pyramidenférmigen Mantel bilden.

Schornsteine fiir Zentralheizungsanlagen werden fiir
einen optimalen Arbeits- bzw. Betriebspunkt ausgelegt, der
moglichst exakt eingehalten werden soll, damit die Heizan-

lage mit moglichst hohem Wirkungsgrad gefahren werden 55

kann, dass heisst bei solchen Anlagen sollen die Zugverhlt-
nisse im Schornstein konstant sein, und zwar unabhéngig von
ausseren Witterungseinfliissen, insbesondere unabhingig von
der Stirke der Winde und deren Einfallsrichtung, die die

Schornsteinmiindung umstromen. Ein Schornsteinaufsatz der eo

eingangs erwihnten Art ist aus der deutschen Patentschrift
573 231 bekannt und solche Aufsitze vermogen in erhebli-
chem Umfang die ihnen gestellten Forderungen zu erfiillen.

Die aus der deutschen Patentschrift 573 231 bekannte Kon- &
struktion ist aus einem giessfihigen Kunststeinmaterial gefer- " &5

tigt. Der Nachteil dieser Schornsteinaufsatze liegt einmal in
ihrem dadurch bedingten sehr hohen Gewicht und ferner in
ihrer aufwendigen Fertigung, zu welcher Giessformen ver-

&

wendet werden. Die ausgeformten Teile miissen dann zuerst
getrocknet werden und kénnen erst dann in Lagerrdumen
gestapelt werden. Diese Vorginge sind zeit- und platzaufwen-
dig und bedingen eine mehrfache Manipulation des Baukor-
pers, die diesen Gegenstand verteuern.

Es wurde daher schon dazu iibergegangen, solche Kamin-
aufsitze aus Blech zu gestalten. Sofern bei solchen aus Blech
geformten Aufsitzen umfangsgeschlossene Teile mit ebenen
Begrenzungsflichen verwendet worden sind, wurden die ein-
zelnen ebenen Begrenzungsflichen mit entsprechenden iiber-
stehenden Rindern zugeschnitten, die Riander gebogen und
die so erhaltenen Einzelteile mittels Nieten zu einem
umfangsgeschlossenen Teil zusammengefiigt, so dass also bei-
spielsweise ein acht ebene Mantelflichen aufweisender
umfangsgeschlossener Teil aus ebenso vielen einzelnen Teilen
zusammengefiigt werden musste. Verbindungsstege und Luft-
lenklamellen wurden ebenfalls getrennt gefertigt und mit den
iibrigen Teilen mittels Nieten verbunden. Dies entspricht
einem aufwendigen Fertigungsverfahren, wobei dariiber hin-
aus zu bedenken ist, dass jede Nietverbindung bei solchen
Blechteilen eine kritische und potentielle Storstelle sein kann.

Die Erfindung zielt nun auf eine rationelle und einfache
Fertigung eines solchen, ebene Begrenzungsflachen aufwei-
senden umfangsgeschlossenen Teiles fiir einen im Oberbegriff
des Anspruches 1 beschriebenen Kaminaufsatz ab und sie
schldgt zur Losung dieser Aufgabe vor, dass der pyramiden-
formige Mantel aus einem rechteckigen Blechstreifen als
Rohrzuschnitt gefertigt ist, und pro Kante des pyramidenfér-
migen Mantels je mindestens drei Biegelinien vorgesehen
sind, von welchen die jeweils mittlere Biegelinie rechtwinke-
lig zu den Lingsrandern des Blechstreifens verlduft und die
beiden anderen Biegelinien jeweils schrig dazu angeordnet
sind, und diese schriigverlaufenden Biegelinien vom Schnitt-
punkt der mittleren Biegelinie mit dem unteren Lingsrand
des Blechstreifens ausgehend gegen den oberen Lingsrand
des Blechstreifens und beziiglich der mittleren Biegelinie um
gleiche Winkelbetrige divergieren, und die von den Biegeli-
nien begrenzten dreieckigen Abschnitte bei dem durch mehr-
fache Biegeoperationen gefertigten Mantel nach innen gerich-
tet sind und luftlenkende Stege bilden, die in Seitensicht keil-
formig sind und ihre hochste Hohe am oberen Rand des pyra-
midenférmigen Mantels aufweisen.

Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schornsteinaufsatz im Vertikalschnitt;

Fig. 2 ein rohrartiges Einsatzstiick als Montageelement fiir
den in Fig. | gezeigten Schornsteinaufsatz;

Fig. 3 den Schornsteinaufsatz nach Fig. 1 in Draufsicht;

Fig. 4 in Schragsicht den pyramidenf6rmig gestalteten
Mantel und

Fig. 5 die Abwicklung dieses Mantels nach Fig. 4.

Der Schornsteinaufsatz nach Fig. 1 besteht aus einem
zylindrischen Rohr 1, das bei ordnungsgemésser Montage
gegeniiber der Oberkante eines gemauerten Schornsteines,
der hier nicht gezeigt ist, vorsteht. Dieses zylindrische Rohr 1
triigt aussen eine Wirmeisolierung 2, die von einem Kegel-
mantel 3 begrenzt ist, dessen Erzeugende gegeniiber der
Achse des zylindrischen Rohres 1 konkav gebogen sind. Am
unteren Rand 4 trigt dieses Rohr 1 Verbindungselemente 5,
mit welchen dieser Aufsatz mit einem Montageelement 6 (Fig.
2) verbindbar ist. Dieses Montageelement 6 besteht aus einem
Einsatzrohr 7 mit ausgebogenen Laschen 8, das in die obere
Miindung des gemauerten Schornsteins eingeschoben wird.
“Am oberen Rand 9 dieses Montageelementes 6 sind Verbin-
dungselemente 10 vorgesehen, welche korrespondierend zu
den Verbindungselementen 5 des Schornsteinaufsatzes ausge-
bildet sind. Solche Verbindungen sind an sich bekannt und
brauchen daher im Detail hier nicht erldutert werden.




Das zylindrische Rohr 1 mit seinem wirmeisolierenden
Mantel 2 ist nun von einem 4usseren pyramidenférmigen
Mantel 11 umgeben, der aus einzelnen ebenen Flichen 12
besteht. Die hier gezeigte Ausfiithrungsform weist acht solcher
Flachen auf, die einen umfangsseitig geschlossenen Mantel
bilden. Dieser Mantel 11 ist vom Rohr 1 bzw. dessen Isolie-
rung 2 zur Bildung eines ringformigen Durchstromkanals 13
distanziert und iiberragt etwa mit der Hilfte seiner Hohe den
oberen Rand 14 des zylindrischen Rohres 1. Der untere Rand
18 des pyramidenférmigen Mantels ist vom unteren Rand 19
des zylindrischen Rohres 1 ebenfalls zur Bildung eines ring-
formigen Einstrémkanals distanziert. Zur Fithrung der
anstromenden Luft besitzt dieser pyramidenférmige Mantel 1
innseitig Stege 15, die sich in Seitenansicht keilférmig darstel-
len, wobei die grosste Hohe am oberen Rand 16 des Mantels
11 liegt. -

Der Mantel 11 selbst wird zweckmissigerweise aus einem
‘rechteckigen Blechstreifen gewonnen, der als Abwicklung in
Fig. 5 in Draufsicht dargestellt ist. Hier sind die Biegelinien
17, 17 strichliert eingetragen. Wird dieser Blechstreifen ent-
lang der strichlierten Biegelinien 17, 17' mit einem geeigneten
Werkzeug gebogen, so wird auf einfache Weise der in Fig. 4
in Schrégsicht gezeigte pyramidenférmige Mantel 11 ein-
schliesslich der Luftleitstege 15 erhalten. Pro Kante des pyra-
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midenfdrmigen Mantels 11 sind je mindestens drei Biegeli-
nien 17, 17’ vorgesehen. Die jeweils mittlere Biegelinie 17’
verlduft rechtwinkelig zu den Lingsrindern 16 und 18 des
Blechstreifens und die beiden anderen Biegelinien 17 jeweils
schrig dazu. Diese schrigverlaufenden Biegelinien 17 gehen
vom Schnittpunkt der mittleren Biegelinie 17’ mit dem
unteren Lingsrand 18 des Blechstreifens aus und verlaufen
zum oberen Langsrand 16 des Blechstreifens, wobei sie
beziiglich der mittleren Biegelinie 17" um jeweils gleiche Win-
kelbetrige divergieren. Die von den Biegelinien 17 und 17’
begrenzten dreieckigen Abschnitte sind bei dem durch mehr-
fache Biegeoperationen gefertigten Mantel 11 nach innen
gerichtet und bilden so luftlenkende Stege 15, die in Seiten-
sicht keilférmig sind und die ihre hochste Héhe am oberen
Rand 16 des pyramidenférmigen Mantels aufweisen.

Die einzelnen Relationen von Durchmesser des Rohres
und des dusseren Mantels, der Abstéinde und Hohen sind
zumindest grossenordnungsmissig den Fig. | und 3 unmittel-
bar zu entnehmen.

In den Figuren nicht gezeigt, doch grundsitzlich méglich,
ist eine eventuelle Abdeckung oberhalb des oberen Randes 16
des Kegelmantels 11 in entsprechendem Abstand von diesem
Rand, um den direkten Einfall von Niederschligen in den
Schornstein zu verhindern.
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