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) 7!.«J_rzlqdzgr1ig transportowe odbiorczo-podawcze

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie odbiorczo-podawcze, instalowane migdzy dwiema obrabiarkami
przelotowymi dla taczenia ich w lini¢ produkcyjna.

Przyktadem takiego rozwigzania, wystepujacym przy przenoszeniu elementéw stolarki, jest urzadzenie
transportowe katowe, taczace dwie wrebiarki dwustronne, posiadajgce indywidualne napgdy posuwu. Problem
zgrywania poiozen zabierakdéw rozwmzu;e su; tam drogq chw110wych zatrzyman przenosnika obrabiarki wydaj-
niejszej.

Celem wynalazku jest rozwigzanie zagadnienia takiego faczenia obrabiarek w linie produkcyijng, ktdre nie
wymaga zatrzymvwan przenosnika ktérejkolwiek z nich i nie wymaga stosowania instalacji elektrycznej, pneuma-
wycznej lub hydrauliczne;.

Istota wynalazku jest Iaczenie transportowe dwu obrabiarek w linie produkcyjna poprzez zestaw przenos-
nikéw, majacych zabieraki — w tym takze uchylne — odpowiednio rozstawione, i spetniajacych odpowiednie za-
leznosci predkosciowe. Przy tym zestaw ten uzupetniaja osadzone obrotowo lapy, unoszace przenoszone elemen-
ty stolarki dla zapobiezenia niepozgGanemu zaczepianiu zabierakdw o krawedzie otworéw tych elerzentéw.

Poniewaz zastosowaniec wynalazku nie powodujc zatrzymari pracy Zadnej z obrabiarek, dobér ich predkosci

posuwu powinien by¢ taki, azcby wydajno$é obrabiaiki oddajacej elementy stolarki na urzadzenie posredniczace
byta w kazdej chwili nie wigksza od wydajnosci obrabiarki odbierajacej te elementy z urzadzenia.
' Dla lepszego zilustrowania zasady budowy i dziatania urzadzenia wedtug wynalazku przedstawia si¢ je
schematycznie na fig. 1 w dwoéch rzutach — z boku iz gory, a zasade dziatania tapy unoszagcej —na fig. 2 w
widoku z boku. Na fig. 3, fig. 4 i fig. 5 przedstawia si¢ natomiast schematycznie w widoku z géry odmiany tego
urzadzenia, upraszczajace jego konstrukcje, ale majace ograniczone dodatkowymi warunkami mozliwosci zastoso-
wania. Fig. 6 przedstawia wykreslnie granice dopuszczalnych zmian pre¢dkosci posuwéw obrabiarek po zastosowa-
niu urzadzenia.

Urzadzenie pokazane na fig. 1 sktada si¢ z trzech przenosnikéw zabierakowych dlizgowych 2, 4 i 5, dwu
przektadni przymusowych 1 i 6, ktére moga by¢ wykonane w postac1 jednostopniowych przektadni taricucho-
wych, oraz Jedne] pary tap unoszacych 3.
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Przenosnik 2 jest zwigzany przektadnia 1 z obrabiarka A na jej wyjsciu. Przenosnik 4 ma zabieraki uchylne,
chowajace si¢ przy nacisku od strony obrabiarki A i jest zwigzany wspdlnym watkiem (watkami) z przenosni-
kiem §, a ten z kolei jest ponadto zwiazany przektadnia 6 z obrabiarka B na jej wejsciu. Lapy 3 sa umocowane po
obu stronach przenosnika 4 w dajacej si¢ nastawiac odlegtosci od przenosnika 2, odpowiedniej dla wymiaru s
przenoszonego elementu stolarki, mierzonego w kierunku posuwu.

Zadaniem -przenosnika 2 jest takie zwigkszenie predkosci przejmowanych z obrabiarki A elementéw sto-
larki, azeby prgdkosé ta byta wigksza od predkosci zabierakéw przenosnika 4. W tym celu stosunek uA pred-
kosci zabierakéw przenosnika 2 do predkosci zabierakéw obrabiarki A jest odpowiednio okreslony i utrzymy-
wany przektadnig 1. Przy tym rozstaw zabierak6w przenosnika 2 jest dobrany tak, zeby zgranie tych zabierakéw
z zabierakami obrabiarki A bylto zawsze zachowane. Rozstaw uchylnych zabierakéw przenosnika 4 jest wigkszy
od wymiaru s przenoszonych elementéw. Przenosnik 4 przenosi elementy stolarki co drugg i sporadycznie co
trzecu; parg swoich uchylnych zabierakdw, a wobec tego rozstaw zabierakéw w przenosniku odbiciajacym ele-
menty bezposrednio z przenosnika 4 powinien byé dwa razy wigkszy niz w przenosniku 4. Tak duzy rozstaw
zabierakéw jest spetniony w przenosniku 5. Zgrywanie si¢ zabierakéw przenosnika 5 z zabierakami obrabiarki B
zapewnia przektadnia 6, utrzymujaca odpowiedni stosunek uB predkosci zabierakéw przenos$nika 5 do predkosci
zabierakéw obrabiarki B.

Gdyby podwojono rozstaw zabierakéw przenosnika 4, odbieratby on elementy stolarki co kazda — i spora-

“dycznie co drugg — parg tych zabierakéw, ale wéwczas méglby zaistnieé niepozgdany przypadek bezposredniego
zetknigcia si¢ elementu stolarki wspartego na lapach 3 z kolejnym elementem, ktory nie zostaiby uniesiony na
tych tapach.

Uzytkowanie obrabiarek A i B z zastosowaniem urzadzenia wedtug wynalazku wymaga takiego dobrania
predkosci ich zabierakéw azeby stosunek tych predkosci zawierat si¢ w Scisle okreslonych granicach.
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gdzie 1, jest rozstawem 2ébié}ék6v&-7c‘)bridbﬁir_l§.i_&,w\’ Ad—i ich prédkos’ciq i analogicznie: 1g i Vp — rozstawem
i predkoscig zabierakéw obrabiarki B. Jedna z tych granic % zalezy od konstruktora urzadzenia, a jej war-

tos¢ powinna by¢ znana uzytkownikowi.,

Dziatanie urzadzenia wedtug wynalazku jest nastepujace. Element stolarki — np. skrzydto drzwiowe z
otworem na szybe — pchany poczatkowo zabierakami bbrabiarki A jest przejmowany przez zabieraki przenosnika
2. Nastgpnie element stolarki przechodzi na przeno$nik 4 i jest przy tym pchany zabierakami przenosnika 2 na
osadzone obrotowo tapy 3. Przednia krawedZ elementu stolarki po zetknigciu si¢ z tymi tapami zaczyna unosié
sie. Po osiggnieciu dostatecznie duzego odchylenia elementu stolarki zabieraki przenoénika 2 tracg z nim stycz-
nos¢ ielement ten w potozeniu pochytym zatrzymuje si¢. Do tej chwili uchylne zabieraki przenosnika 4, jako
poruszajace si¢ wolniej, nie mialy wplywu na ruch tego elementu. Gdyby jakikolwiek zabierak przenosnika 4
trafit w otwdr elementu stolarki podczas przechodzenia z przenosnika 2, to teraz w potozeniu pochytym
elementu zabierak ten zostaje uwolniony z otworu. Potem kolejna para zabierakéw przenosnika 4 trafia na tylng
krawed?Z elementu stolarki spoczywajaca na $lizgach, element ten wraca do pozycji poziomej, opadajic na slizgi,
i przechodzi na §lizgi przenosnika § tuz przed zabieraki tego przenosnika albo z wyprzedzeniem réwnym rozsta-
wowi zabierakéw przenosnika 4, zatrzymujac si¢ na §lizgach. Wreszcie zabieraki przenosnika § po dojsciu do
tylnej krawedzi tego elementu przesuwaja go na obrabiarke B tuz przed jej zabieraki.

W przypadku przenoszenia elementéw stolarki nie posiadajacych otworéw korzystanie z tap 3 staje si¢
zbedne i wtedy mozna te tapy wymontowaé z urzadzenia.

Zaden zesp6t urzadzenia wedtug wynalazku nie zamyka — ani od géry, ani z obydwu bokéw — dostepu do
przesuwanych elementéw stolarki i dzigki temu urzadzenie to moze stuzyé dodatkowo jako stanowisko kontroli
migdzyoperacyjnej, pozwalajace na zdejmowanie z niego niektérych elementéw do kontroli wyrywkowej, bez
koniecznosci zatrzymywania obrabiarek.

Odmiany urzadzenia wedtug wynalazku s3 nastgpujace:

Odmiana pierwsza sktada si¢ z przenosnikéw 2 i4, przektadni 1 itap unoszacych 3. Schemat takiej
odmiany jest przekazany na fig. 3. Przenosnik 4 w tej odmianie przejmuje naped bezposrednio z obrabiarki B.



78777 3

Odmiane t¢ mozna zaprojektowac, gdy:

1,<1p
2Smax<1B

‘dmiana druga sktada si¢ z przenosnikéw 4 i S, przektadni 6 i tap unoszgcych 3. Schemat takiej odmiany
jest pokazany na fig. 4. W odmianie tej element stolarki jest odchylany na tapach 3 pod bezposrednim naciskiem
zabierak6w obrabiarki A. Odmiang¢ t¢ mozna zaprojektowac, gdy:

_ ‘ 2smax < lA

Odmiana trzecia sktada sie¢ tylko z przenosnika 4 i tap unoszacych 3. Schemat takiej odmiany pokazany
jest na fig. 5. Odmiang t¢ mozna zaprojektowadé, gdy:

Réwniez przy stosowaniu kazdej z tych odmian urzadzenia uzytkownik powinien przestrzegaé ogélnego
warunku -

lg Vg U
B B _CA
1, V., U

We wzorze tym przyjmuje si¢ U AT 1, gdy urzadzenie nie zawiera przektadni 1, oraz Ug = I, gdy nie
zawiera przektadni 6.

Dla zachowania tego warunku moze by¢ niekiedy potrzebna korekta nastawienia pr¢dkosci V, lub Vp.
Granice, w jakich dopuszczalne sg zmiany tych predkosci przedstawione sa wykreslnie na fig. 6.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie transportowe odbiorczo-podawcze taczace dwie obrabiarki przelotowe ikazda jego odmiana
znamienne tym, Ze posiada tapy, unoszace przednie krawedzie przenoszonych elementéw, i ze posiada prze-
nosnik z zabierakami uchylnymi tak rozstawionymi, Ze stosunek ich rozstawu do rozstawu pracujgcych zzbie-
rakéw obrabiarki odbierajacej jest dwa razy mniejszy od stosunku predkosci wyzej wymienionych zabierakéw
uchylnych do predkosci zabierakdw obrabiarki odbierajace;.
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