CZ 2019 - 328 A3

PRIHLASKA VYNALEZU

Zverejnéna podle §31 zakona ¢&. 527/1990 Sb.

(22) Piihlaseno: 28.05.2019
19 (40) Datum zvefejnéni prihlasky vynalezu: 09.12.2020
CESKA (Véstnik & 50/2020)

REPUBLIKA

URAD ,
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(21) Cislo dokumentu:

2019-328

(13) Druh dokumentu: A3

(51) Int. CL:
B29C 53/08 (2006.01)
B23B 31/40 (2006.01)

B23B 31/117 (2006.01)

(71)  Piihlasovatel:
MSV SYSTEMS CZ s.r.o0., Liberec, Liberec XI-
Ruzodol I, CZ

(72)  Pivodce:
Marek Barvinek, Bily Kostel nad Nisou, CZ

(74)  Zastupce:
Ing. Dobroslav Musil, patentova kancelar, Ing.
Dobroslav Musil, Zabrdovicka 801/11, 615 00
Brno, Zabrdovice

(54) Nazev piihlasky vynalezu:
Dorazovy trn pro tvarovani plastovych
trubek nebo pryZovych hadic

(57)  Anotace:
Dorazovy trn (1) pro tvarovani plastovych trubek
(3) nebo pryZovych hadic obsahuje uloZnou Cast s
navadécim ¢epem (11). Ulozna ¢ast obsahuje
pouzdro (10), v jehoz dutin¢ (100) je odpruzené
vratn¢ posuvn¢ uloZzen navadéci Cep (11).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 2019 - 328 A3

Dorazovy trn pro tvarovani plastovych trubek nebo pryzovych hadic

Oblast techniky

Vynalez se tyka dorazového tmu pro tvarovani plastovych trubek nebo pryzovych hadic, ktery
obsahuje uloznou ¢ast s navadécim cepem.

Dosavadni stav techniky

Pro ohybani plastovych trubek nebo pryZovych hadic, dale jen "trubek nebo hadic", se pouzivaji
tvarovaci formy z mechanicky a teplotné odolného materialu, do kterych se pro tvarovani vtlaci
pfima plastova trubka nebo pryzova hadice, ktera si po pruchodu procesem pecniho/parniho
tvarovani a po vychladnuti zachova prostorovy tvar tvarovaci formy, do které byla na pocatku
procesu vloZzena. Pfikladem tvarovaci formy muze byt napf. feSeni podle EP prihlasky ¢.
18204109.5. Jiz pii vkladani trubky nebo hadice do prostorové tvarované tvarovaci formy tak
dochazi k ohybani, pfipadné 1 krouceni nebo jinému namahani vychozi pfimé trubky nebo hadice.
Samotné vkladani tvarované trubky nebo hadice do tvarovaci formy se provadi bud’ ruéné nebo
pomoci strojniho zafizeni, znamého napft. z EP patentové prihlasky ¢. 18204564.1.

Samotné vkladani trubky nebo hadice do tvarovaci formy se provadi tak, Ze se trubka nebo hadice
nejprve musi ustavit viéi pfednimu konci tvarovaci formy, takze se trubka nebo hadice svym
pfednim koncem nasadi na doraz prifazeny tvarovaci form¢, ¢imz se urcuje délka tohoto predniho
konce trubky nebo hadice po vloZeni celé délky trubky nebo hadice do tvarovaci formy. V soucasné
dob¢ se jako dorazy pro pouzivaji tuhé (pevn¢) dorazy, jak je znazorn€no napfr. na obr. 0, ktery
ukazuje pevny doraz podle stavu techniky. Pfili$na tuhost takového dorazu je vSak nevhodna pro
strojni vkladani trubky nebo hadice do formy napfiklad pomoci zafizeni znamého z EP patentové
prihlasky ¢. 18204564.1, kdy nestejna délka polotovaru trubky nebo hadice zptisobuje rozdilnou
polohu konce trubky nebo hadice vaci formé a dochazi tak k chybovosti ve vyrobé tvarovanych
trubek nebo hadic.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespon minimalizovat nevyhody dosavadniho stavu techniky, tj.

zejména snizit nebo odstranit chyby polohovani trubek nebo hadic pfi jejich strojnim vkladani do
tvarovaci formy zptsobené v soucasnosti nestejnomémou délkou tvarovanych trubek nebo hadic.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno dorazovym tmem pro tvarovani plastovych trubek nebo pryzovych
hadic, jehoZ podstata spociva v tom, Zze navadéci Cep je axialné€ odpruzeny.

Takovy dorazovy tm dovoluje efektivné a u¢inn¢ eliminovat nevyhody stavu techniky, zejména
pak chyby zakladani trubek nebo hadic vlivem nestejnomémé délky jednotlivych trubek nebo
hadic. Dalsi vyhodou tohoto feSeni je, ze pfi vyuziti systému dotlaCovani trubky nebo hadice k
tomuto pruznému dorazu nedochazi k posunu trubky nebo hadice z nulového bodu pii zakladani
trubky nebo hadice do tvarovaci formy automatickym zafizenim a umoziuje plynulejsi chod
automatického zafizeni pro vkladani trubek nebo hadic do tvarovaci formy. Dalsi vyhodou je, ze
se pri1 zacatku zakladani plastové trubky nebo pryZové hadice snizuje zatizeni zakladaciho robota,
resp. snizuje s¢ zatizeni mechanismu tohoto robota, protoze pokud by délkova tolerance trubky
nebo hadice byla moc "do plusu", robot by zbytecné velkou silou (tzv. "moc na tvrdo") tlacil do
odpruzen¢ho dorazu a mohl by se v dusledku své ochrany proti pretizeni i1 vypnout. Pruzny doraz
podle tohoto feSeni tomuto brani.
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Pritom je z konstrukéniho 1 provozniho hlediska vyhodné, je-li navadéci Cep odpruzené vratné
posuvné uloZen v dutiné dutého pouzdra.

Pro zlepseni vedeni navadéciho Cepu vuci trubce nebo hadici je vyhodné, je-li navadéci ¢ep v duting
pouzdra uloZen svym zadnim koncem a na svém prednim konci je opatfen osazenim, které je
uzpusobeno pro dosednuti ¢elni stény predniho konce trubky nebo hadice.

Pro zlepsSeni navedeni trubky nebo hadice na navadéci ¢ep je vyhodné, jestlize pred osazeni vybiha
znavadéciho ¢epu osova koncovka, ktera je uzptisobena pro definované nasunuti a vedeni predniho
konce trubky nebo hadice az na osazeni.

Z konstrukéniho, vyrobniho a provozniho hlediska je vyhodné, jestlize je v dutiné pouzdra uloZzena
tla¢na vinuta pruzina nebo alespon jedna talifova pruzina, ktera se svym prednim koncem opira o
zadni konec navadéciho ¢epu a svym zadnim koncem se opira o zadni ¢elo pouzdra.

Pritom je pro vedeni navadéciho ¢epu i vinuté pruziny nebo talifové pruziny vyhodné, je-li tlacna
vinutd pruzina nebo talifova pruzina nasazena na axialnim cepu, ktery je svym zadnim koncem
osov¢ uloZen v zadnim ¢ele pouzdra a svym piednim koncem zasahuje az do dutiny v navadécim
cepu.

Pro vymezeni vzajemnych pohybu je vyhodné, je-li pouzdro opatfeno podélnou drazkou, kterou
prochazi radialni ¢ep uloZeny v navadécim Cepu.

Podle jiného vyhodného provedeni je navadéci ¢ep odpruzené vratné posuvné uloZen svoji axialni
dutinou na vnéj$im obvodu pouzdra.

Objasnéni vvkresu

Vynalez je schematicky znazornén na vykrese, kde ukazuje obr. 0 dorazovy tm podle soucasného
stavu techniky, obr. 1 dorazovy tm podle tohoto vynalezu - podélny fez, obr. 2 prvni priklad
uskutecnéni tvarovaci formy pro pouziti s dorazovym trnem podle tohoto vynalezu a obr. 3 druhy
pfiklad uskutec¢néni tvarovaci formy pro pouziti s dorazovym trnem podle tohoto vynalezu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vynalez bude popsan na prikladech provedeni dorazového tmu 1 pro pouZiti u tvarovaci formy 2
pro strojové zavadéni plastovych trubek nebo pryzovych hadic do tvarovaci formy 2 a pfikladu
provedeni dvojice tvarovacich forem 2 pouzitelnych s timto dorazovym trmem 1.

Dorazovy trn 1 je ve své podstaté axialn¢ pruzici jednotkou, tj. je opatfen axialné¢ odpruzenym
navadécim ¢epem 11, ktery je na svém prednim konci opatfen osazenim 110, které je uzpusobeno
pro dosednuti ¢elni st€ény 30 pfedniho konce trubky 3 nebo hadice.

Ve znazoméném pfrikladu provedeni dorazovy tm 1 obsahuje pouzdro 10, které je uzptuisobeno pro
uloZeni na tvarovaci form¢€ 2 (na obr. 1 ¢arkovang znazorméné) nebo je uzpusobeno pro definované
pevné ulozeni vaci pfednimu konci tvarovaci formy 2 atd.

V dutin€ 100 pouzdra 10 je svym zadnim koncem odpruzen¢ vratn¢ posuvné ve sméru podélné osy
O dorazového tmu 1 uloZen navadéci ¢ep 11. Navadéci ¢ep 11 je na svém prednim konci opatien
osazenim 110, které je uzpusobeno pro dosednuti ¢elni stény 30 prfedniho konce trubky 3 nebo
hadice. Pfed osazeni 110 vybiha z navadéciho ¢epu 11 osova koncovka 111, ktera je uzpusobena
pro definované nasunuti a vedeni pfedniho konce trubky 3 nebo hadice az na osazeni 110.
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V dutin¢ 100 pouzdra 10 je ve znazoméném piikladu provedeni uloZena tla¢na vinuta pruzina 12,
nebo neznazoména talifova pruzina nebo sestava talifovych pruzin atd., ktera se svym prednim
koncem 120 opira o zadni konec 112 navadéciho ¢epu 11. Svym zadnim koncem 121 se tlatna
vinuta pruzina 12 opira o zadni ¢elo 101 pouzdra 10. Ve znazoméném prikladu provedeni je tlacna
vinuta pruzina 12 nasazena na axialnim ¢epu 13, ktery je svym zadnim koncem osové uloZen v
zadnim ¢ele 101 pouzdra 10 a svym prednim koncem zasahuje az do dutiny 113 v navadécim Cepu
11, ¢imzZ se zlepsi nejen tuhost celé sestavy, ale také axialni vedeni pruziny 12 a navadéciho ¢epu
11.

Pro vymezeni délkové tolerance trubek 3 nebo hadic je pouzdro 10 opatfeno podélnou drazkou
101, kterou prochazi radialni ¢ep 114 uloZeny v navadécim ¢epu 11. Radialni ¢ep 114 a podélna
drazka 101 zamezuji nezadoucimu vyjeti navadéciho ¢epu 11 z pouzdra 10 a vymezuji tzv. nulovy
bod, ktery je blize popsan v dalsim textu. Spolu s délkou podélné drazky 101 omezuje radialni Cep
114 pruzny zdvih, ktery zamezi pfiliSnému stlaceni pruziny 12 pfi vkladani trubky nebo hadice.

Tvarovaci forma 2 trubek 3 nebo hadic obsahuje v prikladu provedeni na obr. 2 upinaci ¢ast 20 pro
dorazovy trn 1, kde tato upinaci ¢ast 20 je integrovana piimo do tvarovaci formy 2. V provedeni
na obr. 3 je tvarovaci forma 2 pomoci ramen 210 uloZena na drzaku 21, pfi¢emz upinaci ¢ast 20
pro dorazovy tm 1 je rovnéZ uloZena na drzaku 21, zde rovnéZ pomoci ramen 210. V
neznazornéném prikladu provedeni je dorazovy tm 1 uloZen vici tvarovaci form€ 2 jinym
vhodnym zpusobem, pfi¢emz muze byt 1 integralni soucasti t¢lesa tvarovaci formy 2.

V neznazornéném prikladu provedeni je navadéci Cep 11 odpruzeng vratné posuvné uloZen svoji
axialni dutinou na vn¢jSim obvodu pouzdra 10, tj. pouzdro 10 je usporadano v axialni dutin¢ 113
navadéciho cepu 11.

Dorazovy tm 1 podle vynalezu pracuje tak, Ze neznazoméné zafrizeni pro strojni zavadéni trubky 3
nebo hadice do tvarovaci formy 2 navede trubku 3 nebo hadici pfednim koncem na osovou
koncovku 111 navadéciho ¢epu 11. Navadéci éep 11 se po navedeni trubky 3 nebo hadice muze
posunout v ramci drazky 101 a radialniho ¢epu 114 v dané toleranci dané rozdilem priméru
radialniho ¢epu 114 a délkou drazky 101. Tim se kompenzuje délkova tolerance trubky 3 nebo
hadice a soucasné nedochazi ke kolizi a nadmémeého zatéZovani jak zafizeni pro strojni zavadéni
trubky 3 nebo hadice tak i tvarovaci formy 2. Po navedeni trubky 3 nebo hadice na osovou
koncovku 111 navadéciho ¢epu 11 a vyuziti tolerance odpruzeni mezi pramérem radialniho ¢epu
114 a délkou drazky 101 se zac¢ne vkladat trubka 3 nebo hadice zafizenim do tvarovaci formy 2 a
dojde v prvni fazi posunu zafizeni nejprve ke zpétnému posunuti navadéciho ¢epu 11 do nulové
(vychozi) polohy a k nastaveni ¢elni stény 30 predniho konce trubky 3 nebo hadice do vychozi
(nulové) polohy. Podle potfeby dané konkrétni technologie, materidlu trubky 3 nebo hadice, teplot
atd. se nyni trubka 3 nebo hadice v této nulové poloze bud’ zafixuje (upne) nebo se ponecha volng,
pokud to technologie dovoluje a nehrozi samovolné posunuti predniho konce trubky 3 nebo hadice,
a zafizeni dokonéi vloZeni trubky 3 nebo hadice celou jeji délkou do tvarovaci formy 2.

Prumyslova vyuzitelnost

Vynalez je vyuzitelny zejména pro strojové zakladani plastovych trubek nebo pryzovych hadic do
tvarovacich forem, jako jsou labyrinty a podobné 3D tvarovaci nastroje.
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PATENTOVE NAROKY

1. Dorazovy tm (1) pro tvarovani plastovych trubek (3) nebo pryzovych hadic, ktery obsahuje
uloZznou cast s navadécim ¢epem (11), vyznacujici se tim, ze navadéci cep (11) je axialné
odpruzeny.

2. Dorazovy tm (1) podle naroku 1, vyzna€ujici se tim, Ze navadéci ¢ep (11) je odpruzené vratné
posuvn¢ uloZen v duting (100) dutého pouzdra (10).

3. Dorazovy tm (1) podle naroku 2, vyznac€ujici se tim, ze navadéci éep (11) je v dutiné (100)
pouzdra (10) uloZen svym zadnim koncem a na svém prednim konci je opatfen osazenim (110),
které je uzpusobeno pro dosednuti ¢elni stény (30) pfedniho konce trubky (3) nebo hadice.

4. Dorazovy tm (1) podle naroku 3, vyznacdujici se tim, Zze pfed osazeni (110) vybiha z
navadéciho ¢epu (11) osovakoncovka (111), ktera je uzptisobena pro definované nasunuti a vedeni
pfedniho konce trubky (3) nebo hadice az na osazeni (110).

5. Dorazovy trm (1) podle kteréhokoli z naroku 2 az 4, vyznacujici se tim, Ze v dutin¢ (100)
pouzdra (10) je uloZena tlatna vinuta pruzina (12) nebo alespoii jedna talifova pruzina, ktera se
svym prednim koncem (120) opira o zadni konec (112) navadéciho ¢epu (11) a svym zadnim
koncem (121) se opira o zadni ¢elo (101) pouzdra (10).

6. Dorazovy tm (1) podle naroku 5, vyzna€ujici se tim, Ze¢ tlatna vinuta pruzina (12) nebo
talifova pruzina je nasazena na axialnim cepu (13), ktery je svym zadnim koncem osov¢ ulozen v
zadnim ¢ele (101) pouzdra (10) a svym prednim koncem zasahuje az do dutiny (113) v navadécim
cepu (11).

7. Dorazovy tm (1) podle kteréhokoli z naroka 2 az 6, vyznadujici se tim, Ze v pouzdro (10) je
opatfeno podélnou drazkou (101), kterou prochazi radialni ¢ep (114) ulozeny v navadécim Cepu

(11).

8. Dorazovytm (1) podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze navadéci Cep (11) je odpruzené vratné
posuvné uloZen svoji axialni dutinou (113) na vnéj$im obvodu pouzdra (10).

2 vykresy
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Obr. 0 - Stav techniky

Obr. 1
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Obr. 2

Obr. 3



