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W wiréwkach oraz filtrach sa normal-
nie stosowane sita wykonane z cienkie;
blachy, w ktorej sg wywiercone otworki.
Stosuje si¢ tez sita plecione z cienkich me-
talowych drutow. Obydwa te rodzaje sit
sq o tyle niewygodne, ie material, z kto-
rego wykonana jest powierzchnia iiltru-

jaca, jest bardzo cienki, wskutek czego filir

taki szybko sie zuiywa, wzglednic moz.
by¢ przedarty.

Sita, uzyskane przez wiercenic otwordv/
w blachach, maja maly wspélczynnik
przelotu (stosunek powierzchni otworow
do calej powierzchni sita), co obniza ilos¢
odwirowanej wzglednie
wody na jednostke powierzchni sita.

Celem niniejszego wy'wlozl\u jest zbu-
dowanie takiego sita, ktére przy swej bar-

przefiltrowanej

dzo znacznej grubosci posiada jednoczes-
nie maksymalny wspélczynnik przelotu,
oraz jak najmniejsze otwory wzgle;dme
szczeliny.

Wynalazek polega na iym, ze cyl‘in-‘
dryczne lub stozkowe sito sklada sie z pier-
scieni metalowych wspolosiowych, od-
dzxelonth od siebie w. pewnym odstepie,
tworzac na calym obwodzie szczeline.

_ Na zalaczonym rysunku uwidoczniono
przyklad postaci wykonania wynalazku.
Fig. 1 przedstawia pionowy przekroj po-
osiowy, 4 fig. 2 w wiekszej skali — prze-
kroj dolnej czesci sita. Sito przytwierdzo-
ne jest np. za pomoca spawania, do tarczy
2, przypawanej do osi 1. Dolny kotnierz
5 z wieicem 6 sluzy za podstawe dla ste-
su piergcieni blaszanych Ii o srednicach



{o ile chodzi o sito stozkowe) od dotu ku
gorze coraz to mniejszych, miedzy ktory-
mi pozostawia sie szczeliny 11 Zadanej
szerokosci, ewentualnie poszerzone w kie-
Tunku zewnetrznym przez zebrame mate-
rialu za pomoca szlifowania. Stos pier-
$cieni utrzymywany jest w miejscu pier-
$cieniami 9 i 4, ktére za posrednictwem
~krazka 3 polaczone sa réwniez z osig I

Dla lepszego' potaczenia calosci mozna
przypawaé zewnatrz lub (oraz) wewnatrz
sita listewki metalowe 7 i 8.

Dzieki tej budowie mozna’ uzyskaé¢ do-
"~ wolny -wspélczynnik przelotu, dowolng
wielkos¢ szczelin, oraz . dowolng vdruboec
sita. Wspétczynnik przelotu mozna zmie-
* nia¢, dobierajac odpowiednio grubosé bla-
chy, z ktérej wykonuje sie sito. Grubose
szczeliny ustala sie - dowolnie, dajac po-
miedzy poszczegélnymi pierscieniami odpo-
wiedniej grubosci przekladki, usuwane po
wykonaniu sita. Mozna tez wykonaé odpo-
wiednie wglebienia lub wypuklosci na pier-
Scieniach, z ktérych sklada sie sito, ktorego
grubo$¢ zmienia si¢ dowolnie przez dobér
wlasciwych wymiaréw plaskownika Iub
krazkoéw blaszanych.

Odmiana wynalazku polpga na wykona-
niu sita za pomoca nawijania cienkiego
plaskownika (bednarki) 70 na odpowied-

nig' forme zelazna, cylindrvczng lub stoz- -

kowa. Pomigdzy ‘poszczegdlne zwoje bed-
narki wklada si¢ przektadki, w celu uzy-
skania odstepéw pomlqdzy puos7czegolnv-
mi zwojami. g

Po nawinieciu oa*losm bebna laczy si¢
poszczegélne zwoje np. za pomocy spawa-
nia, Przekladki pomiedzy zwojami usuwa
sig, a powstale sito sklada sie¢ ze zwojow
bednarki z szczelinami pomiedzy zwojami.

Dobierajac grubosé: i szerokos¢ bednarki -

oraz grubosé przekltadek, uzyskuie sie siia
o dowolnym wspélczynniku przelotu i do-

wolnej grubosci. Sito, w ten sposéb wyko--

nane, ma duzy wspétezynrik przeletu, a
wiec duza wydajnosé na ]edmoetke po-
" wierzchni. R S

!
’

Dzigki waskim szczelinom mozna uzys-
ka¢ zatrzymanie na sicie ziarn znacznie
mniejszych niz to ma miejsce na sitach

-znanej budowy. Dzieki duzej grubosci sita

okres jego pracy jest wielckrotnie dluzszy
niz przy sitach wykonanych z blach wier-
conych lub plecionych z drutu.

Zastrzezienia palentowe

1. Sito cylindryczne lub stozkowe do
wirowek lub {filtréw - obrotowych,
znamienne tym, ze ‘sklada sie ono
z wspétosiowych pierscieni metalo-
wych oddalonych od siebie w pew-
nym odstepie, tworzac na calym ob-
wodzie. szczeline.

2. Sito wedlug zastrz 1, znantienne
tym, Ze jest wykopaine z wspolosio-
wych pierscieni blaszanych (10) ulozo-
nych jeden na drugim w postaci sto-
su, z pozostawieniem odpowiednich

. szczelin (11) miedzy poszczegélny-
mi pierécieniami, polaczonymi ze so-
"'ba np. za pomoca spawania ‘ak, ze
stanowia one. jedna calosé.

3. Sito wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze pierscienie (10) metalowe
maja postaé¢ spirali z plaskownika

" (bednarki), tak wygietego na kant,—
na odpowiedniej formie stozkowej
lub cylindrycznej, — iz polaczone

- miedzy soba, np. za pomoca cpawa-
nia, zwoje, posiadajgce miedzy soba
szczeliny odpowiedniej grubosci, sta-
‘nowia jedna calosé. :

4. Sito wedlug zastrz. 1-—3, znamien-
ne tym, ze pierécienie (10) sa na ca-
tym swoim obwodzie szlifowane z
pochyleniem (11) aa zewnatrz.

5. Sito wedlug zastrz. |1 —4, znamienne
tym, ze na zewnetrznej i (lub) we-
wnetrznej powierzchni sita przypa- -
wane sa listewki wzmacniajace (7, -
8).

Tadeusz Radowicki’

Zastqpca inz. Waclaw Suchowiak,
rzecznik patentowy
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