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Vyndlez se tykd spojovéni trubek s hadilek malych pri-
mé&ri v pPistrojové technice, kde t&leso spojoveného dflu je
opetfeno nejménd jednim zehloubenim pro umfstdni pruZného
t&snictho prvku, kterym prochézi pripojovend trubka, e ktery
pfesahuje'zehloubéni, exidlné& roztleloveného pomoc{ piitled-
ného &roubu,

Mezi dosud zndmé zplsoby propojovéni pneumstickych nebo
hydreulickych d{ld v p¥{strojové technice patfi propojovéni
bud éroubdvjmi spoji pomoci t&snicich prstencd, nebo spojovd-
n{ letovanim &i p&jenim, nebo spojeni nssunutim ne2 tverovou
vydistku a jejim poji3ténim. Tyto zpisoby spojovéni jsou nérol-
né ns vyrobu spojovecich dfltl, jejich velikost pak ovlivnuje
i rozméry spojovenych df{l% e v daném za¥izen{ poZadujf i urdité
prostorové ndroky na p¥fhodnou menipulaci. Opskovenou menipu-
laci se pak obvykle t&snici prstenec omalkdvéd a Casto vyZaduje
vyménu pro trvelou netdsnost. Ta je mnohdy komplikovéne tim,
Ze je prstenec z trubky obtiZn& snimatelny. Konstrukin& takovy
prvek musi{ respektovat i prostor pro pou?it{ pF{isludnych
k1184 k Pédnému doteZenf, Z technologického hlediska to pek
vyZeduje vyrobu zdvitl, spojovacich prvkd, a to obvykle
v materidlech obt{Zné& obrobitelnych., PF¥i pouZiti letovéni
Jjeko metody spojovéni prvkd se sice uspoP{ prostorové néroky,
ale soustavu Jje obvykle nutno propojovet mimo vliestn{ pristroj
v rozm&rovych piipraveich, Vytvof{ se sice t&snd soustavs,
ale prudce stoupnou ndkledy na operativnost a servisn{ vym&-
nu tekto spojenych prvkil nebo nea jejich provozni zesm&nitelnost.
V pP{ped¥® spojovdni nasunutim na vyistku & jejtho zaji¥tén{
vyZaduje zpisob vyrobu pracnych Broubenf{ a pFfevlelnych matic.

K vySe uvedenym & dosud zndmym zplisobdim se vdZe i &esko-
slovenské autorské osvdd¥en{ 172 719, kde je popisovéno spo-
jeni kovové trubky pies pr{itlalny Sroub a teflonovy t&snic{
prvek, Zatd&sn&nfi konusového teflonového krouZku, ktery je
zatlalovén do konusového osazeni t¥less je provedeno sxidlnim
stlalovénim vyvozenym Sroubovym spojem & tim vytvofend pot¥eb-
né radidlni deformace konusového teflonového krouZku.

K zat&sn&ni tohoto spoje je potfebmd si{la vyvozend Zroubem
tak velkd, Ze dojde k deformaci teflonového konusového
krouZku a prekticky k jeho trvelé deformaci.
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Uvedené nedostatky odstrenuje ¥e¥enf spojovéni trubek
e hedi¥ek melych prim&rd podle vyndlezu, jeho% podstata spoli-
v4 v tom, %e v t¥lese spojovactho dflu je ¥ada zahloubeni podle
poltu nutnych spoji e pfisluéné pruZné t&snici prvky, které Jsou
prekryty pPfitladnou destidkou s odpovidajicimi otvory pro piipo-
jovené trubky pomoci p¥itla¥ného Zroubu, a tim je provedeno ze-
tésndn{ spoje ve spojovecim t¥lese. VyuZitim pruZnosti té&snicich
prvkl a axidlnim pP{tlekem vytvofenym pifftlafnou destilkou a pii-
_a¥nym Zroubem, 1ze provést redidlni deformaci pruZnych t&sni-
cich prvki ve vice ne? jednom spojeni pouze v tekové mife, kte-
réd je nutnd pro bezpelné zat¥sndni, ele kde radidlni deformace
prufného t&snicfho prvku vytvéar{ moZnost vyjiméni e op&tovného
zasouvédni spojovac{ trubky bez nutnosti uvolnovéni pf{tladné
destilky a pPf{tlalného Zroubu.

Vyhodou tohoto spojovéni trubek je predev3im minimalizace
rozméry pro spojeni, minimelizace souldstek nutnych pro reali-
zaci spojeni, Jjednoduchd & Zasto opakovatelnd vyjimatelnost
a op8tovné zasunuti trubek se spolehlivou té&snostf{ i jednodu-
chd vyméns pruZnych tésnicich prvki. Jinou vyhodou Je psak
moZnost vyrovnéni vyrezného tolerendniho rozdilu ve vn&jsim
prim&ru trubky, v mezich pruZnosti t&snicifech prvki, pfi zvole-
ném vnit¥nim prdm&ru pruZného t¥sniciho prvku. Konstrukint
usporadédni spojovédni trubek maelych primérd podle vynélezu ne-
vyZeduje oproti Jinym spojenim, kterd pouZivaj{i Jeko té&snici
prvek kovové &i mekovové meteridly s itrvalou deformeci. tek vel-
kou exidlni silu k zet&snéni s tim prispivaji k men3{ robus-
nosti vlastniho spoje.

Na p¥ipojendm vykresu Jje zndzornén pPfiklad spojovédni trubek
podle vyndlezu v fezu,

V t&lese 1 spojoveného dflu Jje provedeno jedno &i vice zshlou-
ben{ 2 pro umisténf{ pruZnych t&snicfch prvkid 3, pFesshujifcich
zahloubenf{. PruZny té&snici prvek 3, kterym prochdzi pFipojove-
néd trubke 3, je exidlné& ztlelovdn pomoci p¥{ftledné destilky 4

a pfitlalného 3roubu 6,2 tim je provedeno zet&sndni a zajistd-
ni trubky 5 v t&lese 1.

Toto uspotdddni umoZnuje vyvodit exidlnf tlek na vice nei
Jedno zshloubeni 2 a pruZny té&snici prvek 3,a tim pomoci jedn#
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pP{loZné destilky 4 s odpovidajicimi otvory a jednim p¥{tlel-
nym 3roubem 6 provést zet&sn&ni vice neZ jednoho spojeni trub-
ky 5 s t&lesem 1 a umoZnuje opaskovatelné vyjmut{ a op&tné ze-
sunut{ trubky 5 do t¥lesa 1 bez menipulace s p¥f{itla¥nou destil-
kou 4 a stavécim 3roubem 6.

Zm&nou pP{tleku destilky 4 ne pruZné t&snici prvky 3 lze
pomoci p¥itladného ¥roubu 6 ménit sv&tlost pruZiného té&sniciho
prvku 3 e tim umoZfiovat spojovénl trubek 4 s $irsf toleranci
vn&jdiho rozm¥ru pfi stejnych sv&tlostech pruiného té&sniciho
prvku 3 a stdvajicich zshloubenf 2 v t&lese 1.

PREDMET VYINLKLEZU

Spojovéni trubek = hsdifek melych prim&ri, kde t&leso
spojoveného dflu je opatfeno nejmén¥ jednim zahloubenim pro
unisté&ni prufného t&sniciho prvku, kterym prochdézi pFipojo-
vend trubka, presshujiciho zahloubeni e axidln¥ roztladove-
ného pomoci pFritladného Srouby vyznadujfci se tim, Ze tileso
(1) spojoveného dflu je p¥ekryto destiBkou (4) s odpovidejici-
mi otvory pro pfipojovené trubky (5), kterou prochdzf p¥ftlad-
ny &roub (6).

1 vykres
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