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ES 1 065 005 U 2

DESCRIPCIÓN

Grifo mezclador con válvula de vaciado automá-
tica.
Objeto de la invención

La presente invención se refiere a un grifo mezcla-
dor, es decir, a un grifo capaz de suministrar agua a
diferentes temperaturas, mediante la mezcla de aguas
fría y caliente, grifo que además incorpora una vál-
vula de vaciado automática, destinada al drenaje del
agua residual que queda entre el grifo y el punto de
salida de la misma, como por ejemplo entre el grifo y
la alcachofa de una ducha, cuando se produce el cierre
de dicho grifo.

El objeto de la invención es conseguir un grifo que
integre la citada válvula de vaciado, en condiciones
óptimas de montaje y accesibilidad.
Antecedentes de la invención

En determinadas instalaciones, como sucede en el
caso de las duchas, el grifo mezclador adopta un nivel
sustancialmente más bajo que la alcachofa o salida
de la ducha, de manera que tras la utilización de la
instalación y al cerrar el grifo, dicho tramo terminal
de conducción queda lleno de agua, en comunicación
con la atmósfera a través de la citada salida, que se
mantiene abierta, y frecuentemente con el agua a una
temperatura adecuada como para que ésta parte de la
instalación se convierta en un habitat idóneo para la
proliferación de determinadas bacterias nocivas para
la salud, como por ejemplo la legionella.

Al objeto de evitar este problema es conocida la
utilización de válvulas de vaciado automático, que de-
terminan la evacuación del agua residual en el mo-
mento en que se produce el cierre del grifo.

Sin embargo las soluciones adoptadas hasta la fe-
cha al respecto, o bien se sitúan fuera del grifo, con
lo que no se consigue que el vaciado sea total, o bien
influyen directamente en la volumetría de dicho grifo,
lo que resulta a todas luces indeseable.
Descripción de la invención

El grifo que la invención propone, con indepen-
dencia de las características estructurales del mismo
que le confieren su carácter mezclador, incorpora una
solución estructuralmente sencilla y funcionalmente
eficaz para la implantación de la válvula de vaciado
automática destinada a resolver los problemas sanita-
rios anteriormente citados.

Para ello y de forma más concreta dicho grifo in-
corpora, como cualquier grifo convencional, un cuer-
po en el que se establecen dos entradas, una de agua
fría y otra de agua caliente, y una salida para la mez-
cla, convenientemente regulada a través de cualquier
sistema de mando también convencional.

Pues bien, de acuerdo ya con la invención y mien-
tras las entradas de agua fría y caliente se materia-
lizan en sendos cuellos cilíndricos y roscados como
sucede en cualquier grifo convencional, la salida no
adopta una configuración cilíndrica sino una configu-
ración tronco-piramidal, ofreciendo al menos una cara
lateral plana.

En esta cara lateral y plana, preferentemente
orientada en el mismo sentido que una de las entradas
de agua, aparece un orificio roscado para acoplamien-
to de la válvula de vaciado automática, que podrá ser
de cualquier tipo convencional.

No obstante se ha previsto que dicha válvula esté
dotada de un cuello roscado de dimensiones mínimas,
para reducir al máximo también las dimensiones del

orificio roscado del cuello tronco-piramidal, y conse-
cuentemente para reducir también al mínimo las di-
mensiones de este último.

De acuerdo con la estructuración descrita basta
con modificar formalmente el grifo frente a uno con-
vencional, sin apenas incremento de material y sin in-
cremento en los costos de fabricación, sobre el que
la válvula de vaciado automática resulta fácilmente
montable y desmontable, mediante acoplamiento di-
recto.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sión de las características del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realización práctica del mis-
mo, se acompaña como parte integrante de dicha des-
cripción, un juego de dibujos en donde con carácter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra, según una vista general en
perspectiva, un grifo mezclador con válvula de vacia-
do automática realizado de acuerdo con el objeto de
la presente invención.

La figura 2.- Muestra una representación similar
a la de la figura anterior en la que la válvula vaciado
aparece desacoplada del cuerpo del grifo.

La figura 3.- Muestra, finalmente, otra vista en
perspectiva del mismo mezclador en la que a la vál-
vula de vaciado automático aparece conectado un ma-
carrón para canalización del agua de vaciado hacia
cualquier punto apropiado.
Realización preferente de la invención

En las figuras reseñadas se ha representado un gri-
fo en el que participa un cuerpo (1) provisto de dos
entradas contrapuestas (2) y (3), una para el agua fría
y otra para el agua caliente, entradas con la clásica
configuración a base de un cuello sensiblemente ci-
líndrico (4) rematado en un tramo roscado (5) para
conexión de las correspondientes tuberías, contando
además dicho grifo también con un elemento accio-
nador (6), y con una salida (7) para el agua mezclada,
provista igualmente de una rosca (8) para acoplamien-
to de la conducción de salida.

Pues bien de acuerdo ya con la invención la citada
salida (7), frente a la clásica configuración sensible-
mente cilíndrica y equivalente a las salidas (2) y (3),
adopta una configuración tronco piramidal, en la que
se define una cara plana (9) afectada por un orificio
roscado (10), estando dicho orificio roscado (10) des-
tinado a recibir a una válvula de vaciado automática
(11) de cualquier tipo convencional.

De acuerdo con un ejemplo preferente de realiza-
ción práctica del grifo y tal como se observa espe-
cialmente en la figura 2, la válvula de vaciado auto-
mático (11) presentará un cuello roscado (12) para su
acoplamiento en el orificio (10) con un diámetro lo
mas reducido posible, en orden a minimizar el tama-
ño del orificio (10) y, en consecuencia, a minimizar
también el tamaño del cuello tronco-piramidal consti-
tutivo de la salida (7), consiguiéndose de esta manera
que el grifo en su conjunto resulte lo mas compacto
posible.

También se ha previsto que dicha válvula de va-
ciado automático (11) presente en su extremo opues-
to al de acoplamiento al cuerpo del grifo, un sec-
tor roscado (13) que permite el acoplamiento a di-
cha válvula de un latiguillo convencional, para cana-
lizar el agua de vaciado hacia cualquier lugar adecua-
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do, y un cuello (14) de muy reducido diámetro, que
permite a su vez utilizar para la canalización del agua

de vaciado un macarrón (15), también convencional,
tal como muestra la figura 3.
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REIVINDICACIONES

1. Grifo mezclador con válvula de vaciado auto-
mática, del tipo de los que incorporan un cuerpo val-
vular provisto de una entrada para agua fría, una en-
trada para agua caliente, una salida para el agua de
mezcla y un mando de accionamiento, así como una
válvula de vaciado automático, caracterizado porque
en la salida de agua de mezcla y además del clási-
co sector roscado para acoplamiento de la correspon-
diente conducción, se establece un cuello de configu-
ración tronco-piramidal o similar, determinante de al

menos una cara plana en la que se establece un orificio
roscado para acoplamiento de la válvula de vaciado
automático.

2. Grifo mezclador con válvula de vaciado auto-
mática, según reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque la válvula de vaciado automático presen-
ta un cuello roscado de acoplamiento al cuerpo valvu-
lar de diámetro muy reducido, de manera que el ori-
ficio roscado del cuello tronco- piramidal es también
de reducido diámetro, para minimizar el tamaño re-
querido para dicho cuello.
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