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(54)实用新型名称

电动车日行灯灯罩注塑模具

(57)摘要

电动车日行灯灯罩注塑模具，包括型腔复板

和型芯复板，型腔复板下设置型腔板，型腔板中

设置流道，型芯复板上设置模脚、上顶板、下顶板

和型芯板，型芯板与型腔板相配合，型腔板的内

侧设置型腔面，型腔面上设置内罩型腔，内罩型

腔的外围设置外罩型腔，在内罩型腔与外罩型腔

之间设置S形流道孔，型芯板上设置相应的内罩

型芯和外罩型芯，型芯板上还设置型芯面板，内

罩型芯和外罩型芯伸入型芯面板中，内罩型芯中

设有内罩芯块，合模时，型芯面板与型腔面相配

合，内罩型芯与内罩型腔相配合构成内罩模腔，

外罩型芯与外罩型腔相配合构成外罩模腔，S形

流道孔分别连通流道、内罩模腔和外罩模腔，内

罩模腔中注塑内罩，外罩模腔中注塑外罩。
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1.电动车日行灯灯罩注塑模具，包括模具型腔复板（1）和型芯复板（2），型腔复板下设

置型腔板（3），型腔复板下中设置浇口（4），型腔板中设置流道（5），型芯复板上设置模脚

（6），模脚之间设置上顶板（7）和下顶板（8），模脚上设置型芯板（9），型芯板（9）与型腔板（3）

相配合，其特征在于：所述型腔板（3）的内侧设置型腔面（13），型腔面上设置内罩型腔（10），

内罩型腔的外围设置外罩型腔（11），并在内罩型腔与外罩型腔之间设置S形流道孔（12），所

述型芯板（9）上设置相应的内罩型芯（16）和外罩型芯（17），所述型芯板（9）上还设置型芯面

板（15），内罩型芯（16）和外罩型芯（17）伸入型芯面板（15）中，内罩型芯（16）中设有内罩芯

块（18），合模时，型芯面板（15）与型腔面（13）相配合，内罩型芯（16）与内罩型腔（10）相配合

构成内罩模腔，外罩型芯（17）与外罩型腔（11）相配合构成外罩模腔，S形流道孔分别连通流

道（5）、内罩模腔和外罩模腔，内罩模腔中注塑内罩（20），外罩模腔中注塑外罩（21）。

2.如权利要求1所述的电动车日行灯灯罩注塑模具，其特征在于所述的上顶板（7）上连

接有内罩顶杆（30）、外罩顶杆（31）和流道孔余料顶杆（32），内罩顶杆（30）穿过型芯板和型

芯面板与内罩（20）的背面边缘相接触，外罩顶杆（31）穿过型芯板和型芯面板与外罩（21）的

背面边缘相接触，流道孔余料顶杆（32）与S形流道孔（12）相配合。

3.如权利要求1所述的电动车日行灯灯罩注塑模具，其特征在于所述的内罩芯块（18）

向下伸入型芯板（9）中，并由底板（19）相固定。
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电动车日行灯灯罩注塑模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电动车日行灯灯罩注塑模具，属于注塑模具领域。

背景技术

[0002] 日行灯，是在日间行车时开的灯光，它并不是照明灯，而是属于信号灯的范畴。本

申请人设计了一款用于电动车上的日行灯，包括外罩和内罩组成，内罩呈心形，外罩呈带有

缺口的圆形，内罩与外罩互相独立安装在日行灯的底壳上，即内罩与外罩相当于两个部件。

生产时，采用注塑模具加工成型，常规做法是采用两副模具对内罩和外罩分别加工，但两副

模具成本大，且需要两台注塑机进行加工，设备投资也大，因此，本申请人设计了一种内罩

和外罩在一副模具上同时成型的注塑模具。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服已有技术的缺点，提供一种内罩和外罩在一副模具

上同时成型，生产效率高，成本省的电动车日行灯灯罩注塑模具。

[0004] 本实用新型电动车日行灯灯罩注塑模具的技术方案是：包括模具型腔复板和型芯

复板，型腔复板下设置型腔板，型腔复板下中设置浇口，型腔板中设置流道，型芯复板上设

置模脚，模脚之间设置上顶板和下顶板，模脚上设置型芯板，型芯板与型腔板相配合，其特

征在于：所述型腔板的内侧设置型腔面，型腔面上设置内罩型腔，内罩型腔的外围设置外罩

型腔，并在内罩型腔与外罩型腔之间设置S形流道孔，所述型芯板上设置相应的内罩型芯和

外罩型芯，所述型芯板上还设置型芯面板，内罩型芯和外罩型芯伸入型芯面板中，内罩型芯

中设有内罩芯块，合模时，型芯面板与型腔面相配合，内罩型芯与内罩型腔相配合构成内罩

模腔，外罩型芯与外罩型腔相配合构成外罩模腔，S形流道孔分别连通流道、内罩模腔和外

罩模腔，内罩模腔中注塑内罩，外罩模腔中注塑外罩。

[0005] 本实用新型的电动车日行灯灯罩注塑模具，主要特点是在型腔板上设置型腔面、

内罩型腔和外罩型腔，在型芯板上设置型芯面板、内罩型芯和外罩型芯，型芯面板与型腔面

相配合，内罩型芯与内罩型腔相配合构成内罩模腔，外罩型芯与外罩型腔相配合构成外罩

模腔，S形流道孔分别连通流道、内罩模腔和外罩模腔，注塑时，熔融的塑料原料通过浇口和

流道流入S形流道孔中，通过S形流道孔分流，再分别流入到内罩模腔和外罩模腔，在内罩模

腔中注塑得到内罩，在外罩模腔中注塑得到外罩，实现在同一副模具中同时注塑日行灯的

内罩和外罩，节省模具材料和设备投资，同时提高生产效率和同一产品的适配性，具有非常

有益的积极效果。

[0006] 本实用新型的电动车日行灯灯罩注塑模具，所述的上顶板上连接有内罩顶杆、外

罩顶杆和流道孔余料顶杆，内罩顶杆穿过型芯板和型芯面板与内罩的背面边缘相接触，外

罩顶杆穿过型芯板和型芯面板与外罩的背面边缘相接触，流道孔余料顶杆与S形流道孔相

配合。当模具注塑完成后，S形流道孔中会留有余料，脱模时，由动力带动下顶板和上顶板，

上顶板带动内罩顶杆、外罩顶杆和流道孔余料顶杆分别将内罩、外罩和余料顶出模具外，实
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现自动脱模。所述的内罩芯块向下伸入型芯板中，并由底板相固定。为了便于将内罩型芯加

工成型，因此将内罩芯块与内罩型芯分开加工，内罩芯块加工好后，再装入到型芯板中。

附图说明

[0007] 图1是本实用新型的电动车日行灯灯罩注塑模具结构示意图；

[0008] 图2是本实用新型的注塑模具型芯部分示意图；

[0009] 图3是本实用新型的注塑模具内罩和外罩注塑成型示意图；

[0010] 图4是本实用新型的注塑模具型腔部分示意图。

具体实施方式

[0011] 本实用新型涉及一种电动车日行灯灯罩注塑模具，如图1—图4所示，包括模具型

腔复板1和型芯复板2，型腔复板下设置型腔板3，型腔复板下中设置浇口4，型腔板中设置流

道5，型芯复板上设置模脚6，模脚之间设置上顶板7和下顶板8，模脚上设置型芯板9，型芯板

9与型腔板3相配合，所述型腔板3的内侧设置型腔面13，型腔面上设置内罩型腔10，内罩型

腔的外围设置外罩型腔11，并在内罩型腔与外罩型腔之间设置S形流道孔12，所述型芯板9

上设置相应的内罩型芯16和外罩型芯17，所述型芯板9上还设置型芯面板15，内罩型芯16和

外罩型芯17伸入型芯面板15中，内罩型芯16中设有内罩芯块18，合模时，型芯面板15与型腔

面13相配合，内罩型芯16与内罩型腔10相配合构成内罩模腔，外罩型芯17与外罩型腔11相

配合构成外罩模腔，S形流道孔分别连通流道5、内罩模腔和外罩模腔，内罩模腔中注塑内罩

20，外罩模腔中注塑外罩21。本方案的主要特点是在型腔板3上设置型腔面13、内罩型腔10

和外罩型腔11，在型芯板上设置型芯面板15、内罩型芯16和外罩型芯17，型芯面板15与型腔

面13相配合，内罩型芯16与内罩型腔10相配合构成内罩模腔，外罩型芯17与外罩型腔11相

配合构成外罩模腔，S形流道孔分别连通流道5、内罩模腔和外罩模腔，注塑时，熔融的塑料

原料通过浇口4和流道5流入S形流道孔12中，通过S形流道孔12分流，再分别流入到内罩模

腔和外罩模腔，在内罩模腔中注塑得到内罩20，在外罩模腔中注塑得到外罩21，实现在同一

副模具中同时注塑日行灯的内罩和外罩，节省模具材料和设备投资，同时提高生产效率和

同一产品的适配性，具有非常有益的积极效果。所述的上顶板7上连接有内罩顶杆30、外罩

顶杆31和流道孔余料顶杆32，内罩顶杆30穿过型芯板和型芯面板与内罩20的背面边缘相接

触，外罩顶杆31穿过型芯板和型芯面板与外罩21的背面边缘相接触，流道孔余料顶杆32与S

形流道孔12相配合。当模具注塑完成后，S形流道孔中会留有余料，脱模时，由动力带动下顶

板和上顶板，上顶板带动内罩顶杆30、外罩顶杆31和流道孔余料顶杆分别将内罩20、外罩21

和余料22顶出模具外，实现自动脱模。所述的内罩芯块18向下伸入型芯板9中，并由底板19

相固定。为了便于将内罩型芯加工成型，因此将内罩芯块与内罩型芯分开加工，内罩芯块加

工好后，再装入到型芯板中。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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