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(54) VstPikovaci ndstroj na vyrobu dlouhych vyst¥ikd.

Vetiikovaci ndstroj na vyrobu dlou~
hjeh vist¥ikd je urden zejména pro viro-
bu tvarovek pro potrubni systémy z plasti
a technické vyroby. Vsti#ikovaci ndstro]
tvo¥i dvé tvarové desky mezi nimiZ vertikdl-
ni osa tvobi d8lidi rovinu pro vedeni vio- %
kového kandlu z vtokové vlozky do délené- '
ho vtokového krouZku s viokovym prstencem FEﬂ 9

T

a vtokovou Stérbinou. Tvirnik je ovldddn ' 0 t = ©

tahaem s hydraulickym nebo pneumatickym = T T

vélcem, ktery je s vyhodou umistén v pro- e ]—1 s

gtoru nad vetPikovacim ndstrojem. ReSeni T

lze vyuzit v oboru lisovaci techniky, 12 A g I
plastikd¥ském a gumdrenském primyslu. . —
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256 438
Vyndlez re3{ konstrukci vstrikovaciho néstroje na vyro-
bu dlouhych vystrika, |

Doposud vyr4dbéné vstrikovaci stroje na zpracovédni plasta
mejl v zévislosti na meximdlnim vstrikovacim objemu a gramdzi
omezenou montdn{ vysku vstrikovacfho néstroje i celkové otev-
ren{ stroje mezi upfnacimi deskami. 8im je vf¥ka vstrikovactho
nédstroje v dovoleném rozmez{ vet3f, tim men3{ je mezera, kterd
z8st4vé pri maximdlnim otevreni vstrikovacfho stroje k dispo-
zici. V uvedené zivislosti je teké omezena délka vystrika,
které vyfaduji{ umisteni vtoku do podélné osy a zejména takovych
vystrikd u kterych nenf moZné pouiit Selisfovy mechanizmus ote-
viréni tvdrnice. Pro vyjmut{ téchto vystrikd z prostoru vstri-
kovaci formy je potrebny minimdélni prostor rovnajici se troj-
ndsobku délky vystriku. Poti¥e ptsobi zejména zaformovéni dlou-
hych rotadnich vystrika ve tvaru trubky. ReSenf problému se
v takovych pripadech hledd v pouziti vstrikovacfho stroje vet-
81 gremé¥e a vétdfho zdvihu, co je vét3inou neekonomické, pro-
to%e nenf vyu?ita vstrikovac{ kapacita stroje, jeho provoz je
energeticky ndro&nejsf a vznikajf dals{ zne¥né ekonomické ztré-
ty.

Uvedené nedostatky odstranuje vstrikovac{ néstroj na vyro-
bu dlouhych vystrikd podle vynédlezu, jehoZ podstata spodivé
v tom, %e se dlouhy vystrik zaformuje svou del3f osou do pevné
a pohyblivé tvarové desky vstrikovacfho néstroje s vtokovym ka-
ndlem vedenym v délici rovine formy do deleného vtokového krouz-
ku s vtokovym prstencem a vtokovou 3terbinou, kterym se plni
tvarovd dutina rovnomérné a rychle. Tvdarnik vstrikovacfho né-
stroje je ovladdn tahalem s hydraulickym nebo pneumatickym v4l-
cem prostrednictvim sloupku taha¥e s prirubou jiZteénou maticif,
tvérnik je v pracovni poloze jiXtén klinem zdmku a vystrik je
z dutiny formy po skondenf cyklu odctraneén pomoci vyhazovale
s prufinou. Vstrikovaci nédstroj se na vstrikovacim stroji
ustavuje pomoei stredfcich krouzkd, Toto uspordddnf je vyhodné
zvl4%te proto, Ze prostor pod upfnacimi deskami vstrikovaciho
stroje a zejména nad upinacimi deskami je vet¥inou volny bez
prostorového omezeni.
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Vyndlez je moZné s vyhodou pouZit zejména pri vyrobe
dlouhych tvarovek pro potrubnf systémy z plasta tlakové
nebo odpadni rady a jiné technické vyrobky.

Na vykrese je na obr. 1 priklad konstrukce vstrikova-
ciho nédstroje na vyrobu dlouhych vistrika podle vyndlezu
v pridném Fezu a na obr. 2 je polovina ndstroje zobrazena
v néaryse, '

Vstrikovaci ndstroj na vyrobu dlouhych vystrika podle
vyndlezu sestévéd z pevné tvarové desky 1l a pohyblivé tvaro-
vé desky 12 s tvarovou dutinou 6 , vtokovou vloZkou 15 a vto-
kovym kendlem 2 na vertikdlni ose tvorfcf delfcf rovinu vetri-
kovacfho néstroje, vedenym do vtokovych palkrouzkd 4 a 5

s vtokovym prstencem 3 po obvode tvdrniku 1 spojeného s deskou

tahae 8 vedenou sloupkem tahade 19 s prirubou 10 a maticf 20
a vdlcem 9. Tvdrnik 1 je jisten v pracovni poloze zdmkem 7.
Vystfik je z tverové dutiny € odstranén vyhazovalem 14

s pruéinou.;g uloZenymi v kotevni desce 13, kters je s pev~
nou tvarovou deskou 11 stredensd pomocf krouzks 16 a 17.

Pou?itim vstrikovacfho ndstroje na vyrobu dlouhych vy-
stPika podle vyndlezu se ddle docflf sniZeni nebo i odstraene-
nf hvality rotadnfch vystrika, zajistf se dokonalej3f tok
plastu do dutiny ndstroje, pozitivné se ovlivnf meze smritent
vistrikad a odstrani problémy zpisobené zt{Zenym vyhazovdnim
u klasickyeh bezdelistovych vstrikovacich néstroja.




PREDMET VYNALEZU

256 438

Vstrikovac! ndstroj na vyrobu dlouhych vy strikg,
vyznateny tim, Ze pevnd tvarovd deska /11/ a pohybliv4
tvarovd deska /12/ s.tvarovou dutinou /6/ a vtokovou
vloZzkou /15/ tvori ve vertik4lnf ose délfci rovinu
vtokovému kandlu /2/ vedenému do vtokovych pulkrouZia
/4/ a /5/ s vtokovym prstencem /3/ po obvodé tvdrnf-
ka /1/ spojenym s deskou tahade /8/ vedenou sloupkem
tahade /19/ s prirubou /10/, matief /20/ a vélcem /9/
pridem pevnd tvarovd déska /11/ se zdmkem /7/ a kotev-
ni deska /13/ s vyhazovalem /14/ a pruZinou /18/ Jsou
stredeny krouzky /16/ a '/17/.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2
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