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涂装废气综合处理机组

(57)摘要

本实用新型涉及一种涂装废气综合处理机

组，包括壳体、用于对涂装废气进行洗涤的喷淋

组件、用于去除涂装废气中水份的除水组件、用

于去除涂装废气中灰尘颗粒的挡板组件以及多

级过滤组件，所述的壳体上开设进气口、出气口，

所述的喷淋组件、除水组件、挡板组件以及多级

过滤组件沿涂装废气流动方向依次设置在所述

的壳体内，并位于所述的进气口、出气口之间。本

实用新型适用于涂装行业喷涂流水线的废气处

理，一台设备即可解决废气净化问题，投资成本

低，占地面积小，结构简单实用，利于后期维护与

管理。
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1.一种涂装废气综合处理机组，其特征在于：包括壳体、用于对涂装废气进行洗涤的喷

淋组件、用于去除涂装废气中水份的除水组件、用于去除涂装废气中灰尘颗粒的挡板组件

以及多级过滤组件，所述的壳体上开设进气口、出气口，所述的喷淋组件、除水组件、挡板组

件以及多级过滤组件沿涂装废气流动方向依次设置在所述的壳体内，并位于所述的进气

口、出气口之间。

2.根据权利要求1所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的进气口、出气口

分别开设在所述的壳体的两侧。

3.根据权利要求2所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的喷淋组件包括喷

淋管、设置在所述的喷淋管上的喷嘴，所述的喷淋管沿竖直方向延伸，所述的喷嘴的朝向与

涂装废气的流向相反。

4.根据权利要求3所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的喷淋组件还包括

与所述的喷淋管相连通为其进行供喷淋液的液箱，所述的液箱也设置在所述的壳体内并位

于所述的喷嘴的下方，并且所述的液箱的上部敞开。

5.根据权利要求2所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的除水组件包括多

个上下设置除水板，相邻两个所述的除水板之间形成供涂装废气通过的通道。

6.根据权利要求5所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的除水板包括位于

两侧的水平部、位于中间的弯曲部。

7.根据权利要求2所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的挡板组件包括至

少一组折弯板，每组所述的折弯板设置有两块，两块所述的折弯板的折弯方向一致，并且前

一块所述的折弯板一端连接在所述的壳体的顶部，后一块所述的折弯板的一端连接在所述

的壳体的底部。

8.根据权利要求2所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的多级过滤组件包

括干式过滤器、活性炭过滤器，所述的活性炭过滤器设置有至少一个。

9.根据权利要求1所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的壳体内部设置有

用于固定所述的多级过滤组件的卡槽，所述的多级过滤组件可拆装地设置在所述的卡槽

上。

10.根据权利要求1所述的涂装废气综合处理机组，其特征在于：所述的壳体上开设有

用于检修的检修门。
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涂装废气综合处理机组

技术领域

[0001] 本实用新型涉及有机废气处理领域，特别是涉及一种涂装废气综合处理机组。

背景技术

[0002] 喷漆是工业制造中最常用的一种工艺，是利用喷枪借助压缩空气将涂料喷成雾状

涂在金属或木器上，然后将涂料干燥固化从而形成一层硬涂膜，起到防腐防锈、美观以及标

示的作用。但由于油漆中含有甲醛、苯类等多种挥发性有机化合物，喷漆作业时挥发的漆雾

若不进行收集处理则会影响大气环境以及严重危害人体健康。因此，对于喷漆产生的废气

治理就显得尤为重要。

[0003] 目前市场上针对喷漆废气的治理方法有多种，如水洗法、光催化、吸附法、燃烧法

等。在实际应用中常将两种或两种以上的处理工艺进行组合，从而增强净化效果。各种方法

有各自的利弊所在，但普遍存在占地面积大、成本较高的缺点。例如常用的水洗塔与活性炭

吸附塔以及光氧催化器进行串联时，整套机组占地面积大，设备维护较麻烦。考虑目前对于

喷漆废气进行治理的迫切性与重要性，能够为使用单位提供一种结构更加优化、成本较低

的净化设备，对于供应商来说是比较理想的选择。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种涂装废气综合处理机组，将若干具有各自代表性的

处理功能段进行整合，将其加工成一台结构精简的专用于漆雾处理领域的高效净化设备，

并具有对喷漆废气进行彻底净化的功能。

[0005] 为达到上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0006] 一种涂装废气综合处理机组，包括壳体、用于对涂装废气进行洗涤的喷淋组件、用

于去除涂装废气中水份的除水组件、用于去除涂装废气中灰尘颗粒的挡板组件以及多级过

滤组件，所述的壳体上开设进气口、出气口，所述的喷淋组件、除水组件、挡板组件以及多级

过滤组件沿涂装废气流动方向依次设置在所述的壳体内，并位于所述的进气口、出气口之

间。

[0007] 优选地，所述的进气口、出气口分别开设在所述的壳体的两侧。

[0008] 进一步优选地，所述的喷淋组件包括喷淋管、设置在所述的喷淋管上的喷嘴，所述

的喷淋管沿竖直方向延伸，所述的喷嘴的朝向与涂装废气的流向相反。

[0009] 进一步优选地，所述的喷淋组件还包括与所述的喷淋管相连通为其进行供喷淋液

的液箱，所述的液箱也设置在所述的壳体内并位于所述的喷嘴的下方，并且所述的液箱的

上部敞开。

[0010] 进一步优选地，所述的除水组件包括多个上下设置除水板，相邻两个所述的除水

板之间形成供涂装废气通过的通道。

[0011] 进一步优选地，所述的除水板包括位于两侧的水平部、位于中间的弯曲部。

[0012] 进一步优选地，所述的挡板组件包括至少一组折弯板，每组所述的折弯板设置有
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两块，两块所述的折弯板的折弯方向一致，并且前一块所述的折弯板一端连接在所述的壳

体的顶部，后一块所述的折弯板的一端连接在所述的壳体的底部。

[0013] 进一步优选地，所述的多级过滤组件包括干式过滤器、活性炭过滤器，所述的活性

炭过滤器设置有至少一个。

[0014] 优选地，所述的壳体内部设置有用于固定所述的多级过滤组件的卡槽，所述的多

级过滤组件可拆装地设置在所述的卡槽上。

[0015] 优选地，所述的壳体上开设有用于检修的检修门。

[0016] 由于上述技术方案运用，本实用新型与现有技术相比具有下列优点：

[0017] 本实用新型适用于涂装行业喷涂流水线的废气处理，一台设备即可解决废气净化

问题，投资成本低，占地面积小，结构简单实用，利于后期维护与管理。

附图说明

[0018] 附图1为本实施例的结构示意图。

[0019] 其中：1、壳体；10、进气口；11、出气口；12、底座；20、喷淋管；21、喷嘴；22、液箱；3、

除水板；30、水平部；31、弯曲部；4、折弯板；40、竖直部；41、折弯部；50、干式过滤器；51、活性

炭过滤器。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图及实施例对本实用新型作描述：

[0021] 如图1所示的一种涂装废气综合处理机组，包括壳体1、用于对涂装废气进行洗涤

的喷淋组件、用于去除涂装废气中水份的除水组件、用于去除涂装废气中灰尘颗粒的挡板

组件以及多级过滤组件。其中：

[0022] 壳体1上开设进气口10、出气口11，进气口10、出气口11分别开设在壳体1的两侧，

即壳体1采用卧式，这样涂装废气从进气口10进入水平流动。壳体1采用金属钢板制成，壳体

1底部安装底座12。

[0023] 喷淋组件、除水组件、挡板组件以及多级过滤组件沿涂装废气流动方向依次设置

在壳体1内，并位于进气口10、出气口11之间。具体的说：

[0024] 喷淋组件包括喷淋管20、设置在喷淋管20上的喷嘴21，喷淋管20沿竖直方向延伸，

喷嘴21的朝向与涂装废气的流向相反。喷淋管20根据需要可以设置多根，每根喷淋管20上

设置多个喷嘴21。喷淋组件还包括与喷淋管20相连通为其进行供喷淋液的液箱22，液箱22

也设置在壳体1内并位于喷嘴21的下方，并且液箱22的上部敞开，这样，从喷嘴21喷出的喷

淋液重回液箱22，通过泵可以进行供液循环喷洒。此外，液箱22根据液位仪控制进行自动补

水；液箱22底部为斜坡，也可以利于排污。

[0025] 除水组件包括多个上下设置除水板3，相邻两个除水板3之间形成供涂装废气通过

的通道。除水板3的数量可以延伸至液箱22上方的位置。除水板3采用金属或玻璃钢曲线型

板。具体的说：除水板3包括位于两侧的水平部30、位于中间的弯曲部31，本实施例中弯曲部

31为向上拱起的弧形。

[0026] 挡板组件包括至少一组折弯板4，每组折弯板4设置有两块，图示一组为例。两块折

弯板4的折弯方向一致，并且前一块折弯板4一端连接在壳体1的顶部，后一块折弯板4的一
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端连接在壳体1的底部。图示的折弯板4具有竖直部40、折弯部41，竖直部40一端连接在壳体

1上，折弯部41与竖直部40之间呈大于0度小于180度夹角。

[0027] 多级过滤组件包括干式过滤器50、活性炭过滤器51，活性炭过滤器51设置有至少

一个，图示以两个为例。壳体1内部设置有用于固定多级过滤组件的卡槽，多级过滤组件可

拆装地设置在卡槽上。干式过滤器50、活性炭过滤器51可通过压差显示其终阻力决定是否

需要更换。

[0028] 此外，壳体1上开设有用于检修的检修门，可供人员进入进行维护更换作业。

[0029] 本实施例针对涂装废气的特征，将水洗法、干式过滤、吸附法三种工艺进行整合，

涂装废气由进气口10水平方向进入，依次经喷淋组件、除水组件、挡板组件、多级过滤组件

的先后顺序从出气口11排出，有效去涂装废气中的漆雾颗粒、吸附有机废气（苯、甲苯、二甲

苯等），进行高处理效率。

[0030] 上述实施例只为说明本实用新型的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项技术

的人士能够了解本实用新型的内容并据以实施，并不能以此限制本实用新型的保护范围。

凡根据本实用新型精神实质所作的等效变化或修饰，都应涵盖在本实用新型的保护范围之

内。
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图1
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