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Sposéb dozowania masy papierniczej

Udzielono patentu z mocg od dnia 2 lipca 1951 r.

Spos6b dozowania masy papiérniczej, stano-
wigcy przedmiot wynalazku, opiera sie na zasa-
dzie jednoczesnego odmierzania poszczegélnych
sktadnikéw oraz sumy ich w jednej operacji.

Zalgczony schemat przedstawia roéznice po-
miedzy dotychczas stosowang metoda (sche-
mat A) oraz sposobem wedlug wynalazku (sche-
mat B). W ukladzie pierwszym (schemat A)
strumienie masy O — odpadki, C — celuloza
i S — $cier o wyregulowanym stezeniu dopro-
wadzane sg do koryt, w ktérych za pomoca za-
woréw z regulacjg plywakowa utrzymywany
jest staly poziom cieczy. Stad masa splywa
przez progi przelewowe do nieckowatych zbior-
nikéw, w ktorych zanurzone sg kota lopatkowe,
zaopatrzone w napedy o regulowanej liczbie
obrotéw. Szeregowe sprzezenie watdéw tych koét,
przez przekladnie z bezstopniowa zmiang obro-
téw, umozliwia regulacje predkesei~ obrofowej
kazdego kola z osobna, jak réwniez zmiane licz-
by obrotéw wszystkich ko6t przez regulacje obro-
t6w silnika napedowego. 7

Kola lopatkowe wylewaja mase w ilosci pro-
porcjonalnej do obrotéw do koryta, z ktérego

splywa ona w kierunku maszyny papierniczej.
Jak wida¢ z powyzszego opisu, w razie zmiany
predkosci obrotowej jednego z k6t lopatkowych,
w. celu wywolania zmiany w skladzie masy, su-
ma skladnikéw réwniez ulegnie zmianie, co od-
bije sie niekorzystnie na réwnomiernosci gra-
matury papieru.

Sposéb dozowania wedlug wynalazku usuwa
te¢ niedogodno$¢, dzigki zastosowaniu ukladu
przedstawionego na schemacie B. Dwa strumie-
nie O i C po przejsciu przez kola lopatkowe, kie-
rowane sg do zbiornika z trzecim skladnikiem
przed kolo lopatkowe. Poniewaz przed tym ko-
tem, jak i przed pozostalymi, utrzymywany jest
staly poziom cieczy za pomoca zaworu z regu-
lacja plywakowa, doplyw trzeciego skladnika
bedzie uzalezniony od ilo$ci doprowadzonych
skladnikéw O i C. Suma skladniké6w, odmierzo-
na ostatnim kolem, bedzie wiec tylko zalezna
od predkosei obrotowej tego kola, ktéra bedzie
mu nadawana w zalezno$ci od szybko$ci maszy-
ny papierniczej i gramatury produkowanego
papieru.



Rysunek przedstawia w dwoch rzutach sche-
mat konstrukcji urzadzenia, stuzgcego do prze-
prowadzania sposobu wediug wynalazku:

Zawory z regulacja plywakowa 5 utrzymuja
staly poziom cieczy w komorach przed progami
przelewowymi 4. Z komoér tych masa splywa
przez progi przelewowe do zbiornikéw, u wylo-
tu ktérych znajdujg sie topatkowe kola dozuja-

ce 1. Stosownie do liczby skladnikéw masy ist- "

niejg trzy zbiorniki 6, 7, 8. Z komor: przed pro-
gami przelewowymi pewne ilo§ci skladnikow
masy podnoszone sg.za pomocg pomp S$limako-
wych 3 do regulatoréw konsystencji 2, po prze-
byciu ktérych skladniki spadajg do. zbiornikow.
Kola topatkowe w zbiornikach 7 i 8 odmierzajg
okre§lone iloSci dwoch skladnikéw masy, ktore
nastepnie sptywajg korytem posrednim 11 do
zbiornika 6 przed wysuniete koto lopatkowe,
dozujace sume wszystkich trzech skladnikéow.
Zaleznie od iloSci doprowadzonej sumy sktad-
nikéw ze zbiornikéw 7 i 8 do zbiornika 6 wply-
nie taka, ilo§¢ trzeciego skladnika, ktéra bedzie
stanowila dopelnienie odmierzonej; masy przez
wysuniete koto lopatkowe zbiornika sumujgce-

go 6. Kola dozujace wszystkich trzech zbiorni-
kéw 6, 7 i 8 napedzane sg silnikiem z przeklad-
nig 9, ktérego obroty sg zsynchronizowane
z biegiem maszyny papierniczej. W ten sposidb
ilo§é odmierzonej masy uzalezniona jest od biegu
maszyny papierniczej. Kola lopatkowe w zbior-
nikach 7 i 8, otrzymujace naped z tego samego
silnika, sprzezone sg szeregowo przez nastaw-
niki obrotéw 10, co pozwala dowolnie zmieniaé
sklad masy, bez naruszenia jej koncowej ilosci.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb dozowania masy papierniczej, oparty
na zasadzie jednoczesnego odmierzania skladni-
kow masy oraz ich sumy, znamienny tym, ze
wszystkie sktadniki z wyjatkiem jednego odmie-
rza sie osobno, a mieszanine ich dodaje sie¢ do
sktadnika ostatniego, ktory stanowi dopetnienie
do kohcowej sumy masy, dozowanej w zalez-
no$ci od biegu maszyny papierniczej i grama-
tury papieru na niej wytwarzanego.
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