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Verfahren zum Nachriisten von Komponenten fur eine
Formgebungsmaschine mit einer
Maschinensteuerung, wobei an einem

Terminalinformationen Uber wenigstens ein auf einem
externen Speicher vorliegendes Bedienprogramm
abgerufen werden und mittels einer
Datenfernlbertragungsverbindung ein
Bedienprogramm oder im Falle mehrerer vorliegender
Bedienprogramme wenigstens ein Bedienprogramm
in einem Programmspeicher der Maschinensteuerung
hinterlegt wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Nachriisten von Komponenten fiir
eine Formgebungsmaschine gemanR dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine Anordnung
aus einer Formgebungsmaschine, einem externen Speicher und einem Terminal gemal dem
Oberbegriff des Anspruchs 5.

[0002] Unter Formgebungsmaschinen sind SpritzgieBmaschine, Spritzpressen, Pressen und
dergleichen zu verstehen. Im Folgenden wird die Situation der Einfachheit halber fiir Spritz-
gieBmaschinen dargelegt. Die Aussagen gelten jedoch allgemein fiir Formgebungsmaschinen.

[0003] Moderne SpritzgieBmaschinen kdnnen durch zusatzliche Komponenten, insbesondere
Softwarekomponenten, individuell an Kundenwiinsche angepasst werden. Zu solchen zusétzli-
chen Softwarekomponenten zdhlen beispielsweise Uberwachungsprogramme fiir bestimmte
Prozesse und Erfassungsprogramme fiir Energieverbrauch. Weitere Beispiele umfassen Be-
triebssoftwarekomponenten fir zusatzliche Hardware wie beispielsweise Kernziige oder Luft-
ventile fr Ausblasvorrichtungen.

[0004] Diese vom Hersteller angebotenen Programme werden meist recht umsténdlich durch
Speichern auf einem geeigneten Speichermedium - beispielsweise einem USB Stick oder einer
CompactFlash-Karte - und physischem Transport zur SpritzgieBmaschine zu dieser geliefert,
was natirlich zeitintensiv ist. Dasselbe Schema wird fiir Updates bereits vorhandener Pro-
gramme an der SpritzgieBmaschine verwendet.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren bereit zu stellen, das es erlaubt neue Soft-
ware auf einfachere Art an der Formgebungsmaschine bereit zu stellen. Aufgabe der Erfindung
ist es weiterhin, eine Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens bereit zu stellen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit Merkmalen des Anspruchs 1 sowie einer
Anordnung mit den Merkmalen des Anspruchs 5 gelést.

[0007] Dies geschieht indem an einem Terminal Informationen Uber wenigstens ein auf einem
externen Speicher vorliegendes Bedienprogramm abgerufen werden und mittels einer Daten-
fernlbertragungsverbindung ein Bedienprogramm oder im Falle mehrerer vorliegender Bedien-
programme wenigstens ein Bedienprogramm in einem Programmspeicher der Maschinensteue-
rung hinterlegt wird. Mit anderen Worten besteht die Erfindung darin, einen Online-Markt fir
Bedienprogramme flir Formgebungsmaschinen bereitzustellen, wodurch diese sehr viel schnel-
ler verflgbar sind.

[0008] Es ist vorgesehen, dass die Informationen Uber das wenigstens eine Bedienprogramm
an dem Terminal visuell dargestellt werden, wobei vorzugsweise ein Bildschirm zum Einsatz
kommt. Erfindungsgeman erfolgt die Darstellung der Bedienprogramme hierarchisch. Das heif3t,
dass zunachst eine Liste mit relativen kurzen Kennzeichnungen der Programme dargestellt
wird, aus der eines oder mehrere ausgewahlt werden kénnen. Daraufhin kann sich eine neue
Seite 6ffnen, indem eines oder mehrere Bedienprogramme genauer beschrieben werden. Es
kann dann weiterhin eine dritte Ebene mit einer detaillierten Beschreibung von Bedienpro-
grammen vorgesehen sein.

[0009] Bedienprogramme kénnen dabei jedwedes Programm, das auf Teilen der Formge-
bungsmaschine lauft, sein. Dies inkludiert auch Updates bereits vorhandener Programme.

[0010] Fir Bediener von Formgebungsmaschinen ergibt sich dadurch eine stark vereinfachte
Situation, da sie einen Marktplatz zur Verfiigung gestellt bekommen, der dabei helfen kann,
konkret im Betrieb auftretende Probleme durch einfach zugangliche Zusatzsoftware schnell zu
I6sen. Tatsachlich kann die entstehende Situation mit von Smartphones bekannten Appstores
verglichen werden, da eine ahnliche Verfligbarkeit von Zusatzsoftware erreicht wird.

[0011] Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspri-
chen definiert.
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[0012] Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dass an dem Terminal eine Authentifizierung von
Bedienpersonal durchgefiihrt wird bevor die Informationen vom externen Speicher abgerufen
werden. Wenn der externe Speicher, von dem die Programminformationen und die Bedienpro-
gramme heruntergeladen werden beispielsweise im Server des Herstellers der Formgebungs-
maschine vorliegt, kébnnen durch das Herunterladen Kosten entstehen. Mit einer vorherigen
Authentifizierung wird verhindert, dass das erfindungsgeméaBe Verfahren bzw. die Vorrichtung
missbrauchlich verwendet wird.

[0013] Es ist dabei auch denkbar, dass eine Bestellung von Bedienprogrammen am Terminal
durch Bedienpersonal erst durch eine Bestétigung durch beispielsweise einen Vorgesetzten
bestatigt werden muss. Dies kann zum Beispiel durch ein weiteres Terminal fiir den Vorgesetz-
ten geschehen, kann aber auch durch géngigen Schriftverkehr (bspw. E-Mail) erfolgen.

[0014] Besonders bevorzugt vorgesehen ist, dass bei der Abfrage der Informationen vom ex-
ternen Speicher Daten Uber die Formgebungsmaschine an einen mit dem externen Speicher
verbundenen Prozessor gesendet werden und dass dem Terminal vom Prozessor nur Informa-
tionen von fir die Formgebungsmaschine passenden Bedienprogrammen bereitgestellt werden.
Somit wird es dem Bedienpersonal erspart, selbst aus der Liste der Bedienprogramme die fiir
die Formgebungsmaschine passenden auszuwahlen.

[0015] Wie bereits eingangs erwdhnt, kann es sein, dass gewisse Software im Zusammenhang
mit zusatzlicher Hardware fiir die Formgebungsmaschine gedacht ist. In diesem Fall kann vor-
gesehen sein, dass an dem Terminal zusatzliche Informationen Uber zu den Bedienprogram-
men gehdrige Zusatzhardware fir die Formgebungsmaschine abgerufen werden und vorzugs-
weise am Terminal visuell dargestellt werden. In einem weiteren Schritt kann dann die Zusatz-
hardware unter Umstanden automatisch versendet werden. Somit ergibt sich also nicht nur eine
Vereinfachung der Bereitstellung der Software sondern auch eine Vereinfachung der Bereitstel-
lung der Hardware.

[0016] Je nach Situation kann es entweder von Vorteil sein, dass das Terminal in die Formge-
bungsmaschine integriert ist, oder, dass wenigstens eine weitere Datenfernibertragungsverbin-
dung zur Verbindung des Terminals mit der Maschinensteuerung und/oder dem externen Spei-
cher vorgesehen ist. Natirlich ist auch eine Ausfihrungsform, die beides vereint, ohne weiteres
denkbar. Ein in die Formgebungsmaschine integriertes Terminal wird gerade dann, wenn akute
Probleme auftreten, von Vorteil sein. Umgekehrt ist es beispielsweise bei Planungsarbeiten von
Vorteil die entsprechenden Programminformationen auch in einem Biro zur Verfigung zu
haben.

[0017] Die Ausgestaltung der Datenferniibertragungsverbindungen ist fir die Erfindung nicht
wesentlich. Es kénnen LANs (local area network), Mobiltelefonnetze, Internet sowie Kombinati-
onen daraus verwendet werden. Eine bevorzugte Ausfihrungsform wird eine mit einem LAN
verbundene Formgebungsmaschine aufweisen, wobei das LAN mit einem Gatewayrechner
ausgestattet ist, der einen Zugang zum Internet erlaubt. Hierliber kann dann die Verbindung zu
einem Server, beispielsweise des Herstellers der Formgebungsmaschine mit dem externen
Speicher hergestellt werden.

[0018] Auch die genaue Ausgestaltung der besagten Netzwerke, also zum Beispiel drahtlos (W-
LAN) oder virtuell (VPN), ist fir die Erfindung nicht wesentlich.

[0019] Weitere Vorteile und Einzelheiten sind anhand der Figur ersichtlich.

[0020] Figur 1 zeigt rein schematisch eine SpritzgieBmaschine 1, die lber eine Maschinen-
steuerung 2 verflgt.

[0021] In dieser ist der Programmspeicher 6 angeordnet, in dem meist vorab schon einige
Bedienprogramme gespeichert sind. Des Weiteren ist ein Server 8 dargestellt, der den externen
Speicher 5 umfasst, auf dem die Bedienprogramme sowie Informationen Uber diese Bedienpro-
gramme hinterlegt sind. Zur Verwaltung dieses Speichers und der Anfragen ist ein Prozessor 9
vorgesehen.
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[0022] In dieser Ausfiihrungsform ist jeweils ein Terminal 3 an der SpritzgieBmaschine und ein
externes Terminal 3 vorgesehen. Diese verfiigen je Gber einen Bildschirm 7, an dem die Infor-
mationen fir die Bedienprogramme darstellbar sind. Die Terminals sind jeweils Uber eine Da-
tenfernlibertragungsverbindung 4 mit dem Server 8 und damit mit dem externen Speicher 5
verbunden. Es ist nicht wesentlich, ob das zweite, externe Terminal 3 mit dem Server 8 direkt
verbunden ist, oder ob es eine Verbindung zur SpritzgieBmaschine 1 gibt, durch welche dann
die Verbindung zum externen Speicher 5 hergestellt wird.
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Patentanspriche

1.

Verfahren zum Nachriisten von Komponenten fiir eine Formgebungsmaschine mit einer

Maschinensteuerung (2), dadurch gekennzeichnet, dass

- an einem Terminal (3) Informationen Uber wenigstens ein auf einem externen Speicher
(5) vorliegendes Bedienprogramm abgerufen werden, wobei die Informationen Uber das
wenigstens eine Bedienprogramm an dem Terminal (3) visuell dargestellt werden und
die Darstellung hierarchisch erfolgt, sodass zunachst eine Liste mit relativ kurzer Kenn-
zeichnung des wenigstens einen Bedienprogrammes dargestellt wird, aus der wenigs-
tens ein Bedienprogramm auswahlbar sind und

- mittels einer Datenfernlibertragungsverbindung (4) ein Bedienprogramm oder im Falle
mehrerer vorliegender Bedienprogramme wenigstens ein Bedienprogramm in einem
Programmspeicher (6) der Maschinensteuerung (2) hinterlegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Terminal (3) eine
Authentifizierung von Bedienpersonal durchgefiihrt wird bevor die Informationen vom ex-
ternen Speicher (5) abgerufen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Abfrage der Informationen vom externen Speicher (5) Daten (ber die Formgebungsma-
schine (1) an einen mit dem externen Speicher (5) verbundenen Prozessor (9) gesendet
werden und dass dem Terminal (3) vom Prozessor (9) nur Informationen von fir die Form-
gebungsmaschine (1) passenden Bedienprogrammen bereitgestellt werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an dem
Terminal (3) zusatzliche Informationen Uber zu den Bedienprogrammen gehdrige Zusatz-
hardware fiir die Formgebungsmaschine (1) abgerufen werden und vorzugsweise am Ter-
minal (3) visuell dargestellt werden.

Anordnung aus einer Formgebungsmaschine (1) mit einer Maschinensteuerung (2), welche
lber einen Programmspeicher (6) verfligt, einem externen Speicher (5), sowie einem Ter-
minal (3), dadurch gekennzeichnet, dass durch das Terminal (3) Informationen Uber we-
nigstens ein auf dem externen Speicher (5) vorliegendes Bedienprogramm abrufbar sind,
wobei die Informationen Uber das wenigstens eine Bedienprogramm an dem Terminal (3)
visuell darstellbar sind und die Darstellung hierarchisch erfolgt, so dass zunachst eine Liste
mit relativ kurzer Kennzeichnung des wenigstens einen Bedienprogrammes darstellbar ist,
aus der wenigstens ein Bedienprogramm auswahlbar ist und dass Uber eine Datenfern-
Ubertragungsverbindung (4) ein Bedienprogramm oder im Falle mehrer vorliegender Bedi-
enprogramme wenigstens ein Bedienprogramm im Programmspeicher (6) der Maschinen-
steuerung (2) hinterlegbar ist.

Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Informationen tber das
wenigstens eine Bedienprogramm an dem Terminal (3) mittels eines Bildschirms (7) visuell
darstellbar sind.

Anordnung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Terminal (3) in
die Formgebungsmaschine (1) integriert ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens eine weitere Datenferniibertragungsverbindung (4) zur Verbindung des Terminals (3)
mit der Maschinensteuerung (2) und/oder dem externen Speicher (5) vorgesehen ist.

Anordnung nach einem der Anspriche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Daten-
fernibertragungsverbindung (4) und/oder die wenigstens eine weitere Datenfernlbertra-
gungsverbindung (4) eines oder mehrere der folgenden Menge umfasst: LAN, Mobiltele-
fonnetz, Internet.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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