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(57) Anoticia:

Rie¥enie sa tyka zmesi na Specifické dl%ené tvarované
a nepriehladné vyrobky, ktora obsahuje 100 hmotn. die-
lov polypropylénu a 3 aZ 40 hmotn. dielov kopolyméme;
Zivice, obsahujlicej kopolymér cyklopentadiénovej zluge-
niny a aromatického uhl'ovodika alebo jej hydrogenova-
ného produktu. Nepriehladny dl%eny tvarovany vyrobok
mé priepustnost’ pre svetlo najviac 50 % a hustotu najviac
0,89 a je pripraveny dienim tvarovaného produktu dané-
ho zloZenia aspoii v jednom smere na dvojnasobok alebo
niekoTkonéasobok pri teplote niZej, ako je teplota mik-
nutia kopolymérnej Zvice alebo jej hydrogenaéného pro-

duktu.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka tvarovanych produktov, oznalova-
nych tieZ ako produkty lisované, ktoré obsahuju hlavne
polypropylénova Zivicu a ktoré ziskali nepriehladnost’.
V(vnélez sa predovietkym tyka zinesi pre 3pecifikované
diZené tvarované vyrobky, obsahujuce 3pecifikované
mnoZstvo kopolymémej Zivice, tvorenej kopolymérom
cyklopentadiénovej zlieniny a aromatického uhlovodi-
ka a/alebo jeho hydrogenovaného produktu s kryStalic-
kym polypropylénom; dlzeného a tvarovaného produktu
so ziskanou neprichladnostou, pripravaného diZenim
tvarovaného produktu daného zloenia a spdsobu jeho

vyroby.

Doterajsi stav techniky

Tvarované produkty, ktoré maji perletovy vzhlad
alebo sii nepriehladné, sa beZne pouZivajii ako obaloy a
tiez ako obalové materidly, ako dekoratné matenaly,
ako syntetické papiere alebo na podobné ucely, napri-
klad vo forme jednoosovo alebo dvojosovo dlzenych fil-
mov. Okrem $irokého pouZivania ako obalovych mate-
ridlov sa pouZivaji ako priadza na tkanie vo forme pruz-
kov, pasikov alebo vlakien.

Ako priklad mamych spdsobov vyroby lisovanych
produktov, ktoré majii perletovy vzhlad si nepriehl'ad-
né, sa uvadza (1) spdsob, podla ktorého sa do hmoty
vnasa zjasiiovacie Cinidlo, ako napriklad biely pigment,
nadstavovaé alebo perletova esencia, (2) spdsob, podla
ktorého sa pri lisovani priddva naduvadlo na vanik po-
Zetnych buniek, (3) spdsob, opisany v japonskom paten-
tovom spise Cislo 2453271988 a v japonskej zverejnenej
prihlaZke vynalezu &islo 117043/1988, podla ktorého sa
pridava velké mnoZstvo anorganického plniva a zmes
sa di%i za vaniku dutin a (4) spdsob, podl'a ktorého sa
produkt spracoviva rozpust'adlom, chemikaliami alebo
podobnym spdsobom na ziskanie matnosti produktu.

Vietky uvedené spésoby maji nedostatky. V spéso-
be (1) je potrebné pouZivat’ vhodné pigmenty na ziska-
nie nepriehladnosti alebo perletového vzhladu, pritom
perletova esencia je velmi draha. Okrem toho je nutné
pouZivat metody mie3ania a vhodné zariadenia na do-
siahnutie poZadovanej disperzie uvedenych pigmentov.
Nedostatkom spdsobu (2) je nutnost’ vol'by nadiivadla na
pouitie v zivislosti od podmienok lisovania a uéelu po-
wZitia vyrobkov a obtaZnost’ vytvdrania rovnomeniych
jemnych buniek v pripade tenkych membran takychto
filmov. Pri spbsobe (3) pridavanie velkého mnoZstva
anorganického plniva spdsobuje velké taZkosti pri vyro-
be lisovaného materidlu, ako vyrazné zniZovanie teku-
tosti pri vytladovani, zapchdvanie sit, vysokii citlivost’ na
absorpeiu vihkosti, penenie a zli dispergaciu v désledku
pouitia anorganickych plnidiel a nutnost dihej doby
pred vnesenim Zivice do tvarovacicho stroja. Okrem to-
ho sa podla tohto spdsobu pripravuji len tvarované vy-
robky so zniZenym leskom a zdrsnenym povrchom. Pod-
I'a spdsobu (4) sa spracovanie uskutoéiiuje ako dodatoc-
né, a je nuiné zaradit’ stupefi odstratiovania rozpustadla
a chemikalii, &o je nevyhodné z hfadiska nutnych zaria-
deni a pridavaych nikladov. Okrem toho je nevyhodou,
Ze sa sice mdéZu vyrabat’ nepriehladné produkty, ale ne-
mbZu sa viak ziskat’ vyrobky s perletovym leskom.

Ulelom vyndlezu je odstranenie uvedenych nedos-
tatkov znameho stavu techniky a ziskanie diZenych a
tvarovanych produktov, ktoré maju vynikajicu neprie-
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hladnost’ a perletovy vzhlad, nizku hmotnost’ a prie-
pustnost’ pre plyny a také zloZenie, aby vyroba takychto
dizenych, tvarovanych vyrobkov bola lahkd. Ucelom
vynalezu je tieZ vyvinut' spdsob vyroby nepriehl'ad-
nych, dizenych a tvarovanych vyrobkov, ktory odstrani
problémy zname zo stavu techniky, ako nerovnomemé
napenenie a zIu dispergovatelnost’.

Podstata vynilezu

Podstatou navrhovaného riesenia je kry3talicka
polypropylénova Zivica, ktord obsahuje 100 hmotn.
dielov krytalického polypropylénu a 3 aZ 40 hmetn.
dielov kopolymérnej Zivice cyklopentadiénovej zlide-
niny a aromatického uhl'ovodika a/alebo jeho hydroge-
novaného produktu, priom tato kopolyméma Zivica a
jej hydrogenovany produkt majii teplotu topenia 160 a2
250°C, merani sposobom kriZok - guldtka, vyhodne
165 aZ 200°C a maximalnu absorbanciu 0,01 az 0,50
pri 265 aZ 276 nm v ultrafialovom spektre. Podstatou
riesenia je i dlZeny, lisovany produkt a spdsob jeho
pripravy, prifomn sa kry3talicka polypropylénova Zivi¢-
nd hmota di aspoit v jednom smere. Kryitalickym
polypropylénom, pouZivanym podla vynalezu, je ho-
mopolymér propylénu, kopolymér propylénu, ako
hlavna zlo¥ka s inym o - olefinom alebo ich zmes.

V pripade hmoty, obsahujiicej cyklopentadiénovit
ropnt Zivicu, nema tvarovany produkt vyrobeny bez dl-
¥enia, ani nepriehladnost, ani perletovy vzhlad. Ak
viak hiota obsahuje krystalicky polypropylén a kopo-
lymému Zivicu z cyklopentadiénove) zliieniny a aro-
maticky uhPovodik, mdZe sa nepriehladny produkt pri-
pravit bez diZenia. V takomto pripade je ticZ vyhodné
pouzit dizenie, pretoe neprichladnost’ a perlefovy
vzlilad a tienenie svetla sa moZu tak zlep3it.

Kopolyméma Zivica, obsahujiica cyklopentadiéno-
vii zlti&eninu a aromaticky uhfovodik sa mdZe pripra-
vit' tepelnou kopolymeraciou cyklopentadiénovej zlu-
Ceniny a aromatického uhlovodika. Hydrogenovany
produkt kopolyméme;j Zivice sa mdze pripravit’ hydro-
gendciou vzniknutej kopolymémej Zivice obvyklym
sposobom. Kopolyméma Zivica a jej hydrogenovany
produkt sit d'alej oznaované ako kopolyméme Zvice
podl'a vynalezu.

Jednou zo surovin pre kopolymému Zivicu podla
vyndlezu je cyklopentadiénova zlifenina a ako jej
Specifické priklady sa uvadzaju cyklopentadién, dicyk-
lopentadién a jeho polyméry alebo jeho alkylsubstituc-
né produkty a ich zmesi. Moné je tiez pou#it’ cyklo-
pentadiénové frakcie, obsahujiice hmotnostne 50 %
alebo viac cyklopentadiénov a pripravitelné pamym
krakovanim napriklad ropy ( tu oznatované ako frakcia
"CPD"). Vi&si podiel CPD frakcie, inej ako cyklopen-
tadiénovej, obsahuje inaktivne nasytené uhfovodiky.
V niektorych pripadoch CPD frakcia obsahuje olefi-
nické monoméry kopolymerovatelné s uvedenymi ali-
cyklickymi olefinmi, napriklad alifatické diolefiny, a-
kym je izoprén, butadién a podobné zliCeniny a ali-
cyklické olefiny, akym je napriklad cyklopentén. Podl'a
vynalezu je vyhadné, aby koncentracia tychto olefinic-
kych alebo diolefinickych monomérov bola nizka a tato
koncentricia je vyhodne o 1/10 alebo menej so zrete-
Tom na hmotnost” cyklopentadiénovej zluZeniny.

Inou surovinou pre kopolymému Zivicu podla vy-
nélezu je aromaticky uhlovodik a ako priklady sa uva-
dzajii monovinylové aromatické uhlovodiky a/alebo in-
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dény. Ako priklady monovinylickych aromatickych uh-
Povodikov sa uvadzaju styrén, vinyltoulén, o - metylsty-
én, B - metylstyrén a ich zmesi a ako priklady indénov
sa uvadzaji indén, metylindén, etylindén a ich zmesi.
Tzv. Cs frakcia, ziskand ako medziprodukt pri pamom
krakovani ropnej nafty, obsahuje hlavne zmes obsahujii-
cu vieobecne monovinylické aromatické uhlovodiky a
indény a je uZitonou surovinou z priemyselného hla-
diska.

Opisané aromatické uhl'ovodiky sa miesaju s cyklo-
pentadiénovou zli¢eninou a zmes sa podrobuje tepelnej
polymericii v pritomnosti alebo v nepritomnosti rozptis-
tadla, akym je napriklad benzén, xylén, n-hexan a petro-
lej, pri polymeralnej teplote 220 aZ 320°C v prostredi
inertného plynu, akym je napriklad dusik, vyhodne po-
¢as asi 0,2 aZ 10 hodin, za tlaku aspoil dostato¢ného na
udrZanie polymerizaného systému v kvapalnom stave.
AK sa pouzije rozpastadlo, je vyhodné priddvat’ ho v ta-
kom mnoZstve, aby koncentrdcia surového materidlu v
reakénej zmesi nebola 25 % alebo niZSia. Spominand
kopolymerizicia sa mdZe uskutoéiiovat’ jednostupiiovo,
alebo sa kopolymerizicia méZe uskutoliiovat’ opakova-
nim reakcie v dvoch alebo v niekolkych stupiioch. Taky-
to rad polymerizalnych reakcii sa méZe uskutodiiovat
bud’ kontinuélne alebo diskontinudlne.

Po uskutotneni tepelnej kopolymerizicie opisanyin
spdsobom sa potom tlak v polymerizalnom systéme mo-
Ze izt a inaktivne zloXky, nezreagované suroviny, roz-
pastadls a podobné latky v surovinich sa méZu odstra-
nit’ na ziskanie Ziadanej tepelne polymerovanej Zivice.

Hydrogenovana kopolyméma Zivica pouZivana podla
vynilezu, sa méZe pripravovat’ hydrogenaciou kopoly-
mémej Zivice takto pripravenej, napriklad zndmym hyd-
rogenaénym spdsobom. Hydrogenacia sa moZe uskutod-
fiovat’ pouZitim hydrogena¢ného katalyzdtora, napriklad
niklu, palddia alebo kobaltu, v pritomnosti rozpu$tadla,
ako napriklad cyklohexanu, pri teplote priblizne 150 aZ
300°C, za tlaku 1 a? 15 MPa. Je vyhodné, Ze ziskana
hydrogenovana kopolyméma Zivica mé teplotu miknutia
(stanovenu sposobom kriiZok - gulétka) 165 aZ 200°C a
maximdlnu hodnotu absorbancie (oznafovani tu ako
maximum absorbancie) 0,01 aZ 0,5 pri 265 aZz 276 nm
ultrafialového absorpéného spektra.

Ak je teplota miknutia pod 160°C, je dosiahnuta
nepriehladnost’ podla vynédlezu nedostatoéna. Ak je
teplota miiknutia 150°C alebo niZia, rovnako ako v pri-
pade beXnej hydrogenovanej ropnej Zivice a alicyklic-
kych uhlovodikovych Zivic, je pozorovatelné zlepSenie
priehladnosti tvarovaného produktu z polypropylénu. To
teda znamen4, Ze hydrogenovana kopolyméma Zivica ma
opatné pdsobenie, ne aké sa dosahuje podla vynalezu.
Na druhej strane je velmi obta2né ekonomicky pripra-
vovat hydrogenovanit kopolymému Zivicu s teplotou
méknutia vy3Sou ako 250°C v priemyselnom meradle.
Okrem toho disperzia takejto hydrogenovanej kopoly-
méme;j Zivice v polypropylénu je velmi nerovnomema,
¢o vedie k vysokému sklonu fluktuacie pri vytladovani,
zniZuje to vzhladové vlastnosti tvarovanych vyrobkov a
memoZiuje stabilne pripravovat’ uspokojivy produkt.
Podl'a vynélezu je teplota miknutia vyhodnd od 165 do
200°C.

Powzitie hydrogenovanej kopolymémej Zivice je vy-
hodné, pretoZe mé lepSie vlastnosti v porovnani s nehyd-
rogenovanou kopolymémou Zivicou vzhladom na kom-
patibilitu s polypropylénom a s ohladom na farbu a po-
vrchovy lesk tvarovanych vyrobkov. Z tohto hladiska je
zv1a¥¢ vyhodou hydrogenovana kopolyméma Zivica
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s maximdlnou absorbanciou (ako index hydrogenacie
kopolyméme;j Zivice) 0,01 aZ 0,5, pretoZe je vynikajica
z hladiska kompatibility s polypropylénom, umoZiuje
ziskat’ homogeénny produkt stalych vlastnosti s vynika-
jlicou belost'ou a nepriehl'adnostou.

Aj ked maximalna absorbancia prekro&i 0,5; mdZe
sposobit’ napriklad stienenie svetla a nepriehl'adnost’. v
takomto pripade v3ak sa stupefi hydrogenicie stava
¢asto nedostatolnym, kompatibilita s polypropylénom
sa zniZuje a prejavuje sa nerovnomemost, to znamena,
%e homogenita nie je dobrd. Na druhej strane, ak sa
neché hydrogeniacia postipit’ k maximalnej absorbancii
mensej ako 0,01, stava sa nepriehladnost’ nedostatod-
nou. Zivica s vysokou teplotou méknutia - 200°C alebo
vy$8ou, je nevyhovujiica vzhPadom na néklady, pretoZe
je potrebny dlhy &as na hydrogenaénu reakciu.

Vyraz maximalna absorbancia tu pouZivany, za-
mend maximalnu hodnotu absorbancie 265 aZ 276 nm
ultrafialového absoxgéného spektra vzorky, merani
spektrofotometrom. Cim je stupefi hydrogenacie vyssi,
tym niZ3ia je maximadlna absorbancia.

Himota, obsahujiica kopolymému Zivicu podla vy-
nalezu, sa pripravije mieSanim 100 hmotn. dielov
kry3talického polypropylénu s 3 aZ 40 hmotn. dielmni
kopolymémej Zivice podla vynilezu. Ak je mnoZstvo
kopolyméme;j Zivice men3ie ako 3 hmotn. diely, je jav
dodania napriklad nepriehfadnosti a tienenie svetla
dosiahnuty podla vynélezu, nedostatodny. Na druhej
strane ak mmno’stvo prekrodi 40 hmotn. dielov, pro-
duktivita sa mimoriadne zmuje v dosledku vysokého
sklonu vyskytu nerovnomemeého vytlatovania a trhania
pri dzeni. Zv1agt vyhodné je mnoZstvo S aZ 25 hmotn.
dielov na pripravu tenkych diZenych tvarovanych pro-
duktov, ktoré maju vynikajiicu schopnost’ odtiefiovat’
svetlo a maji vynikajiici perlefovy charakter sufasne s
vysokou produktivitou,

Do opisanej hmoty podla vyndlezu sa mézu pri-
padne pridavat’ rozne d'aliie prisady, be?ne pouZivané
pre polypropylén, akymi si napriklad technologické
stabilizitory, antioxidanty, mazadla, klzné prostriedky,
antistatické prisady, anorganické plnivé a rézne iné
polyméry.

Opisand hmota sa méZe pripravovat’ spdsobom
hnetenia taveniny v benych mieSatkéch, mixéroch a v
podobnych zariadeniach. Je zvla3t vyhodné, ak sa
hmota pripravuje hnetenim taveniny v extrudéri v mi-
xéri banbury alebo v podobnych zariadeniach a poui-
vala sa vo forme peliet. Okrem toho je taktieZ vhodné
pouziva spdsob, pri ktorom sa vnaSa velké mnoZstvo
kopolyméme;j Zivice podla vyndlezu do kry3talického
polypropylénu alebo do inej Zivice na pripravu koncen-
tritu s kry$talickym polypropylénom pre pripravu zime-
sovej hmoty.

Uvedena hmota sa mdZe spracovavat’ na filmy,
prizky, obaly a na podobné vyrobky zmamymi spd-
sobmi. Sit viak vyhodné jednoosove alebo dvojosovo
dizené tvarované vyrobky, pretoze je momé dosiahnut
d'alie zlep3enie nepriehladnosti, perlefového vzhladu
a tienenie svetla diZenych tvarovanych vyrobkov podla
vyndlezu.

Takto pripravend hmota sa podrobuje vytlatovaniu
taveniny na pripravu surového listu, potom sa surovy
list jednoosovo alebo dvojosovo diZi na pripravu dize-
ného lisovaného produktu, ktory je nepriehladny alebo
ma perletovy vzhlad.

DiZenie sa mé%e uskutoifiovat’ akymkol'vek znd-
ym jednoosovym dl2enim, ako je diZenie na valci,
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dizenie v peci a diZenie na horticej doske, alebo sutas-
nym alebo postupovym dvojosovym di¥enim, akym je
dizenie hadicové alebo di¥enie na rdme. V tomto pripa-
de je nutné udrZiavat’ teplotu surového listu pri dizeni
pod teplotou miknutia cyklopentadiénovej ropne;j Zivice,
obsiahnutej v pouZite) hmote. Volba tejto podmienky
wmoiuje vyrobu diZzeného a tvarovaného produktu, kio-
1y je neprichladny a mé celkovit priepustnost’ svetla
50 % alebo niZsiu a hustotu 0,89 alebo alebo niZSiu.

Pri diZeni v peci sa teplota horiiceho vzduchu nieke-
dy nastavuje na teplotu tavenia polypropylénu alebo na
vy§siu teplotu. Nie je viak mo2né uskutodiiovat dizenie
a orientaciu polypropylénového surového listu pri teplo-
te topenia polypropylénu alebo pri teplote vy3iej, ako je
teplota topenia polypropylénu. V tomto pripade teplota
dizeného surového listu nedosahuje teplotu topenia
v dosledku vztahu medzi vedenim tepla, hritbkou diZe-
ného surového listu a jeho rychlostou. Podla vyndlezu
sa teplota diZeného surového listu povazuje za teplotu
dlZenia.

Dleny a tvarovany produkt podla vynalezu sa méze
vyrabat® diZenim surového listu na dvojnasobok alebo
niekolkonasobok v aspoii jednom smere pri teplote dl-
Zenia zodpovedajucej teplote miknutia alebo niZSej, ako
je teplota miknutia cyklopentadiénovej ropnej Zivice,
pouZivanej v hmote. Je vyhodné aspoil Stvorndsobné di-
enie so zretelom na plochu a je zvladt’ vyhodné usku-
todfiovat’ sitasne alebo nasledne dvojosové diZenie, pri-
tom sa surovy list di%i na 10 aZ 60-ndsobné zviiSenie
plochy. Miera dlZenia diZeného a tvarovaného produktu
sa mdZe stanovit’ meranim a vypottom rozdielu medzi
indexom lomu bud’ v pozdiznom smere alebo v priet-
nom smere a v smere hribky dizeného tvarovaného pro-
duktu polypropylénovélio a norma pomeru diZenia je vy-
hodne aspofi 500 x 10™, to je (index lomu v pozdfinom
alebo v prienom smere - index lomu v smere hrubky)
rovny alebo vys3i ako 500 x 107,

DiZeny a tvarovany produkt sa méZe pripadne po-
vrchovo spracovavat’, ako napriklad Ziarenim alebo
plazmou v prostredi vzduchu, kyslikatého plynu, plyno-
vého dusika alebo v podobnom prostredi.

Dizené a tvarované vyrobky, ako si filmy, priadze,
pasiky, stuhy, vlakna a duté obaly, pripravené diZzenim
a vyfukovanim spdsobom podla vynilezu st vhodné na
najrozli¢nejiie pouZitie. Sit to obalové materialy vie-
obecne, dekoratné materialy, synteticky papier, obalové
materidly a priadze na tkanie, priom sa vyuZiva ich ne-
priehladnost, tienenie proti svetlu, zniZend hmotnost’ a
jedinetny perletovy vzhlad.

Cinidlami na ziskanie nepriehladnosti, pouZivanymi
podla vynalezu, su Zivice a moéZu sa podrobovat’ hnete-
niu vo forme taveniny. Preto sa mézu homogénne dis-
pergovat’, nie si problémy s pripravou hmoty, ako je na-
priklad zla dispergovatelnost’ a nerovnomemé penenie.
MG2u sa podrobovat’ roviakému tvarovaniu polas dize-
nia ako polypropylén a nie je nutné zarad'ovanie stupiia
zvlastneho dodatodného spracovania. Z hladiska prie-
myslovej vyroby je preto spdsob podla vynilezu zvIast
vyhodny.

Priklady uskuto&nenia vynilezu

Vynalez bliZ8ie objasiuju nasledujuce priklady
praktického uskuto&nenia, ktoré viak vynalez nijako ne-
obmedzujia. Charakteristické hodnoty v nasledujicich
prikladoch a v porovnavacich prikladoch sa zistuji d’a-
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lej uvedenym spdsobom a majii nasledujici vyznam.

1. Teplota maknutia (spdsob kriZok - gulocka) : me-
ranie sa uskuto&iuje podla JIS K 2207. Pokial je tep-
lota maknutia 140°C alebo vy33ia, uskutoiluje sa me-
ranie v kupeli silikénového oleja (jednotka : °C).

2. Jodové &islo _ meranie sa uskuto&ituje podla JIS K
0070-1966. Jodové &islo je hodnota v gramoch jodu
pridaného do nenasytenej zhiteniny obsiahnutej vo
vzorke s hmotnostou 100 g.

3. Hustota : stanovuje sa meranim hmotnosti m’ tva-
rovaného produktu, prevedenim hodnoty na hmotnost’
na cm’ a delenim tejto hodnoty hribkou (em?)
(jednotka : glem®).

4. Celkova priepustnost’ svetla : meranie sa uskuto-
fuje podla JISK - 6714.

5. Nepriehfadnost : meranie sa uskutodiiuje podia
ASTM D1003 (jednotka : %).

6. MFR (rychlost’ toku taveniny) : meranie sa usku-
to¢tiuje skusobnou podinienkou 14 (230°C, 21,6 N),
Specifikovanou v JIS K 7210-1976 (jednotka : g/10
min.).

7. Miera pevnosti v tahu : meranie sa uskutolfiuje
podla ASTM D882.

Priklad 1 aZ 9 a porovnévaci priklad 1 aZ 6

Prida sa 0,1 hmotn. dielov fenolického antioxidan-
tu, 0,1 hmotn. dielov stearatu vapenatého a kopoly-
méma Zivica pozostavajuca z kopolyméru cyklopanta-
diénovej zlikeniny s aromatickym uhlovodikom alebo
jej hydrogena¢ny produkt v mnoZstve uvedenom v ta-
bulke I, do 100 hmotn. dielov praskového krystalické-
ho polypropylénu s hodnotou MFR 2,2 a s obsahom
latok nerozpustnych v n-heptane hmotnostne 93 %, a
lunota sa premieSa v mixéri. Zmes sa potom v extru-
déri hnetie pri teplote 230°C, ochladi sa a rozreZe sa
na pripravu 14 hmét vo forme peliet. Vzniknuta hmota
sa vytladuje vo forme taveniny pri teplote Zivice 250°C
extrudérom s priemerom 40 mm a s T formou. Extru-
dat sa rychlo ochladi chladiacim valcom s teplotou
40°C, &im sa ziskaju nediZené surové listy s hribkou 1
mm. Potom sa surové listy rozkrajaji na $tvorce, zis-
kané Stvorce surovych listov sa predhrejii na teplotu
155°C a v biaxidlnom diZiacom stroji sa diZia na 5,2-
nasobok pdvodnej dizky pri uvedenej teplote sidasne v
dvoch smeroch, to znamena v smere dizky i 3irky a te-
pelne sa spracovavaju pri uvedenej teplote pofas 15
sekiind za df¥enia, &im sa ziska 14 biaxidlne dizenych
filmov vZdy s hribkou 40 pum. Charakteristické hodno-
ty ziskanych filmov si uvedené v tabulke I.

Ako vyplyva z tabulky I, filmy podla prikladov |
a2 9, pripravené pouZitim hmoty podla vynalezu, maji
vysoku hodnotu nepriehl’adnosti, nizku hodnotu celko-
vej priepustnosti pre svetlo, vynikajiicu opacitu a vyni-
Kajlice tienenie proti svetlu, vel'mi nizku hustotu a je-
dinedny perletovy lesk v désledku vytvorenia mnohych
jemnych buniek vo filme.

Podla porovnavacieho prikladu 6, kde sa do hmoty
nepridiva Xiadna kopolymérna Zivica, sa pozoruje rov-
naky efekt ako v pripade beZnej hydrogenovanej ropnej
%ivice. Dizené filmy, ziskané podfa porovnavacich pri-
kladov, zlep3uju alebo mieme zniZuju transparenciu a
nemenia hustotu, to znamena, Z¢ sa nedosahuje am
opacita - nepriehl'adnost’, ani tienenie svetla a ziskané
filmy st odlifné od filmov, ziskanych spdsobom podla
vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kry3talické polypropylénova Zivi¢nd hmota, v y -
znalujiaca sa tym, Z obsahuje 100
hmotn. dielov kry3talického polypropylénu a 3 aZ 40
hmotn. dielov kopolymémej Zivice cyklopentadiénovej
zlueniny a aromatického uhl'ovodika a/alebo jej hydro-
genovaného produktu, priom kopolyméma Zivica a jej
hydrogénovy produkt ma teplotu méknutia 160 aZ
250°C, meranii spdsobomn kriizok - guldcka.

2. Krystalickd polypropylénova Ziviéna hmota podla
niroku l,vyznacdujica sa tym, 2 hyd-
rogénovany produkt kopolymémej Zivice ma teplotu
miknutia 165 aZ 200°C, meranii spdsobom kriZok -
gulocka a maximdlnu absorbanciu 0,01 aZ 0,5 pri 265 a2
276 nm v ultrafialovom absorpfnom spekitre,

3. Nepriehladny, di¥eny tvarovany produkt, vy -
znadujuci sa tym, Z obsahuje kryitalic-
ki polypropylénovii Zivicnii hmotu obsahujocu 100
hmotn. dielov kopolyméme;j Zivice cyklopentadiénove;j
zli¢eniny a aromatického uhl'ovodika a/alebo jej hydro-
génovaného produktu, pri¢om kopolyméma Zivica a jej
hydrogénovany produkt maji teplotu miknutia 160 a2
250°C, meranu spdsobom kriZok - gulécka.

4. Nepriahladny, diZeny tvarovany produkt podla
naroku 3, vyznadujiuci sa tym, Ze hyd-
rogénovany produkt kopolyméme) Zivice, obsiahnuty v
polypropylénovej Zivitnej hmote, ktord sa ma dizit as-
poii v jednom smere, ma teplotu miknutia 165 az
200°C, meranu spdsobom kriZok - guldcka a maximalnu
absorbanciu 0,01 a2 0,5 pri 265 a2 276 nm v ultrafialo-
vom spektre.

5. Spdsob vyroby nepriehl'adného, di¥eného tvaro-
vaného produktu, vyznadujuci sa tym,
Ze sa pripravuje surovy list pouZitim polypropylénovej
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Ziviénej himoty, obsahujicej 100 hmotn. dielov krysta-
lického polypropylénu a 3 aZ 40 hmotn. dielov kopo-
lymémej Zivice cyklopentadiénovej zlaceniny a aro-
matického uhlovodika a/alebo jej hydrogenatného
produktu, pri¢om tito kopolyméma Zivica a jej hydro-
genacny produkt maju teplotu miknutia 160 aZ 250°C,
meranti spdsobom kriZok - gulétka a surovy list sa
dfzi na dvojnasobok alebo niekolkondsobok aspofi v
jednom smere pri teplote méknutia, alebo niZsej, kopo-
lyméme;j Zivice alebo jej hydrogena&ného produktu.

6. Sposob podla naroku S, vyznadujici
sa tym, Z dizenie sa uskutodiuje sutasne alebo
postupne biaxidlne do dosiahnutia pomeru d{%enia 10
aZ 60 vzhI'adom na plochu.

7. Sposob podla naroku 5, vyznalujuci
sa tym, Z dienic sa uskuto&fiuje na dosiahnutie
pomeru dizenia 500 x 10, alebo va&Sicho, vzhladom
na index lomu bud v smere dlZky, alebo vadSieho
vzhPadom na index lomu bud’ v smere dizky alebo v
smere Sirky a v smere hribky di%eného tvarovaného
polypropylénovéhe produktu.

Koniec dokumentu
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