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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Abdichten der Produktauslauféffnung eines
Fillorgans gegeniber einem zu befiillenden Behalter in
einer Getrankeabfillanlage.

Stand der Technik

[0002] In Getrankeabfillanlagen ist es bekannt, Full-
organe zu verwenden, welche Uber entsprechende Ab-
dichtelemente abdichtend mit der Miindung eines zu be-
fullenden Behalters in Kontakt gebracht werden. Ein sol-
cher direkter und abdichtender Kontakt zwischen der
Miindung des zu befiillenden Behalters und dem Fllor-
gankann aus unterschiedlichen Griinden von Bedeutung
sein. Zunachst einmal wird auf diese Weise erreicht, dass
das Eintreten von unerwiinschten Fremdstoffen in den
zu beflllenden Behalter wahrend des Befiillvorganges
vermieden werden kann. Weiterhin kann ein Heraussprit-
zen des Fullproduktes in die Umgebung und insbeson-
dere auf die AuBenseite des zu befilllenden Behalters
und auf einen Verschlussbereich, auf welchen nachfol-
gend ein Behalterverschluss aufgebracht werden soll,
vermieden werden und dadurch eine Kontaminierung der
genannten Bereiche verhindert werden.

[0003] Weiterhin ist ein Abdichten des zu befillenden
Behalters gegeniber dem Fillorgan besonders beim Ab-
fullen karbonisierter Fullprodukte von Bedeutung, da die-
se haufig im Gegendruckverfahren abgefiillt werden.
Hierzu wird der zu befiillende Behalter zunachst mit ei-
nem Spanngas vorgespannt und dann das karbonisierte
Fillproduktin den vorgespannten Behalter eingefiillt. Auf
diese Weise kann ein GbermaRiges Ausgasen des CO,
aus dem Fiullprodukt verhindert werden und entspre-
chend die Aufschdumneigung des Produktes reduziert
werden.

[0004] Daruber hinaus ist es bei sauerstoffempfindli-
chen Produkten Ublich, den zu beflillenden Behalter vor
der Befiillung zu evakuieren beziehungsweise den Be-
halter mit einem sauerstoffarmen beziehungsweise sau-
erstofffreien Spllgas zu spllen, bevor das eigentliche
Fullprodukt eingefullt wird.

[0005] In den vorgenannten Fallen ist es daher not-
wendig, die Produktauslauféffnung des jeweiligen Fll-
organs gegenliber dem zu befiillenden Behalter abzu-
dichten.

[0006] Hierzuwird Ublicherweise eine so genannte An-
presshilse verwendet, welche direkt mitdem Mindungs-
bereich des zu befiillenden Behalters in Kontakt gebracht
wird und zur Abdichtung auf diesen aufgepresst wird. Die
bekannten Anpresshiilsen, beispielsweise zur Abdich-
tung von aus Kunststoff vorgesehenen Miindungsberei-
chen beispielsweise von PET-Flaschen oder von
GroRbehaltern, sind im Wesentlichen metallisch ausge-
fihrt und weisen einen konisch verlaufenden Innenbe-
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reich auf, welcher einen Abdichtbereich ausbildet, mittels
welchem die Abdichtung bereitgestellt wird. Der koni-
sche Bereich dient hier als Abdichtbereich der starren
Anpresshiilse. Entsprechend ist der Abdichtbereich
ebenfalls starr ausgebildet, so dass eine mégliche Ver-
formung beim Aufpressen auf die Mindung nur im Be-
reich der Kunststoffmiindung auftritt.

[0007] Eine solche Vorrichtung gemafl dem Oberbe-
griff von Anspruch 1 ist aus DE 198 25 559 A1 bekannt.
[0008] Beim Anlegen von Mindungsbereichen an den
starren Abdichtbereich der starren Anpresshiilse ist es
beispielsweise bei der Abflllung eines Fillprodukts in
GrolRflaschen problematisch, den notwendigen Anpress-
druck bereitzustellen, welcher fiir eine dichtende Abdich-
tung notwendig wére. Dies istinsbesondere deshalb der
Fall, da die Druckbelastung der Ublicherweise in ihrem
Bodenbereich gefiihrten Grof3behélter nach oben hin
nicht besonders ausgepragt ist. Mit anderen Worten ist
die erreichbare Belastung, welche auch als "fopload" be-
zeichnet wird, eher gering. Hieraus folgen haufig undich-
te Verbindungen zwischen den Fillorganen und den ent-
sprechenden Miindungsbereichen, welche beispielswei-
se durch leichte Mulndungsbeschadigungen bezie-
hungsweise leicht unrunde oder verformte Mindungen
weiter verschlechtert werden. Auch bei schrag sitzenden
Mundungsbereichen kann die erforderliche Anpresskraft
nicht aufgebracht werden.

[0009] Zur Abdichtung von Fillorganen gegeniiber
Glasflaschen ist es weiterhin beispielsweise aus der EP
341 626 A1 bekannt, eine elastische Dichtung bereitzu-
stellen, an welcher der Miindungsbereich vollstandig an-
gepresst wird.

[0010] Die US 1,846,535 A beschreibt eine Anlage
zum Herstellen und Abfiillen von Getréanken. Die EP 0
309 928 A1 beschreibt eine Anpressvorrichtung fir Ge-
trankebehalter. Die DE 10 2005 003 222 A1 beschreibt
eine Vorrichtung zum Fllen von Gefalen. Die EP 0 601
514 A1 beschreibt eine Gegendruck-Fillmaschine. Die
DE 103 07 052 A1 beschreibt eine Vorrichtung zur Auf-
bereitung von gebrauchten Behaltern.

Darstellung der Erfindung

[0011] Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine Vorrichtung zum Abdichten der Produkt-
auslauféffnung eines Fillorgans gegenilber einem zu
befiillenden Behalter anzugeben, welche ein weiter ver-
bessertes Abdichtverhalten zeigt.

[0012] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Vorteilhafte
Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

[0013] Entsprechend wird eine Vorrichtung zum Ab-
dichten der Produktauslauféffnung eines Fillorgans ge-
geniber einem zu befiillenden Behalter, bevorzugt in ei-
ner Getrankeabflllanlage, umfassend eine starre Hilse
mit einem konisch ausgebildeten Abdichtbereich zur
dichtenden Anlage an einen ersten Miindungsbereich
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des zu befiillenden Behalters vorgeschlagen. Erfin-
dungsgemal ist eine elastische Dichtung zur dichtenden
Anlage an einen zweiten Miindungsbereich des zu be-
fullenden Behalters vorgesehen.

[0014] Dadurch, dass neben dem Abdichtbereich der
starren Hillse auch eine elastische Dichtung zur dichten-
den Anlage an einem zweiten Miindungsbereich vorge-
sehen ist, kann die Abdichtleistung der Vorrichtung ins-
gesamt verbessert werden. Hierdurch kénnen beispiels-
weise geringe Miindungsbeschadigungen, unrunde
Mindungsbereiche, leicht schrag stehende Miindungs-
bereiche oder anderweitig problematische Miindungsbe-
reiche durch die zusatzliche elastische Dichtung besser
abgedichtet werden, so dass bei gleichem gegebenen
Anpressdruck die Dichtungsleistung verbessert werden
kann.

[0015] Weiterhin ist es aber durch das Bereitstellen
des starren Abdichtbereichs an der starren Hilse in Kom-
bination mit der elastischen Dichtung moglich, ein defi-
niertes Eintauchen des Miindungsbereichs in die elasti-
sche Dichtung zu erreichen, welches in einer nur gerin-
gen Verformung der elastischen Dichtung resultiert, wo-
durch der Verschleil der elastischen Dichtung sehr ge-
ring gehalten werden kann.

[0016] Hierzu ist besonders bevorzugt die elastische
Dichtung vom starren Abdichtbereich beabstandet und
liegt in einer besonders bevorzugten Weiterbildung an
einem der Produktauslauféffnung des Fillorgans zuge-
wendeten Bereich der starren Hilse. Mitanderen Worten
greifen der Abdichtbereich und die elastische Dichtung
nicht im gleichen Bereich der Miindung des zu beftllen-
den Behalters an, sondern stellen eine Abdichtung in un-
terschiedlichen Bereichen und insbesondere in unter-
schiedlichen Ebenen des Miindungsbereiches bereit.
[0017] Beispielsweise kann in einer bevorzugten Aus-
gestaltung die elastische Dichtung am, bei aufrecht ste-
hendem zu beflillenden Behalter, oberen Ende des Miin-
dungsbereiches angreifen, wohingegen der starre Ab-
dichtbereich der Hilse in einem darunter liegenden Be-
reich der Miindung angreift. Hierdurch werden zwei un-
terschiedliche Abdichtflachen an der Miindung ausgebil-
det, wobei eine erste ringfdrmige Abdichtflache durch
denim Wesentlichen starren Abdichtbereich der starren
Hulse bereitgestellt wird, und eine davon beabstandete
ringférmige Abdichtflache durch die elastische Dichtung
bereitgestellt wird. Durch die auf diese Weise ausgebil-
dete Ubereinander liegende Doppeldichtung kann die ge-
samte Dichtwirkung verbessert werden, so dass entwe-
der bei gleicher Anpresskraft die Dichtwirkung erhdht
wird, oder aber die bendtigte Anpresskraft reduziert wer-
den kann, so dass ungewollte Verformungen der Behal-
ter reduziert werden kdnnen.

[0018] Andererseits wird durch das Beibehalten des
starren Abdichtbereichs der Hiilse in Kombination mitder
elastischen Dichtung erreicht, dass die elastische Dich-
tung nur um ein definiertes Maf} verpresst wird, da der
starre Abdichtbereich quasi einen mechanischen An-
schlag beziehungsweise eine mechanische Begrenzung
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fur das Einschieben der Miindung des zu beflillenden
Behalters in die starre Hilse beziehungsweise fur das
Aufpressen der starren Hilse auf die Miindung des zu
befillenden Behélters bereitstellt.

[0019] Bevorzugtist entsprechend der Abdichtbereich
so dimensioniert, dass bei dichtender Anlage einer Min-
dung die elastische Dichtung definiert verpresst wird und
besonders bevorzugt so, dass die Miindung dann um ein
vorbestimmtes MaR in die elastische Dichtung eintaucht.
Auf diese Weise wird der Verschleil} der elastischen
Dichtung gering gehalten, so dass die Vorrichtung eine
lange Standzeit zum Beftllen einer grolRen Anzahl von
Behaltern aufweisen kann.

[0020] Bevorzugt weist die Hiilse einen Anbindungs-
abschnitt zum Anbinden der Hiilse an ein Fillorgan, be-
vorzugt zum Anbinden an eine Produktauslauféffnung
des Fullorgans, auf. Der Anbindungsabschnitt kann da-
beitypischerweise in Form eines Gewindes bereitgestellt
sein, mittels welchem die Hiilse an dem Fllorgan dich-
tend angebracht werden kann. Andere Anbindungsmég-
lichkeiten sind ebenfalls méglich, wie beispielsweise Ba-
jonettverschliisse, Steckverschlisse, kraftschlissige
Verbindungen etc.

[0021] Die elastische Dichtung ist bevorzugt als O-
Ring, besonders bevorzugt mit einem kreisférmigen
Querschnitt, ausgebildet, wodurch ein besonders kos-
tenguinstiger Betrieb ermdglicht wird, da hier Standard-
teile verwendet werden kdnnen.

[0022] Die starre Hilse weist bevorzugt eine Nut zum
Einlegen der elastischen Dichtung auf, derart, dass die
elastische Dichtung fest in der Hilse gehalten ist. Die
Nut hat bevorzugt einen Hinterschnitt, so dass die elas-
tische Dichtung sicher und ohne weitere Befestigungs-
mittel in der Nut gehalten werden kann.

[0023] Das Profil der starren Hilse sieht bevorzugt ei-
nen zylindrisch verlaufenden Einfiihrbereich zum Einfiih-
ren einer Mindung eines zu beflillenden Behalters, den
sich verjingenden, konisch ausgebildeten Abdichtbe-
reich zur dichtenden Anlage an einen ersten Mindungs-
bereich, und eine Nut zur Aufnahme der elastischen
Dichtung zur dichtenden Anlage an einem zweiten Min-
dungsbereich vor, bevorzugt in dieser Reihenfolge in
Richtung auf das Fllorgan zu.

[0024] In einer weiteren bevorzugten Anordnung ist
unterhalb des Abdichtbereiches eine Zentrierglocke vor-
gesehen, und bevorzugt weist die starre Hulse einen als
Zentrierglocke ausgebildeten und bevorzugt vom Ab-
dichtbereich beabstandeten Bereich auf.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0025] Bevorzugte weitere Ausfiihrungsformen und
Aspekte der vorliegenden Erfindung werden durch die
nachfolgende Beschreibung der Figuren naher erlautert.
Dabei zeigen:

Figur 1  eine schematische Schnittzeichnung durch
eine Vorrichtung zum Abdichten der Produk-



5 EP 2 824 063 B1 6

tauslauféffnung eines Fillorgans gegeniber
einem zu befilllenden Behalter, und
Figur2  eine vergroRerte Detaildarstellung des in Fi-
gur 1 mit X bezeichneten Ausschnitts.

Detaillierte Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbei-
spiele

[0026] Im Folgenden werden bevorzugte Ausflh-
rungsbeispiele anhand der Figuren beschrieben. Dabei
werden gleiche, ahnliche oder gleichwirkende Elemente
in den unterschiedlichen Figuren mit identischen Be-
zugszeichen bezeichnet und auf eine wiederholte Be-
schreibung dieser Elemente wird in der nachfolgenden
Beschreibung teilweise verzichtet, um Redundanzen zu
vermeiden.

[0027] In Figur 1 ist eine Vorrichtung 1 zum Abdichten
einer Produktauslauféffnung 10 eines schematisch und
ausschnittsweise angedeuteten Fillorgans 100 gegen-
Uber einem ebenfalls schematisch angedeuteten Behal-
ter 2 gezeigt.

[0028] Vom Behalter 2 ist lediglich die Mindung 20
gezeigt, welche mitder Vorrichtung 1 in Kontakt gebracht
wird.

[0029] Die Vorrichtung 1 weist eine im Wesentlichen
starre Hulse 3 auf, welche liblicherweise aus einem me-
tallischen Material, beispielsweise einem Edelstahlma-
terial, hergestellt ist. Die Hiilse 3 weist einen Abdichtbe-
reich 30 auf, welcher auf der Innenseite der Hiilse 3 aus-
gebildet ist und welcher mit einem ersten Miindungsbe-
reich 22 des Behélters 2 in dichtende Anlage gebracht
werden kann. Der Abdichtbereich 30 ist dabei im We-
sentlichen konisch ausgebildet, derart, dass die Steigung
des Konus so mit der Miindung 20 des Behalters 2 und
insbesondere mit dem ersten Miindungsbereich 22 zu-
sammenwirkt, dass eine definierte und abdichtende An-
lage an dem Abdichtbereich 30 ermdglicht wird.

[0030] Neben dem Abdichtbereich 30 ist eine elasti-
sche Dichtung 4 vorgesehen, welche in Form eines elas-
tischen O-Ringes ausgebildet ist. Die elastische Dich-
tung 4 ist in einer Nut 32 der starren Hilse 3 aufgenom-
men und dient dazu, mit einem zweiten Miindungsbe-
reich 24 in dichtende Anlage gebracht zu werden. Diese
Situation ist detailliert in Figur 2 zu erkennen, in welcher
eine dichtende Anlage des Abdichtbereiches 30 der Hiil-
se 3 an einem ersten Miindungsbereich 22 der Miindung
20 des Behaélters 2, und eine dichtende Anlage der elas-
tischen Dichtung 4 an einem zweiten Miindungsbereich
24 der Miindung 20 des Behalters 2 gezeigt ist.

[0031] Entsprechend sind hier mindestens zwei Ab-
dichtflachen vorgesehen, welche entlang der Symmet-
rieachse S der Produktauslauféffnung 10, welche auch
als Symmetrieachse S der Miindung 20 des Behalters 2
angesehen werden kann, Uibereinander liegen. Die erste
Abdichtflache wird durch die dichtende Anlage des star-
ren Abdichtbereichs 30 der Hulse 3 in Kontakt mit dem
ersten Mindungsbereich 22 ausgebildet. Die zweite Ab-
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dichtflache ergibt sich durch die dichtende Anlage der
elastischen Dichtung 4 an dem zweiten Miindungsbe-
reich 24.

[0032] Durch die beiden, bei einer idealen Miindung
20 ringférmig ausgebildeten und Gbereinander angeord-
neten Abdichtflachen kommt es entsprechend zu einer
doppelten Abdichtung in unterschiedlichen Ebenen der
Miindung 20 des Behalters 2, so dass entsprechend eine
erhohte Dichtungswirkung bei gleicher Anpresskraft des
Behalters 2 gegen die Vorrichtung 1, beziehungsweise
eine mogliche Reduktion der Anpresskraft bei gleicher
Dichtwirkung erzielt werden kann.

[0033] Sollte die Mindung 20 des Behalters 2 leichte
Beschadigungen aufweisen, wie beispielsweise Schar-
ten oder ahnliches, oder unsymmetrisch ausgebildet
sein, so kann durch das Vorsehen der elastischen Dich-
tung 4 eine an dem Abdichtbereich 30 der starren Hiilse
3 eventuell auftretende Undichtheit dennoch abgedichtet
werden, so dass insgesamt durch die Vorrichtung 1 die
Abdichtleistung deutlich verbessert wird.

[0034] Durch die Kombination des in der starren Hiilse
vorgesehenen Abdichtbereiches 30 mit der elastischen
Dichtung 4 kann weiterhin erreicht werden, dass die Miin-
dung 20 im zweiten Mindungsbereich 24 in die elasti-
sche Dichtung 4 nur um ein definiertes und vorbestimm-
tes MaR D eintaucht. Der Abdichtbereich 30 wirkt dabei
gegenuber der Mindung 20 als mechanische Begren-
zung beziehungsweise mechanischer Anschlag, wel-
cher die Einschubtiefe der Miindung 20 in die Hilse 3
begrenzt. Entsprechend wird das vorbestimmte Mafl3 D
des Eintauchens des zweiten Miindungsbereiches 24 in
die elastische Dichtung 4 Ublicherweise nicht Uberschrit-
ten, so dass der Verschleil der elastischen Dichtung 4
sehr gering sein kann. Insbesondere wird durch den star-
ren Abdichtbereich 30 erreicht, dass die elastische Dich-
tung 4 bei einem Aufpressen auf die Miindung 20 nicht
vollstandig zerdriickt beziehungsweise zerquetscht wird,
so dass die Standzeiten flr die elastische Dichtung 4
besonders hoch sind. Weiter findet eine Kontaminierung
des Fullprodukts durch Dichtungspartikel nicht oder nur
in geringem Mal3e statt, da die elastische Dichtung 4 me-
chanisch nur definiert belastet wird.

[0035] Die Nut 32, welche zur Aufnahme der elasti-
schen Dichtung 4 dient, ist bevorzugt so geformt, dass
eine einfache Hygienisierung der Vorrichtung 1 mdglich
ist. Mittels eines Hinterschnitts der Nut 32 kann weiterhin
sichergestellt werden, dass die elastische Dichtung 4 si-
cher an der starren Hilse 3 gehalten wird, so dass im
Produktionsbetrieb ein sicherer Verbleib der elastischen
Dichtung 4 in der Hiilse 3 erreicht wird und eine Konta-
minierung eines zu befiillenden Behalters durch eine ab-
fallende elastische Dichtung 4 nicht zu befiirchten ist.
[0036] Die elastische Dichtung 4 ist entsprechend be-
abstandet von dem Abdichtbereich 30 der starren Hiilse
3 angeordnet. In dem in den Figuren gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel liegt die elastische Dichtung 4 auf der zum
Flllorgan 100 hin gerichteten Seite bezlglich des Ab-
dichtbereichs 30. In einer Alternative, oder einer Ergan-
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zung, kann eine elastische Dichtung jedoch auch unter-
halb, also auf der dem Fllorgan 100 abgewandten Seite
des Abdichtbereiches 30 angeordnet sein.

[0037] In einer nicht gezeigten Ausflihrungsform kén-
nen auch mehrere Abdichtflaichen und/oder mehrere
elastische Dichtungen vorgesehen sein.

[0038] Die Hilse 3 weist einen Anbindungsabschnitt
34 zur Anbindung der Hiilse 3 an das Fullorgan 100 auf,
wobei der Anbindungsabschnitt 34 bevorzugt so ausge-
staltet ist, dass eine symmetrische Anordnung der star-
ren Hulse 3 beziiglich der Produktauslauféffnung 10 des
Fillorgans 100 erreicht werden kann. Der Anbindungs-
abschnitt 34 kann ein Gewinde, einen Bajonettver-
schluss, eine Steckverbindung, eine kraftschllissige Ver-
bindung oder eine andere geeignete Verbindung umfas-
sen.

[0039] Das Profil der starren Hiilse 3 ist im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel so ausgestaltet, dass neben dem
Abdichtbereich 30 und der Nut 32 ein Einfuhrbereich 36
vorgesehen ist, welcher sich parallel zur Einfiihrrichtung
beziehungsweise zur Aufpressrichtung der Hilse 3 auf
die Miindung 20 erstreckt. Entsprechend handelt es sich
bei dem Einfiihrbereich 36 um eine zylindrische Ausneh-
mung, an welche sich der im Wesentlichen verjingende
beziehungsweise konische Abdichtbereich 30 an-
schlief3t, an welchen sich die Nut 32 zur Aufnahme der
elastischen Dichtung 4 anschliet, in Richtung auf das
Fillorgan 100 hin.

[0040] In einem nicht gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
ist unterhalb des Einfiihrbereiches 36 beziehungsweise
anstelle des Einflhrbereiches 36 eine weitere konische
Aufweitung vorgesehen, welche als Zentrierglocke dient.
So wird ein gezieltes Zuftihren der Miindung 20 zum Ab-
dichtbereich 30 und zur elastischen Dichtung 4 ermdég-
licht, derart, dass eine genaue Zentrierung erfolgen kann.

Bezugszeichenliste

[0041]

1 Vorrichtung zum Abdichten der Produktauslauf-
6ffnung eines Fllorgans

10 Produktauslauféffnung

100 Fdallorgan

2 Behalter

20 Mindung
22 erster Mindungsbereich
24 zweiter Miindungsbereich

3 starre Hiilse
30 Abdichtbereich
32 Nut

34 Anbindungsabschnitt
36 EinfUhrbereich
4 elastische Dichtung

S  Symmetrieachse der Produktauslauféffnung
D vorbestimmtes MaR
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) zum Abdichten der Produktauslauf-
6ffnung (10) eines Fillorgans (100) gegenuber ei-
nem zu beflllenden Behalter (2) in einer Getranke-
abflllanlage, umfassend eine starre Hilse (3) mit
einem konisch ausgebildeten Abdichtbereich (30)
zur dichtenden Anlage an einen ersten Mindungs-
bereich (22) des zu befilillenden Behalters (2),
gekennzeichnet durch

eine elastische Dichtung (4) zur dichtenden Anlage
an einen zweiten Mindungsbereich (24) des zu be-
fullenden Behalters (2).

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die elastische Dichtung (4)
vom Abdichtbereich (30) der starren Hulse (3) be-
abstandet ist.

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die elastische Dichtung (4) in
einem der Produktauslauféffnung (10) des Fillor-
gans (100) zugewendeten Bereich der Hiilse (3) an-
geordnet ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab-
dichtbereich (30) so ausgebildet ist, dass bei dich-
tender Anlage des ersten Miindungsbereiches (22)
die elastische Dichtung (4) definiert verpresst wird.

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die elastische Dichtung (4)
durch das Eintauchen des zweiten Mindungsbe-
reichs (24) um ein vorbestimmtes MaR (D) verpresst
wird.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hiilse
(3) einen Anbindungsabschnitt (34) zur Anbindung
an ein Fullorgan (100) aufweist, bevorzugt zur An-
bindung anschlieRend an eine Produktauslaufoff-
nung (10) des Fillorgans (100).

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anbindungsabschnitt (34)
ein Gewinde, einen Bajonettverschluss, einen
Steckverschluss, eine kraftschliissige Verbindung
oder eine andere l6sbare Verbindung umfasst.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die elas-
tische Dichtung (4) als O-Ring, bevorzugt mit einem
kreisférmigen Querschnitt, ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die starre
Hulse (3) eine Nut (32) zum Einlegen der elastischen
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Dichtung (4) aufweist, bevorzugt eine einen Hinter-
schnitt definierende Nut (32) zum Halten der elasti-
schen Dichtung (4).

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die starre
Hulse (3) ein metallisches Material aufweist und be-
vorzugt aus Edelstahl hergestellt ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die starre
Hulse (3) einen zylindrisch verlaufenden Einfiihrbe-
reich (36) zum Einfiihren einer Miindung (20) eines
zu befillenden Behélters (2), den sich verjiingen-
den, konisch ausgebildeten, Abdichtbereich (30) zur
dichtenden Anlage an einen ersten Miindungsbe-
reich (22) und eine Nut (32) zur Aufnahme der elas-
tischen Dichtung (4) zur dichtenden Anlage an einem
zweiten Miindungsbereich (24) aufweist, bevorzugt
in dieser Reihenfolge in Richtung auf das Fillorgan
(100) zu.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass unter-
halb des Abdichtbereiches (30) eine Zentrierglocke
vorgesehen ist, und bevorzugt die starre Hilse (3)
einen als Zentrierglocke ausgebildeten und bevor-
zugt vom Abdichtbereich beabstandeten Bereich
aufweist.

Claims

A device (1) for sealing the product outlet opening
(10) of a filling element (100) with regard to a con-
tainer (2) to be filled in a beverage bottling facility,
comprising a rigid sleeve (3) with a conically formed
sealing area (30) for a sealing contact with a first
mouth area (22) of the container (2) to be filled.
characterized by

an elastic seal (4) for a sealing contact with a second
mouth area (24) of the container (2) to be filled.

A device (1) according to claim 1, characterized in
that the elastic seal (4) is spaced apart from the seal-
ing area (30) of the rigid sleeve (3).

A device (1) according to claim 2, characterized in
that the elastic seal (4) is arranged in an area of the
sleeve (3) turned towards the product outlet opening
(10) of the filling element (100).

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the sealing area (30)
is designed such that the elastic seal (4) is com-
pressed in a defined manner when the first mouth
area (22)is in sealing contact.
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A device (1) according to claim 4, characterized in
that the elastic seal (4) is compressed by the immer-
sion of the second mouth area (24) by a predeter-
mined amount (D).

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the sleeve (3) has a
connecting section (34) for connecting to a filling el-
ement (100), preferably for connecting subsequently
to a product outlet opening (10) of the filling element
(100).

A device (1) according to claim 6, characterized in
that the connecting section (34) comprises a thread,
a bayonet joint, a plug fastening, a non-positive con-
nection or another releasable connection.

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the elastic seal (4) is
formed as an O-ring, preferably with a circular cross
section.

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the rigid sleeve (3)
has a groove (32) for the insertion of the elastic seal
(4), preferably a groove (32) defining an undercut for
holding the elastic seal (4).

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the rigid sleeve (3)
has a metallic material and preferably is produced
from stainless steel.

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the rigid sleeve (3)
has an insertion area (36) running cylindrically for
inserting a mouth (20) of a container (2) to be filled,
the tapering, conically designed sealing area (30) for
a sealing contact with a first mouth area (22), and a
groove (32) for receiving the elastic seal (4) for a
sealing contact with a second mouth area (24), pref-
erably in this order in the direction of the filling ele-
ment (100).

A device (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that below the sealing area
(30) a centering bell is provided and preferably the
rigid sleeve (3) has an area formed as a centering
bell and preferably spaced apart from the sealing
area.

Revendications

1.

Dispositif (1) pour I'étanchéification de 'ouverture de
sortie de produit (10) d’'un organe de remplissage
(100) par rapport a un récipient a remplir (2) dans
une installation de remplissage de boissons, com-
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prenant un manchonrigide (3) avec une zone d’étan-
chéité (30) de forme conique en appui étanche au
niveau d’'une premiére zone d’embouchure (22) du
récipient a remplir (2),

caractérisé par

un joint d’étanchéité élastique (4) en appui étanche
au niveau d’une deuxieme zone d’embouchure (24)
du récipient a remplir (2).

Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le joint d’étanchéité élastique (4) est es-
pacé de la zone d’étanchéité (30) du manchon rigide

@)

Dispositif (1) selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le joint d’étanchéité élastique (4) est dis-
posé dans une zone du manchon (3) orientée vers
une ouverture de sortie de produit (10) de I'organe
de remplissage (100).

Dispositif (1) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que la zone d’étanchéité
(30) est formée de fagon a ce que, lors d’'un appui
étanche de la premiére zone d’embouchure (22), le
joint d’étanchéité élastique (4) est comprimé de ma-
niére définie.

Dispositif (1) selon la revendication 4, caractérisé
en ce que le joint d’étanchéité élastique (4) est com-
primé par I'enfoncement de la deuxi€éme zone d’em-
bouchure (24) d’'une cote prédéterminée (D).

Dispositif (1) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le manchon (3) com-
prend une portion de liaison (34) pour la liaison a un
organe de remplissage (100), de préférence pour la
liaison ultérieure a une ouverture de sortie de produit
(10) de l'organe de remplissage (100).

Dispositif (1) selon la revendication 6, caractérisé
en ce que la portion de liaison (34) comprend un
filetage, une fermeture a baionnette, une fermeture
par emboitement, une liaison par friction ou une
autre liaison amovible.

Dispositif (1) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le joint d’étanchéité
élastique (4) est formé comme un joint torique, de
préférence avec une section circulaire.

Dispositif (1) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le manchon rigide
(3) comprend une rainure (32) pour l'insertion du joint
d’étanchéité (4), de préférence une rainure (32) dé-
finissant une contre-dépouille pour le maintien du
joint d’étanchéité élastique (4).

10. Dispositif (1) selon I'une des revendications précé-
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dentes, caractérisé en ce que le manchon rigide
(3) comprend un matériau métallique et est de pré-
férence constitué d’acier inoxydable.

Dispositif (1) selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le manchon rigide
(3) comprend une zone d’introduction (36) cylindri-
que pour l'introduction d’'une embouchure (20) d’'un
récipient a remplir (2), la zone d’étanchéité (30) di-
minuée, conique pour un appui étanche contre une
premiere zone d’embouchure (22) et une rainure
(32) pour le logement du joint d’étanchéité élastique
(4) pour un appui étanche contre une deuxieme zone
d’embouchure (24), de préférence dans cet ordre en
direction de I'organe de remplissage (100).

Dispositif (1) selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que, en dessous de la
zone d’étanchéité (30), se trouve une cloche de cen-
trage et de préférence le manchon rigide (3) com-
prend une zone formée comme une cloche de cen-
trage et de préférence espacée de la zone d’étan-
chéité.
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