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Przedmiotem wynalazku jest mlyn tarczowy,
zwlaszcza do ligniny i materialéw zawierajgcych
celuloze, majgcy dwie obracajace sie tarcze, kté-
rych walki napedowe, wewnetirzny i zewnetrzny,
£3 ‘'wspoélosiowe w stosunku do siebie, przy czym
przynajmniej jedna tarcza mielgca jest osadzona
przesuwnie osiowo za pomocg serwomotoru hydra-
ulicznego, skladajgcego si¢ cylindra i tloka.

Znany jest mlyn tarczowy, Kktérego tarcze
osadzone sg na walkach wspélosiowych wzgledem
siebie, obracajgc si¢ w réznych kierunkach. Tarcze
te sa przy tym do siebie dociskane. Jeden z tych
walkéw ze swag obracajgca sie tarczg jest osa-
dzony osiowo nieprzesuwnie, podczas gdy drugi
walek jest osadzony przesuwnie, dociskajac za-
mocowang na nim tarcze do tarczy nieprzesuwnej
osiowo, za pomocg serwomotoru.

Ten znany mlyn tarczowy ma te wade, ze za-
wiera tarcze obracajace sie wspélosiowo w prze-
ciwnych kierunkach, miedzy ktérymi powstajg sity
tarcia, co prowadzi do znacznego zuzycia czeSci.
Poza tym nieprzesuwny osiowo walek osadzony
jest na lozysku, ktére przejmuje duze obcigzenia,
wskutek czego réwniez ono jest narazone na szyb-
kie zuzycie.

Ponadto .znany jest mlyn tarczowy podwdjny,
zawierajagcy dwie komory mielenia, usytuowane
obok siebie. W takim znanym podwéjnym mly-
nie tarczowym wykonuje sie dwa procesy miele-
nia. Poniewaz walki mapedowe obydwu par tarcz
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sa takze osadzone wspélosiowo w stosunku do
siebie, ré6wniez i te podwéjne mlyny tarczowe sa
narazone na znaczne zuzycie. Poza tym lozyska
walkéw i w tym rozwigzaniu przenoszg duze si-
1y, ulegajac przez to takze wiekszemu zuzyciu.

Znane sj tez podwéjne milyny tarczowe, majg-
ce dwie stale tarcze, miedzy ktérymi obraca sie
jedna tarcza mielgca. Tarcza mielgca tworzy przy
tym $cianke dzialowg miedzy obydwiema komora-
mi mielenia, w zwigzku z czym jest na obwodzie
uszczelniona w stosunku do stalej $cianki obudo-
wy. Takie wykonanie $cianki dzialowej jest jed-
nak klopotliwe ze wzgledu na konieczno$é do-
kladnego wuszczelnienia, a ponadto wykazuje duze
zuzycie. W tych znanych mlynach tarczowych z
obracajgca sie centralng tarczg mielgcg stale tar-
cze sg zaopatrzone w recznie nastawialne dzwig-
nie, 'przeznaczone do przestawiania tych tarcz sta-
lych dla uzyskania w obydwu komorach miele-
nia niezaleznie od siebie zgdanych szerokos$ci szcze-
liny mielenia.

W tym rozwigzaniu obie pary tarcz mielgeych,
w zalezno$ci od wyboru, wlgcza sie ré6wnolegle lub
szeregowo. Wykazuje to jednak pewng niedogod-
no$é, polegajaca na tym, ze przy niejednakowym
nastawieniu szerokosci szczelin "mielenia powstajg
niejednakowe obcigzenia komér, ktére to obcig-
Zzenia s przejmowane przez lozyska walkéw. I tak
przy znanych mlynach tarczowych 2z centralng
obracajaca sie tarcza mielgcg poza trudnoscig wy-
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konania dokladnego wzajemnego uszczelnienia ko-
mér dodatkowg wada jest duze zuzycie lozysk
walkéw.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
rozwigzan.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie mlyna
tarczowego, nie wykazujgcego duzego zuzycia, W
ktérym w przypadku szeregowo ustawionych tarcz
mielagcych, nastawionych w zaleznosci od wyboru
na jednakowe lub niejednakowe naciski mielenia,
nie powstaja dodatkowe obcigzenia lozysk walkéw.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to zostalo roz-
wigzane przez opracowanie mlyna tarczowego z
dwiema wirujgcymi tarczami mielgcymi, ktérych
wewnetrzny i zewnetrzny walek napedowy sg osa-
dzone wspélosiowo w stosunku do siebie, przy
czym przynajmniej jedna tarcza jest osadzona
osiowo przesuwnie za pomoca hydraulicznego ser-
womotoru, skladajgcego sie z cylindra i tloka,
ctharakteryzujgcego sie tym, ze kazda z dwéch ob-
racajacych sie tarcz mielgcych wspélpracuje w od-
dzielnej komorze mielenia z jedng stala tarcza.
Cylinder serwomotoru jest na stale polaczony z
zewnetrznym wydrazonym walkiem tarczy, a zasi-
lany obustronnie tlok serwomotoru — z wewnetrz-
nym walkiem tarczy mielgcej.

Zgodnie z wynalazkiem przy polaezeniu réw-
noleglym szerokosci szczelin sg sobie réwne, a w
przypadku polgczenia szeregowego par tarcz mie-
lacych nastawia sie wiekszg szeroko$¢ szczeliny
pierwszej pary tarcz, niz szeroko$§¢ szczeliny pary
drugiej. Przy pierwszym przejSciu material naj-
pierw miele sie wstepnie w szczelinie pierwszej,
a podczas drugiego przejScia material ten miele
sie juz dokladnie. Zgodnie z wynalazkiem przy
wewnetrznym walku tarczy mielgcej osadzony jest
zasilany obustronnie tlok drugiego hydraulicznego
serwomotoru, ktérego cylinder polaczony jest na
stale z obudowg mlyna. ) ’

Zgodnie z rozwigzaniem wedlug wynalazku we-
wnetrzny walek tarcz mielgcych stanowi wspét-
osiowe doprowadzenie czynnika ci§nieniowego do
przestrzeni ciSnieniowych pierwszego serwomoto-
ru.

Wedlug wynalazku serwomotory zaopatrzone sa
w znane suwaki sterujace. Ponadto urzadzenie we-
dlug wynalazku zawiera obracajgce sie w tym
samym kierunku walki tarcz mielgcych, osadzone
wspélosiowo wzgledem siebie.

Obydwa walki tarcz mielgcych sg ze sobg sztyw-
no polgczone, a cylinder pierwszego serwomotoru
jest wspélnym urzadzeniem napedowym.

Zgodnie z wynalazkiem obydwie komory miele-
nia sg od siebie oddzielone czesSciag obudowy, ma-
jaca stale tarcze mielgce, przy czym kanaly do-
prowadzajgce do tych obydwu komoér mielenia
wykonane sg w ‘tej czeS§ci obudowy.

Zaleta rozwigzania wedlug wynalazku jest to,
ze w oddzielnych komorach dowolnie nastawia
sie naciski mielenia, przez co unika sie dodatko-
wych obcigzen lozysk. W ten spos6b mozliwe jest
niezawodne polaczenie réwnolegle lub szeregowe
oddzielnych komér mielenia.

Zaopatrzenie mlyna tarczowego w dwa serwo-
motory umozliwia zréznicowanie w duzym zakre-
sie szeroko$ci szczeliny lub nacisku mielenia obyd-
wu par tarcz mielgcych.
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W wyniku doprowadzenia czynnika ci$nieniowe-
go do przestrzeni ci$nieniowych pierwszego ser-
womotoru wspélosiowo przez wewnetrzny wa-
lek tarcz mielgcych, zasilanie czynnikiem hydra-
ulicznym odbywa sie z boku i jest skierowane do
nieobracajacych sie czesci, dzieki czemu nie stwa-
rza zadnych trudno$ci eksploatacyjnych.

Dodatkowymi zaletami rozwigzania wedlug wy-
nalazku jest to, ze zaopatrzenie serwomotoréw w
suwaki sterujgce umozliwia latwe i dokladne na-
stawianie szerokos$ci szczelin, za$ sposéb osadze-
nia walkéw tarcz mielgcych pozwala na wyelimi-
nowanie wszystkich wzglednych ruchéw, powodu-
jacych nadmierne zuzywanie sie czesci. Ponadto
sztywne polaczenie walkéw i tarcz mielgcych oraz
zaopatrzenie urzadzenia wedlug wynalazku we
wspélne urzgdzenie napedowe, ktére stanowi cy-
linder pierwszego serwomotoru, zapewnia latwe
przenoszenie sily oraz dobrg regulacje calego urza-
dzenia. :

Rozwigzanie wedlug wynalazku umozliwia lat-
we i proste wykonanie szczelnych komér, mogg-
cych pracowaé niezaleznie od siebie, przy czym
nacisk osiowy, wywierany na obracajace sie tar-
cze mielgce, jest korzystny dla samego procesu
mielenia. -

Wynalazek przedstawiony jest na rysunku w
przykladzie wykonania, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia mlyn w przekroju pionowym podluznym, fig.
2 — S$rodkowsa cze$é¢ mlyna z polgczonymi réwno-
legle drogami przeplywu materialu do i od poszcze-
gllnych par tarcz mielacych w przekroju, a fig. 3
— Srodkowa cze$é mlyna z polgczonymi szeregowo
drogami przeplywu materialu do i od poszczegbl-
nych par tarcz mielgcych.

Jak przedstawiono na rysunku, obudowa 10
mlyna sklada sie z czeSci 11, 12 oraz 13, 14. Przez
obudowe jest przeprowadzony watek 16 tarcz mie-
lacych, jednym konicem osadzony w lozysku 18,
korzystnie w lozysku walcowym, ktdre oprécz ob-
cigzenn promieniowych przejmuje réwniez obu-
stronne obcigzenia osiowe. Cze$ci 11, 12 oraz 13, 14
obudowy sg oddzielone od siebie cze$cia 20 obu-
dowy. Cze$é 20 z obu stron ma zamontowane nie-

przesuwne mielgce tarcze 22 i 24. Na wewnetrz-
nym waltku 16 osadzona jest mielgca tarcza 26,

ktéra wspdlnie ze stalg tarczg 22 tworzy szczeli-
ne 28. .

Wewnetrzny walek 16 jest swym drugim kon-
cem, od strony lozyska 18, wpasowany suwliwie
w zewnetrzny, wydrazony walek 30, ktory zaopa-
trzony jest w promieniowe lozysko 32, korzystnie
lozysko walcowe. Walki 16 i 30 sg zamontowane
wzgledem siebie przesuwnie osiowo i razem obra-
caja sie. Zewnetrzny wydrazony walek 30 polg-
czony jest za poSrednictwem sprzegla 36 z silni-
kiem napedowym, nie przedstawionym na rysun-
ku. Na wydrazony watek 30 nasadzona jest po-
laczona z nim na stale mielgca tarcza 38, wspél-
pracujgca ze stalg mielgcg tarczg 24. Miedzy mi-
mi znajduje sie szczelina 40.

Para tarcz 22 i 26 zaopatrzona jest w doprowa-
dzajacy kanal 42 dla materialu mielonego, wcho-
dzacy az do przestrzeni 44 od wewnetrznej strony
tych tarcz, oraz odprowadzajacy kanal 46 dla ma-
terialu zmielonego. Podobnie druga para tarcz 24,
38 jest zaopatrzona w doprowadzajacy kanal 48
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w czesci 20 obudowy, koficzacy sie¢ w przestrzeni
50 wewngtrz tych tarcz miclacych, oraz w odpro-
wadzajgcy kanal 52 dla materialu zmielonego. Ka-
naly 46, 52 s3 wykonane w czesciach 11, I2 oraz
13, 14 obudowy, wewngtrz ktérej znajduja sie mie-
lace tarcze.

Nieobracajgce sie czesci lozyska 18 osadzone s3
w pier§cieniu 54 o cylindryczn:j powierzchni ze-
wnetrznej, przesuwnej §lizgowo wzdluz osi po po-
wierzchni korpusu 56, polgczonego na stale z obu-
dowg 10 mlyna. Do pierscienia 54 przylaczona jest
plytka 58 i do niej z kolei serwomotor 60, majgcy
zasilany obustronnie tlok 62, usytuowany S§lizgowo
w cylindrze 64 korpusu 56. Z obu stron tloka 62
znajdujg sie komory 66, 68, polgczone ze Zrédlem
ciSnienia i odplywem czynnika ci$nieniowego.

Suwak sterujgcy 80, polaczony na stale z cy-
lindrem 64 serwomotoru 60, umozliwia regulacje
w znany sposOb doprowadzania czynnika cijnie-
niowego do serwomotoru. W suwaku 80 umieszczo-
ne jest sterujgce wrzeciono 82, ktére jest zaopa-
trzone w Srodkowy tloczek 83 i dwa boczne tlocz-
ki 84, 85. Sterujacy suwak posiada ponadto Srod-
kowg komore 86 oraz dwie boczne komory 87, 88,
przy czym Srednica wewnetrzna korpusu zaworu
jest dopasowana do zewnetrznej Srednicy tloczkéow.
Srodkowy tloczek 83 ma dlugo$é nieco mniejsza
od dlugosci komory. Podobnie boczne tloczki 84,
85 majg rowniez dlugo$é nieco mniejszg od ko-
mér 87, 88. W polozeniu Srodkowym wszystkie
tloczki znajdujg sie dokladnie pos$rodku swoich
komér.

Srodkowa komora 86 sterujgcego suwaka 80 po-
Iagczona jest ze zbiornikiem 90 oleju za posred-
nictwem przewodu 89. Z przewodem 89 polgczona
jest pompa 91. Odplywowy przewdd 92 zaopatrzo-
ny jest w zawér 93, obcigzony sprezyng. ‘Od zwe-
zonej do Srednicy tloczka przestrzeni 94, znajdu-
jacej sie miedzy komorami 86 i 87 sterujacego
suwaka 80, odprowadzony jest przewdd 95 do ko-
mory 68, znajdujacej sie z jednej strony tloka 62
serwomotoru. Drugi przewdéd 96 Igczy zwezong
przestrzen 97 sterujgcego suwaka 80 z drugiej
strony $§rodkowej komory 86 z komorg 66, znaj-
dujgcg sie po przeciwnej stronie tloka 62.

Boczne komory sg polgczone ze zbiornikiem 90
oleju poprzez odplywowy przewod 98. Do wspor-
nika 99, zamocowanego na serwomotorze 60, wkre-
cona jest nastawcza $ruba 100, zamocowana wspol-
osiowo ze sterujgcym wrzecionem 82 suwaka 80
i stykajgca sie z koncem tego wrzeciona, wystaja-
cego z korpusu suwaka. Drugi koniec wrzeciona
sterujagcego 82 jest obcigzony sprezyng 101, dla
stalego docisku wrzeciona 82 do nastawczej Sru-
by 100.

Drugi suwak sterujgcy 102, przeznaczony do re-
gulacji doprowadzania czynnika ci$nieniowego do
serwomotoru 70, 72, ma te¢ samg budowe, co ste-
rujacy suwak 80. Dlatego na fig. 1 w obydwu
przypadkach zastosowano te same oznaczenia cy-
frowe, zaopatrujac je w kreski w przypadku su-
waka sterujgcego 102, ktérego korpus przymoco-
wany jest do obudowy 10 mlyna. Wspornik 104
Zz umieszczong w nim nastawczg Srubg 100’ przy-
mocowany jest do pierScienia 106, kt6ry obejmuje
nieobracajacg sie cze$§é tozyska 32. PierScien 106
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jest zamocowany przesuwnie osiowo w zewnetrz-
nym korpusie 108 i przesuwa sie za walkiem 30
wzdluz osi.

Z przestrzeni 94’ sterujacego suwaka 102 odpro-
wadzony jest przewdd 110, ktory siega az do ze-
wnetrznego konca wydrgzonego tloka 60 serwo-
motoru, gdzie przylaczony jest do rury 112, ktoéra
przeprowadzona jest przez tlck 60 serwomotoru
i waltek 16 az do komory 78.

Kanaly doprowadzajgce 42 i 48, oraz kanaly
odprowadzajace 46 i 52 korzystnie sa zaopatrzone
w zawory odcinajgce 120, 122, 124 i 126.

Jak przedstawiono na fig. 2, obydwie pary tarcz
22, 26 oraz 24, 38 mielg oddzielne frakcje ma-
terialu. Jedna frakcja albo strumienn materialu
przechodzi przez kanal 42 i przestrzen 44 i na-
stepnie wydostaje sie na zewngtrz w Kkierunku
promieniowym miedzy tarczami mielgcymi 22, 26,
przy zachodzacym rozdrabnianiu wldkien. Zmie-
lony material wydostaje sie kanalem 46. Druga
frakcja wzglednie strumien innego materialu prze-
chodzi przez kanal 48, przestrzen 50 oraz szczeli-
ne 40 miedzy tarczami 24 i 38, po czym wypro-
wadzany jest kanalem 52. Wlasciwosci zmielonego
materialu przed lub po zmieleniu mogag byé réz-
ne, w zalezno$ci od danych warunkéw.

Obydwie pary tarcz mielagcych mozna takzs po-
laczy¢é szeregowo, a wiec zastosowaé w mlynie
strumien jednego materialu mielonego. W tym
celu laczy sie kanal 46 z kanalem doprowadza-
jacym 48 za pomocg rurowego kolanka 128, przy
czym zbedny jest zawér 124 i ewentualnie zawdr
122. Material wchodzacy przez kanal 42 wstepnie
miele sie¢ miedzy tarczami 22, 26, potem kieruje
sie do drugiej pary tarcz 24, 38, gdzie odbywa sie
mielenie wtérne, po czym material wyprowadza
sie z urzadzenia przez kanal 52.

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem mozna w oby-
dwu przypadkach w bardzo szerokim zakresie
ustawié za pomocg obydwu serwomotoréw nacisk
w szczelinie miedzy dwiema parami tarcz 22, 26
oraz 24, 38 wzglednie wielko$§¢é szczeliny 28, 40.

~ Jezeli przyjmie sie, ze sterujgce wrzeciono 82 su-

waka 80 zajmie takie polozenie, przy ktérym czyn-
nik ci$nieniowy doprowadzony zostaje przez prze-
wod 96 do komory 66, tlok 60 serwomotoru wy-
twarza poprzez plytke 58, pierscien 54, lozysko
osiowe 18 i walek 16 nacisk na tarcze 26 w Kkie-
runku stalej tarczy 22. Jezeli z drugiej strony
czynnik ci$nieniowy przedostaje sie¢ przez prze-
wod 95 do komory 68, wytwarza sie nacisk na
tarcze 38 w Kkierunku tarczy 24.

W przypadku, gdy sterujace wrzeciono 82’ su-
waka 102 zajmie takie polozenie, przy ktérym
czynnik ci$nieniowy doprowadza sie przez prze-
wody 114, 116, 118 do komory 76 drugiego serwo-
motoru, zewnetrzny wydrazony walek 16 przesu-
wa sie w prawo, a wewnetrzny walek 30 — w
lewo, co oznacza, ze obydwie mielgce tarcze 26,
38 zostajg doci$niete do przynaleznych im stalych
tarcz 22, 24. Wielko$§é nacisku w obydwu szczeli-
nach 28, 40 jest jednakowa i nacisk ten jest przej-
mowany w caloSci w ramach ukladu obrotowego
oraz stalych czeSci 20 obudowy. Osiowe lozysko
18 jest w tym przypadku catkowicie odcigzone.
Doprowadzenie czynnika ci$nieniowego do komo-
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ry "8 serwomotoru 70, 72 powoduje odsunigcie
obydwu obracajgcych sie tarcz mielacych od przy-
naleznych im tarcz statych.

Polozenie osiowe walkéw 16, 30, a przez to i
wielko$é szczeliny 28, 40 mielenia reguluje sie
przez ustawienie sterujacych wrzecion 82, 82’, w
stosunku do stalych korpuséw sterujgcego suwaka
80, 102. Ustawienie to uzyskuje sie w przedsta-
wionym przykladowym rozwigzaniu za pomoca
nastawczych Srub 100, 100°. Po osiggnigciu zalo-
zonych wielko$ci szczeliny mielenia wrzeciona
sterujgce 82, 82’° suwaka zajmujg polozenie S$rod-
kowe. W wyniku tego w obydwu komorach 66,
68 panuje to samo cisnienie. '

Jezeli szczelina 28 miedzy tarczami 22, 26
zwiekszy sie, na przyklad wskutek zwiekszonego
doplywu materialu mielonego, ttok 60 serwomotoru
przesuwa sie w lewo, a wraz z nim wspornik 99.
Za tlokiem serwomotoru przesuwa si¢ pod na-
ciskiem sprezyny 101 sterujgce wrzeciono 82,
wskutek czego nastepuje polaczenie komory 97 z
komorg 86. W tej ostatniej panuje ciSnienie, wy-
tworzone pompsg 91, natomiast w komorze 68 ser-
womotoru ci$nienie spada, tak ze komora ta wraz
z polaczong z nig komorg 94 w suwaku sterujgcym
uzyskuje polaczenie z komorg 87, w ktérej nie
ma ci$nienia. W wyniku tego na tlok 62 dziala
cisnienie, ktére go przesuwa w prawo, dzieki cze-
mu mielgca tarcza 26 zbliza sie do tarczy 22
i ponownie uzyskuje sie zalozony wymiar szcze-
liny 28.

Jezeli zamiast tego walek 16 przesuwa sie w
prawo, na przyklad dlatego, ze zmniejsza sie stru-
mienn mielonego materialu, przechodzgcy przez
szczeling 28, to sterujagce wrzeciono 82 przesuwa
sie w tym samym Kkierunku co waltek. W wyniku
powyzszego pompa 91 dostarcza czynnik cisnienio-
wy przez komory 86, 94 do komory 68 serwomo-
toru 60. Wéwczas walek 16 przesuwa sie w lawo,
zapobiegajac przez to skutecznie stykaniu sie tarcz
mielacych.

Powyzsze dotyczy réwniez sterujgcego suwaka
102.

Tloczek sterujacy 82’ przesuwa sie wraz z osio-
wymi przesunigciami walka 30 poprzez wspornik
104, pierscien 106 i lozysko 32. Podczas przesu-
wania si¢ walka 30, a przez to i tloczka 82, w
prawo, czynnik ci$nieniowy plynie z pompy $1
przez przewé6d 89°, komory 865, 97, przewody 114,
116 i 118 do komory 76 w korpusie 70 serwomo-
toru. W tym czasie spada ci$nienie w komorze 78,
wskutek czego powstaje roéznica cisnien, ktéra
przywraca znowu réwnowage. Podczas ruchu wal-
ka 30 w lewo tloczek 82° umozliwia ponowne po-
laczenie miedzy komorami 86’ i 94°, podczas gdy
komora 97 otrzymuje polaczenie z bezcisnieniowg
komorg 88’, wskutek czego walek wraca do prze-
widywanego polozenia.

Sruby mastawcze 100, 100’ umozliwiaja uzyska-
nie wszystkich mozliwych wartosci nacisku miele-
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nia miedzy parami tarcz mielacych, poczawszy od
poloZenia tarcz, w ktérym tylko jedna para jest
obcigzona, az do polozenia, w ktérym obydwie
pary sa w jednakowym stopniu obcigzone. Podob-
nie mozna zmieniaé naciski mielenia w zalezno$ci
od wymaganego efektu mielenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Mlyn tarczowy, zwlaszcza do ligniny i materia-
16w zawierajgcych celuloze, majgcy dwie wirujgce
tarcze mielgce, ktérych wewnetrzny i zewnetrzny
walek napedowy s wspélosiowe w stosunku do
siebie, przy czym przynajmniej jedna tarcza jest
osadzona przesuwnie osiowo za pomocg hydra-
ulicznego serwomotoru, skladajgcego sie z cylindra
i tloka, znamienny tym, ze kazda z dwdch obra-
cajacych sie tarcz mielgcych (26, 28) sprzezona jest
w oddzielnych komorach (44, 50) mielenia z jed-
ng stalg tarczg (22, 24), przy czym cylinder (70)
serwomotoru jest na stale polgczony z zewnetrz-
nym wydrazonym walkiem (30) tarczy mielgcej,
a obcigzony obustronnie tlok (72) serwomotoru —
z wewnetrznym walkiem (16) tarczy mielgcej.

2. Miyn tarczowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przy wewnetrznym walku (16) tarczy mie-
lacej osadzony jest obcigzony obustronnie tlok (62)
drugiego hydraulicznego serwomotoru, ktérego cy-
linder (64) jest na stale polgczony z obudowsg (10)
mlyna.

3. Mlyn tarczowy wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze wewnetrzny waltek (16) tarcz mielg-
cych stanowi wspélosiowe doprowadzenie czynni-
ka ci$nieniowego do przestrzeni ci$nieniowych (76,
78) pierwszego serwomotoru (70, 72).

4. Mlyn tarczowy wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, ze serwomotory (60, 64) oraz (70, 72) za-
opatrzone sg w znane sterujgce suwaki (80, 102).

5. Mlyn tarczowy wedlug zastrz. 1—4, znamien-
ny tym, ze posiada osadzone obrotowo w tym
samym kierunku wspélosiowe wzgledem siebie
walki (16, 30) tarcz mielgcych.

6. Mlyn tarczowy wedlug zastrz. 5, zmamienny
tym, ze obydwa walki (16, 30) tarcz mielgcych
sg ze sobg sztywno polgczone, a cylinder (70)
pierwszego serwomotoru stanowi wspdélne urzgdze-
nie napedowe. '

7. Mlyn tarczowy wedlug zastrz. 1—6, znamien-
ny tym, Ze obydwie komory (44, 50) mielenia od-
dzielone sg od siebie cze$cig (20) obudowy, ma-
jgca stale tarcze mielgce (22, 24), przy czym ka-
naly doprowadzajace (42, 48) do obydwu komoér
(44, 50) mielenia wykonane sg w czesSci (20) obu-
dowy.
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