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PLATEAU DE TRANSPORT DE PRODUITS AGROALIMENTAIRES POURVU D’'UNE PAROI DE

FOND

PRESENTANT UNE RESISTANCE AU FLAMBAGE AMELIOREE.

@ L’invention concerne un plateau de transport et de
presentation d’objets, comprenant une paroi de fond (7) et
des parois latérales (9, 9’, 10a, 10b) s’étendant a partir des
cotés de la paroi de fond (7).

Selon Tinvention, le plateau comprend au moins une
nervure de rigidification (12, 28a, 28b, 85a, 85b, 85'a, 85’b)
d’une paroi (7, 9, 9’, 10a, 10b) du plateau s’étendant le long
de la face interne de cette paroi (7, 9, 9’, 10a, 10b) .

Linvention trouve application dans le domaine des pla-
Leau?é| de transport et de présentation d’objets, notamment

umides.
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"Plateau de transport de produits agroalimentaires
pourvu d’une paroi de fond présentant une résistance au

flambage améliorée"

L’invention concerne un plateau de transport d'au
moins un produit, tels que des produits agroalimentaires
comme des fruits ou des légumes.

Un plateau connu de ce type est généralement
constitué par un matériau cartonné et comprend une paroi
de fond et des parois latérales s'étendant a partir des
cbtés de la paroi de fond.

Ce plateau peut indifféremment é&tre destiné a
transporter des produits secs tels gque des noix ou des
produits plus humides tels que des péches, qui sont
nécessairement en contact direct avec la paroi de fond du
plateau qui les supporte.

Ainsi, le poids total des produits transportés peut
faciliter le fléchissement vertical de la paroi de fond
du plateau lors du transport, et ce d'autant plus que les
dimensions de la paroi de fond sont importantes.

D’autre part, dans le —cadre du transport de
produits humides, la paroi de fond est fragilisée par la
propagation de 1’humidité des produits qu’elle supporte
au sein du matériau la constituant et voit sa résistance
au flambage diminuer.

L’invention vise a palier ces problémes.

A cet effet, 1l’invention concerne un plateau de
transport d'objets, comprenant une paroi de fond et des
parois latérales s'étendant a partir des cbtés de 1la
paroi de fond, et issu du pliage d’un flan.

Selon 1l’invention, le plateau comprend au moins une
nervure de rigidification d’une paroi du ©plateau

s’étendant le long de la face interne de cette paroi.
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Avantageusement, le plateau comprend une nervure
principale de rigidification de la paroi de fond du
plateau.

Dans ce <cas, la nervure principale est d’une
hauteur adaptée pour former une paroi de
compartimentation de la paroi de fond du plateau.

De préférence, la nervure principale est formée par
le pliage d’une partie de la paroi de fond comprenant
deux  pliures d’extrémité constituant les bords
inférieurs de la nervure et au moins une pliure centrale
interposée entre les deux pliures d’extrémité et
constituant le sommet de la nervure, les deux parties de
nervure situées entre la pliure centrale et la pliure
d’extrémité adjacente constituant chacune wune paroi
latérale pour cette nervure.

Selon un mode de réalisation particulier, les
parois latérales de la nervure sont plaqués 1'une contre
17autre et fixées 1l'’une a 1’autre dans cette position
plaquée.

Selon une autre caractéristique de 1’invention, la
nervure principale s’étend entre deux cdtés opposés de la
paroi de fond.

Selon un mode de réalisation possible, la nervure
principale s’étend entre deux coins diagonalement opposés
de la paroi de fond.

Selon un mode de réalisation ©particulier, le
plateau comprend deux nervures de rigidification des deux
parois latérales du plateau situées chacune d’un cdté
d’une extrémité de la nervure principale, ces nervures
latérales s’étendant sensiblement dans le méme plan que
la nervure principale et étant chacune formée par le
pliage d’une partie d’une paroi latérale comprenant deux
pliures d’extrémité constituant les bords inférieurs de

la nervure latérale et au moins une pliure centrale
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interposée entre les deux pliures d’extrémité et
constituant le sommet de la nervure latérale.

Selon une autre caractéristique de 1’invention, les
deux parois latérales situées d’un cdté d’'une extrémité
de la nervure principale comprennent chacune deux parties
présentant une largeur sensiblement égale a la distance
séparant le sommet de 1la nervure principale du coté
paralléle adjacent de la paroi de fond, ces deux parties
étant au contact 1l’une de 1’autre par leur hauteur.

On prévoit avantageusement une patte de fixation
1’une a 1’autre des deux parties d’une paroi latérale,
cette patte étant articulée soit le long du bord
horizontal supérieur soit le long de 1’extrémité
verticale de 1’une des deux parties et s’étendant au-dela
des hauteurs de contact de ces deux parties.

L’ invention concerne également le flan destiné a
former par pliage le plateau ci-dessus.

Ce flan comprend une partie centrale destinée a
former par pliage la paroi de fond et des volets latéraux
articulés aux cdtés de la partie centrale, destinés a
former les parois latérales du plateau, caractérisé en
ce que la partie centrale est pourvue d’une bande
centrale délimitée par deux pliures d’extrémité destinées
a former les deux Dbords inférieurs de la nervure
principale et au moins une pliure centrale destinée a
former le sommet de la nervure principale.

Avantageusement, les deux volets du flan situés
d’un c6té d’une extrémité de la Dbande centrale,
comprennent chacun une bande de formation d’une nervure
latérale délimitée par deux pliures d’extrémité destinées
a former les deux bords inférieurs de la nervure latérale
et au moins une pliure centrale destinée a former le
sommet de la nervure latérale, les pliures des deux
bandes latérales s’étendant dans le prolongement des

pliures de la bande centrale.
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Selon une autre caractéristique de 1’invention, les
deux volets situés d’un cété d’une extrémité de la bande
de formation de la nervure principale comprennent chacun
une ligne de limitation de leur largeur ou deux lignes de
limitation de la largeur des deux parties le constituant,
cette ligne étant perpendiculaire a leur coté
d’articulation a la partie centrale et prenant naissance
a la Jjonction entre ce coté et la pliure d'extrémité
adjacente de la bande centrale.

De préférence, la ligne de limitation de la largeur
du volet ou de 1la partie de volet est wune 1ligne
d’articulation d’une patte de fixation 1’une a 1’autre de
deux volets consécutifs ou de deux parties d’un méme
volet.

Une autre solution est que la ligne de limitation
soit une 1ligne de découpe, les deux parties du volet
étant destinées a étre en contact 1l'une de 1’autre par
leur bord frontal.

Selon une autre caractéristique de 1’invention, le
flan comprend une patte de fixation 1’un a 1’autre de
deux volets consécutifs ou de deux parties d’'un méme
volet articulée a ce volet ou a cette partie de volet le
long d’un bord d’extrémité de ce volet ou de cette partie

de volet paralléle au cdté d’articulation de ce volet.

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la
description suivante faite en référence aux figures
annexées a titre illustratif et non limitatif, parmi

lesquelles

* les figures 1 a 4 représentent un premier mode de
réalisation du plateau selon 1’invention, dit plateau a
trois nervures

- la figure 1 est une vue en perspective du flan

constitutif de ce plateau ;
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- la figure 2 est une vue analogue a celle de la
figure 1 illustrant une premiére étape de mise en forme
du flan de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue analogue a celle de la
figure 1 illustrant une deuxiéme étape de mise en forme
du flan de la figure 1 ;

- la figure 4 est une vue analogue a celle de la
figure 1 illustrant une troisiéme étape de mise en forme
du flan, par laquelle est obtenu le plateau a trois
nervures ;

* les figures 5 a 9 représentent un exemple de procédé
mécanisé de mise en forme du plateau a trois nervures

- la figure 5 est wune vue en perspective de
1’outillage mettant en cuvre le procédé de mise en forme
du plateau a trois nervures, au cours d’une premiére
étape de ce procédé ;

- la figure 6 est une vue analogue a celle de la
figure 5 durant une deuxiéme étape du procédé ;

- la figure 7 une vue analogue a celle de la figure
5 durant une troisiéme étape du procédé ;

- la figure 8 une vue analogue a celle de la figure
5 durant une quatriéme étape du procédé.

- la figure 9 une vue analogue a celle de la figure
5 durant une cingquiéme étape du procédé par laquelle est

obtenu le plateau a trois nervures de rigidification ;

* les figures 10 a 14 représentent un deuxieme mode de
réalisation du plateau selon 1’invention, dit plateau a
nervure centrale unique

- la figure 10 est une vue en perspective du flan
constitutif de ce plateau ;

- la figure 11 est une vue analogue a celle de la
figure 10 illustrant une premiére étape de mise en forme

du flan de la figure 10 ;
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- la figure 12 est une vue analogue a celle de la
figure 10 illustrant une deuxiéme étape de mise en forme
du flan de la figure 10 ;

- la figure 13 est une vue analogue a celle de la
figure 10 illustrant une troisieme étape de mise en forme
du flan de la figure 10 ;

- la figure 14 est une vue analogue a celle de la
figure 10 illustrant une guatriéme étape de mise en forme
du flan, par laquelle est obtenu le plateau a nervure
centrale unique ;

* les figures 15 a 22 représentent un exemple de procédé
mécanisé de mise en forme du plateau a nervure centrale
unique

- la figure 15 est une vue en perspective de
1’outillage mettant en cuvre le procédé de mise en forme
du plateau a nervure centrale unique, au cours d’une
premiére étape de ce procédé ;

- la figure 16 est une vue analogue a celle de la
figure 15 durant une deuxiéme étape du procédé ;

- la figure 17 est une vue analogue a celle de la
figure 15 durant une troisiéme étape du procédé ;

- la figure 18 est une vue analogue a celle de la
figure 15 durant une gquatriéme étape du procédé.

- la figure 19 est une vue analogue a celle de la
figure 15 durant une cinquiéme étape du procédé ;

- la figure 20 est une vue analogue a celle de la
figure 15 durant une sixiéme étape du procédé ;

- la figure 21 est une vue analogue a celle de la
figure 15 durant une septiéme étape du procédé ;

- la figure 22 une vue analogue a celle de la
figure 15 durant wune huitiéme étape du procédé, par

laquelle est obtenu le plateau a nervure centrale ;
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* les figures 23 a 26 représentent un troisieme mode de
réalisation du plateau selon 1’invention, dit plateau a
nervure excentrée

- la figure 23 est une vue en perspective du flan
constitutif de ce plateau ;

- la figure 24 est une vue analogue a celle de la
figure 23 illustrant une premiere étape de mise en forme
du flan de la figure 23 ;

- la figure 25 est une vue analogue a celle de la
figure 23 illustrant une deuxiéme étape de mise en forme
du flan de la figure 23 ;

- la figure 26 est une vue analogue a celle de la
figure 23 illustrant une troisieme étape de mise en forme
du flan, par laquelle est obtenu le plateau a nervure

excentrée ;

* les figures 27 a 31 représentent un quatriéme mode de
réalisation du plateau selon 1’invention, dit plateau a
nervures perpendiculaires

- la figure 27 est une vue en perspective du flan
constitutif de ce plateau ;

- la figure 28 est une vue analogue a celle de la
figure 27 illustrant une premiere étape de mise en forme
du flan de la figure 27 ;

- la figure 29 est une vue analogue a celle de la
figure 27 illustrant une deuxiéme étape de mise en forme
du flan de la figure 27 ;

- la figure 30 est une vue analogue a celle de la
figure 27 illustrant une troisieme étape de mise en forme
du flan de la figure 27 ;

- la figure 31 est une vue analogue a celle de la
figure 27 illustrant une guatriéme étape de mise en forme
du flan, par laquelle est obtenu le plateau a nervures

perpendiculaires ;
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* les figures 32 a 35 représentent un cingquiéme mode de
réalisation du plateau selon 1’invention, dit plateau a
quatre nervures diagonales

- la figure 32 est une vue en perspective du flan
constitutif de ce plateau ;

- la figure 33 est une vue analogue a celle de la
figure 32 illustrant une premiere étape de mise en forme
du flan de la figure 32 ;

- la figure 34 est une vue analogue a celle de la
figure 32 illustrant une deuxiéme étape de mise en forme
du flan de la figure 32 ;

- la figure 35 est une vue analogue a celle de la
figure 32 illustrant une troisieme étape de mise en forme
du flan, par laquelle est obtenu le plateau a nervure

diagonale ;

- la figure 36 est une variante de réalisation du
flan du plateau de la figure 1 ;
- la figure 37 est une vue du plateau issu du

pliage du flan de la figure 36.

Sur les figures 4, 14, 26, 31 et 35 sont
représentés différents modes de réalisation d’un plateau
selon 1’invention 1, 2, 3, 4, 5 (noté par la suite 1-5),
destiné au transport et a la présentation par exemple en
grande surface d’objets tels que des produits frais comme
les fruits et les légumes.

Ce plateau 1 comprend une paroi de fond
sensiblement rectangulaire 7 et des parois latérales 9,
97, 10a, 10b s’étendant a partir des cdtés de cette paroi
de fond 7 qui définissent pour ces parois latérales 9,
9', 10a, 10b des bords inférieurs, et est issu du pliage
d’un flan avantageusement constitué en carton a double
cannelures orientées paralléelement au cdté le plus long

de la paroi de fond 7.
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Afin de résister a 1’humidité et au poids des
produits contenus dans le plateau, notamment pour une
paroi de fond aux dimensions importantes, sans toutefois
augmenter la qualité du papier constitutif du plateau ni
le nombre de ses cannelures, le plateau selon 1’invention
1-5 comprend au moins une nervure de rigidification 12 de
la paroi de fond 7 et s’étendant le long de cette paroi
de fond 7.

Avantageusement, cette nervure 12 est définie par
la partie de flan constitutif du plateau destinée a
former par pliage la paroi de fond 7 et en fait partie
intégrante.

De plus, cette nervure 12 s’étend sur toute la
longueur de la paroi de fond 7 c'est-a-dire selon
certains mode de réalisation, depuis un cbé6té de cette
paroi de fond 7 servant de bord inférieur a une paroi
latérale, Jjusqu’au cbété opposé, ou selon d'autres modes
de réalisation depuis un coin formé par deux cdtés
adjacents de la paroi de fond jusqu’au coin opposé du
plateau.

De la sorte, la nervure 12 forme une poutre de
rigidification de 1la paroi de fond du plateau selon
1'invention qui évite toute déformation de cette paroi 7
due au poids des produits contenus dans le plateau ou a
leur humidité.

Plus précisément, cette nervure 12 est formée par
le pliage d’ une partie centrale sensiblement
rectangulaire 14 du flan constitutif du plateau, visible
par exemple sur la figure 1, destinée a former la paroi
de fond 7 du plateau.

Cette partie 14 est délimitée par deux cdtés longs
15, 15" et deux cbtés courts 16a, 1lob définissant
respectivement des lignes d’articulation pour deux volets

longs 17, 17’ et deux volets courts 18a, 18b destinés a
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10

former les parois latérales longues 9, 9’ et courtes 10a,
10b du plateau 1-5.

La nervure 12 est issue du pliage d'une bande 19
formée dans la partie centrale 14, qui est pourvue de
quatre pliures ©paralleles définissant deux ©pliures
d’extrémité 20, 20’, destinées a former deux Dbords
inférieurs pour la nervure 12, comme visible notamment
sur la figure 2, et deux pliures centrales 21, 21’
situées entre les deux pliures d’extrémité 20, 20’ en
étant rapprochées 1l’une de 1l’autre et destinées a former
ensemble un bord supérieur pour la nervure 12.

Les deux parties périphériques de flan situées
entre chaque c6té long 15, 15’ et la pliure d’'extrémité
située en regard 20, 20’ sont destinées a constituer deux
portions basses 24, 24’ pour la paroi de fond 7, la
partie centrale de flan située entre les deux pliures
centrales 21, 21’ est destinée a constituer un sommet 25
pour la nervure 12, situé a distance des portions basses
24, 24" de la paroi de fond 7 et les deux parties
médianes de flan situées entre chaque pliure centrale 21,
217 et la pliure d’extrémité adjacente 20, 20’ sont
destinées a former deux parois latérales 26, 26’ pour la
nervure 12, Joignant respectivement les deux bords
inférieurs de cette nervure 12 au sommet 25.

Lors de la mise en volume de la bande 19 en vue de
la formation de la nervure 12, les parties médianes de
flan destinées a former les parois latérales 26, 26' sont
articulées autour des pliures d’extrémité 20, 20’ selon
une direction sensiblement perpendiculaire aux parties
périphériques de flan formant les portions basses 24, 24'
de la paroi de fond 7 et sont plaquées 1’une contre
17autre pour constituer les parois latérales 26, 26’ de
la nervure 12.

Dans le méme temps, la partie de flan destinée a

constituer le sommet 25 de la nervure 12 est surélevée
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11

relativement aux portions basses 24, 24’ de la paroi de
fond 7 et s'étend selon une direction paralléle a ces
portions basses 24, 24’ et a distance de celle-ci.

De la sorte, comme visible sur la figure 4, la
nervure de rigidification 12 définit au sein de la paroi
de fond 7 du plateau selon 1’invention 1-5 une saillie
perpendiculaire a la face interne de la paroi de fond
(7).

En outre, la nervure 12 permet de compartimenter le
volume interne du plateau, autorisant une séparation
physique et visuelle des produits qu'il contient.

Le plateau selon 1l’invention peut étre fabriqué au
moyen d’un procédé consistant principalement a surélever
la bande 19 du flan destinée a former par pliage la
nervure 12, relativement aux portions de ce flan
destinées a former les parties basses 24, 24' de la paroi
de fond 7 (a), a appliquer un effort de rapprochement
1’une contre 1l’autre des parois latérales 26, 26’ de la
nervure 12 suite a leur surélévation (b) et a fixer par
tout moyen approprié le plateau dans sa configuration a
nervure montée (c).

Suite a la présentation générale de 1'invention
telle qu'exposée ci-dessus, on détaille, en référence aux
figures 1 a 37, les caractéristiques de cing modes de
réalisation du plateau selon 1’invention dans lesquels la
nervure de rigidification 12 est située en des
emplacements différents relativement a la paroi de fond,
permettant de modifier la modularité du plateau 1-5 et/ou
de proposer des améliorations supplémentaires pour ce
plateau, tout en conservant la capacité d’augmentation de
la rigidité de la paroi de fond 7 ce plateau 1-5.

Le premier mode de réalisation est illustré sur les
figures 1 a 9, décrites en partie dans les paragraphes
ci-dessus et définit un plateau 1 pourvu d’une nervure

principale 12 qui s’étend parallelement au cé6té long 15,
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12

15' de 1la paroi de fond 7, en étant centrée entre ces
deux cdtés 15, 15' et qui comprend en outre deux nervures
latérales 28a, 28b, visibles sur la figure 4, formées au
sein des deux parois latérales les plus courtes 10a, 10b
situées d'un cb6té d’une extrémité de la nervure
principale 12, afin de constituer un renfort
supplémentaire de résistance a la compression verticale.

Plus précisément, chaque nervure latérale 28a, 28b
est formée, a 1’image de la nervure principale 12, par
une bande 31la, 31b illustrée sur la figure 1, pourvue de
deux pliures d’extrémité 29%a, 29'a, 29, 29'b et de deux
pliures centrales 30a, 30’a, 30b, 30'b et comprend ainsi
une fois mise en forme, comme visible sur la figure 2,
deux parois latérales 33a, 33'a, 33b, 33'b et un sommet
34a, 34b situé a distance d’une portion de base 35a,
35'a, 35b, 35'b de la paroi latérale concernée 10a, 10b.

En outre, les trois couples de parois latérales 26,
26’, 33a, 33"a, 33b, 33'b composant les trois nervures
12, 28a, 28b peuvent étre fixés 1’un a 1’autre par
exemple par collage.

Comme visible sur 1la figure 3, chague nervure
latérale 28a, 28b peut avantageusement s’étendre au-dela
d’un bord supérieur 37a, 37b de la paroi latérale 10a,
10b qui la comprend, et ©participer a 1la fonction
d’alignement de plusieurs plateaux au sein d’un
empilement assurée par un tenon central 38a, 38b de la
paroi latérale 10a, 10b.

Dans ce cas, pour accueillir le tenon 38a, 38b et
la partie haute d’une nervure latérale 28a, 28b d’un
plateau inférieur au sein d’un empilement de plateaux, un
évidement de forme adaptée 39a, 39 est formé a la fois
sur la paroi latérale correspondante 10a, 10b et sur la
partie de la paroi de fond située a 1’aplomb de chagque

nervure latérale 28a, 28Db.
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13

Selon la variante de réalisation représentée sur la
figure 37, les nervures verticales 28a, 28b ne s’étendent
pas au-dela du bord supérieur 37a, 37b de la paroi
latérale concernée 10a, 10b et le plateau 1 est dépourvu
de tenons centraux. De la sorte, 11 est seulement
nécessaire de prévoir une découpe 4la, 41lb mieux visible
sur la figure 36 aux dimensions inférieures a celles de
17 évidement susmentionné 39%a, 39b servant a définir des
bords biseautés pour 1'extrémité adjacente de la nervure
centrale 12 et pour l’extrémité inférieure de la nervure
latérale adjacente 28a, 28b, ces bords biseautés étant en
contact les uns des autres lorsque les nervures 12, 28a,
28b sont montées.

Pour cette variante, deux tenons 42a, 42'b
diagonalement opposés sont prévus sur les parois courtes
10a, 10b du plateau, en étant excentré par rapport a
cette derniere, ainsi que les évidements appropriés 43a,
43'b formés uniquement sur la paroi latérale 10a, 10b et
a 1l’aplomb de chague tenon excentré 42a, 42'b.

Comme visible sur les figures 1 et 36, outre la
fixation 1’une a 1l’autre des parois latérales des
nervures 12, 28a, 28b, la fixation du plateau selon
1'invention 1 dans sa configuration montée est réalisée
au moyen des volets courts 18a, 18b qui comprennent des
pattes de fixation 45a, 45'a, 45b, 45'b destinées a étre
fixées par exemple par collage au volet long adjacent 17,
17" lorsque celui est relevé pour former la paroi longue
correspondante 9, 9’.

En outre, ces volets courts 18a, 18b comprennent
des ailettes 46a, 46'a, 46b, 46'b représentées sur la
figure 1 et 36, comprenant chacune une premiére partie 47
destinée a former wune assise horizontale 49 pour un
plateau supérieur, illustrée sur les figures 4 et 37, et

une partie adjacente 49 articulée relativement a la
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14

premiere pour constituer une patte de fixation 50 de
17assise 48 a la paroi longue adjacente 9.

Ce premier type de plateau a trois nervures 1 est
avantageusement obtenu par un procédé de mise en forme
mécanique du plateau préformé 67 de la figure 5,
comprenant les ¢étapes principales susmentionnées (a),
(b), (c), au moyen d’une machine 51 illustrée sur les
figures 5 a 8.

Le plateau préformé 67 est issu du pliage du flan
de la figure 1 en vue de la formation des parois longues
9, 9', courtes 10a, 10b et des assises 49, puis du
collage des pattes 45a, 45'a, 45b, 45'b et des ailettes
50 de fixation sur les parois adjacentes 9, 9’. Ni la
paroi de fond 7 ni les parois latérales 10a, 10b de ce
plateau préformé 67 ne sont encore pourvue de nervure.

Comme visible sur 1la figure 5, cette machine 51
comprend deux modules 52, 53 se présentant sous la forme
de deux cadres paralleles définissant chacun une poutre
inférieure plane 56, 57 mise en évidence sur la figure 6,
ces modules 52, 53 étant montés mobiles en translation
relativement a wune structure fixe de la machine 51
composée d’un rail de guidage horizontal 54 et d’un cadre
de guidage vertical 55.

Plus précisément, ces modules 52, 53 sont
solidaires en translation verticale 1l'un de l'autre entre
la position haute Pl de la figure 5 et la position basse
P2 des figures 6, 7 et 9, en étant libres en translation
horizontale 1'un par rapport a l’autre entre une position
d’écartement P3 illustrée sur les figures 5 a 8 et une
position de rapprochement P4 illustrée sur la figure 9.

La mobilité verticale des deux modules 52, 53 est
permise par un vérin vertical par exemple hydraulique 60
dont le corps principal fixe est solidarisé au cadre de
guidage 55 et dont une extrémité mobile est fixée sur le

module le plus proche 53. La mobilité horizontale d’un
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module 52, 53 par rapport a l1l’autre 53, 52 est autorisée
par un vérin horizontal 61 dont la partie fixe est rendue
solidaire de 1l’un des module 52 et une extrémité mobile
est fixée a 1’autre module 53.

Cette machine 51 comprend en outre une lame ou
sabre principal central et horizontal (non visible sur
les figures correspondant a cette machine mais repéré par
62 sur la figure 15 illustrant une machine similaire),
mobile en translation verticale et deux sabres latéraux
verticaux 64a, 64b visible sur la figure 5, mobiles en
translation horizontale.

Ces trois sabres 62, 64a, 64b sont destinés a
emboutir depuis une face extérieure 66 le ©plateau
préformé 67 en vue de la formation des nervures 12, 28a,
28b.

Lors d’une premiére étape du procédé, visible sur
la figure 5, ce plateau préformé 67 est disposé sur les
rails de guidage 54 de la machine 51 selon un sens pour
lequel les pliures de formation des nervures 12, 28a, 28b
sont paralleles aux deux modules 52, 53, alors que ces
modules occupent leur position haute (Pl) et écartés 1'un
de 1’autre (P3).

Lors de la deuxiéme étape illustrée sur la figure
6, les deux modules 52, 53 sont simultanément abaissés a
leur position basse (P2) de sorte que leurs poutres
inférieures 56, 57 viennent pincer les parties de flan du
plateau préformé 67 destinées a former les portions
basses 24, 24’ de la paroi de fond 7, contre les rails
sous Jjacents 54, comme représenté sur la figure 7. Dans
le méme temps, et comme visible sur la figure 8, des
pistolets 68 appliquent un adhésif sur les faces
extérieures des bandes 19, 3la, 31b destinées a former
par emboutissage les nervures principales 12 et latérales
28a, 28b.
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Enfin, comme représenté sur la figure 9 et toujours
dans leur position basse P2, les deux modules 52, 53 sont
rapprochés horizontalement 1’un de 1l'autre a leur
position de rapprochement (P4) et entrainent le
glissement 1’une vers 1’autre des portions du flan
destinées a former 1les portions basses 24, 24’ de la
paroi de fond 7. Simultanément, le sabre central et les
deux sabres latéraux 64a, 64b viennent en appui sur les
faces externe 66 des Dbandes 19, 3la, 31lb situées en
regard et emboutissent ces bandes 19, 3la, 31b avec une
force permettant, du fait du glissement susmentionné des
futures portions basses 24, 24’ de la paroi de fond 7,
une articulation des parties de flan destinées a former
les sommets 25, 34a, 34b et parois latérales 26, 26',
33a, 33'a, 33b, 33'b des trois nervures 12, 28a, 28b
autour de leurs pliures respectives 20, 21, 20’, 217,
2%9a, 30a, 29’a, 307a, 29, 30b, 29'b, 30’'b, en vue de la
formation des nervures correspondantes 12, 28a, 28b.

Le plateau pourvu de ses trois nervures 12, 28a,
28b est ensuite maintenu par les modules 52, 53 et les
trois sabres 62, o64a, 64b dans sa position définitive
jusqu’au séchage des adhésifs collant 1’un a 1’autre les
deux parois opposées 26, 26', 33a, 33'a, 33b, 33'b des
trois nervures 12, 28a, 28b.

Le deuxiéme mode de réalisation du plateau selon
1'invention 2 est illustré sur les figures 10 a 14, et
définit un plateau 2 ©pourvu d’une unigque nervure
principale centrale 12 qui s’étend le long du cbété long
15, 15' de 1la paroi de fond 7 et est dépourvu en
conséquence de toute nervure latérale.

Dans ce cas, la partie centrale 14 de flan de la
figure 10 comprend une bande 19 de formation d’une
nervure principale définie au sein de la partie centrale
14 du flan et dotée des quatre pliures d’articulation 20,

20", 21, 21’ telles que décrites ci-dessus.
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Cependant, les wvolets courts 18a, 18b du flan sont
dépourvus de bande 3la, 31lb d’une nervure latérale telle
que définie pour la figure 2, mais comprennent en lieu et
place, un évidement 7la, 71b formé par le retrait de la
partie de flan du volet 18a, 18b s’étendant d’un cdété de
l'extrémité adjacente de la nervure centrale 12 et dans
le prolongement des pliures d’extrémité 20, 20’ de cette
nervure 12.

Cet évidement 7l1la, 71b définit pour la partie
centrale du volet —concerné 18a, 18b deux ©parties
satellites 72a, 72'a, 12b, 772'b destinées a venir en
contact 1l’une de 1l’autre par leurs bords frontaux situés
en regard lors de la formation de la nervure principale
12 et a définir ensemble une paroi courte 10a, 10b dont
la face interne est 1lisse c'est-a-dire dépourvue de
nervure.

Afin d’assurer la solidarisation des deux parties
satellites 772a, 72'a, 72b, 7T72'b d’un méme volet court
18a, 18b, chaque volet 18a, 18b comprend en outre une
patte de fixation 73a, 73b pourvue d’une base 74a, 74b
articulée autour du bord supérieur 75a, 75b d’une
premiere partie satellite 72a, 72b entre la position
dégagée PS5 des figures 10 et 11 et la position fixée
rabattue P6 de la figure 12, dans lagquelle cette patte
73a, 73b vient recouvrir la face interne des parties
satellites correspondantes 72a, 72'a, 72b, 72'b alors que
ces parties 72a, 7T72"a, 72b, 72'b sont rapprochées 1'une
de 1’autre et que leurs bords frontaux situés en regard
sont au contact, et est fixée contre ces faces internes.

Cette patte de fixation supplémentaire 73a, 73b
participe avantageusement a la rigidification de la paroi
courte correspondante 10a, 10b.

Dans cette variante de réalisation, des tenons de
gerbage T76a, 76b visibles sur la figure 14 sont également

prévus pour s’étendre au-dela du bord supérieur 37a, 37b



10

15

20

25

30

2905937

18

de chaque paroi courte 10a, 10b et sont formés par
17association de deux parties de flan situées vers les
bords frontaux des deux parties satellites d'un méme
volet court 18a, 18b. Bien entendu, des évidements
complémentaires 77a, 77b sont réalisés au centre de la
paroi courte 10a, 10b et chagque patte de fixation 73a,
73b, comprend une découpe 77a, 77b permettant lorsque
cette patte 73a, 73b occupe sa position rabattue P6 le
dégagement des tenons 76a, 76b.

Ce plateau 2 a nervure centrale unique 12 peut étre
réalisé a partir d’un plateau préformé correspondant 78
au moyen d’une machine 79 analogue a celle décrite pour
le plateau a trois nervures 1, mais qui comprend en outre
comme visible sur la figure 15, des systémes par exemple
pneumatiques 8la, 8lb permettant de faire passer les
pattes de fixation 73a, 73b depuis leur position dégagée
(P5) dJjusqu’a leur position rabattue (P6) et gqui est
dépourvue de sabres latéraux.

De méme, le procédé de fabrication de ce plateau 2
a nervure centrale unique 12, comprend la majorité des
étapes décrites pour le procédé illustré sur les figures
5 a 9 mais comprend une étape de rabattement des pattes
de fixation 73a, 73b sur les partie satellites 72a, 72'a,
72b, 72'b, illustrée sur la figure 21 une fois gu’un
adhésif a été appliqué sur les faces internes de ces
pattes 73a, 73b (figure 17) et que les parties de flan
destinées a former les portions basses 24, 24’ de la
paroi de fond 7 ont été rapprochées 1’une de 1’autre par
passage des modules 52, 53 de leur position d’écartement
P3 de la figure 18 a leur position rapprochée P4 de la
figure 19, provoquant le rapprochement 1’une de 1’autre
des parties satellites 72a, 72'a, 72b, 72'b d'un méme
volet 18a, 18b et la venue en contact des bords frontaux
de ces parties 72a, 72'a, 72b, 72'b.
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Comme illustré sur la figure 20, dans le méme temps
que les modules 52, 53 sont rapprochés, la lame 62
suréléve la partie de flan 19 destinée a former la
nervure centrale 12.

On obtient par ce deuxiéme procédé un plateau 2 a
nervure centrale unique 12 tel qu'illustré sur la figure
22.

La machine susmentionnée 79 et le procédé décrits
ci-dessus peuvent étre utilisés, sous réserve de
modifications appropriées, pour fabriquer le plateau a
nervure unique excentrée 3 de la figure 26 a partir du
flan de la figure 23.

La portion de flan 19 destinée a former par pliage
la nervure excentrée 12 est décalée latéralement vers
1’un des volets longs 18a, 18b pour définir deux
compartiments de dimensions différentes.

Dans la machine de fabrication de ce plateau 3,
seul l’emplacement du sabre 62 devra étre modifiée mais
les étapes du procédé de fabrication ci-dessus décrites

sont les mémes.

De méme, il sera possible de fabriquer le plateau 4
de la figure 31, dans lequel quatre nervures
perpendiculaires 1l'une a 1’autre 85, 85', 85a, 85b sont
prévues sur la paroi de fond 7, de facon a définir quatre
compartiments distincts illustrés sur cette figure 31.

Pour cette variante, il est prévu un évidement 86
au centre du flan de la figure 27 pour autoriser la mise
en forme simultanée des quatre nervures 85, 85', 85a,
85b.

Il est a noter que dans ce cas, la partie du volet
long 17, 17' s’étendant d’'un cdé6té d'une extrémité de
nervure peut étre utilisée comme patte de fixation
supplémentaire 90, 90' 1’une a 1l’autre des deux parties
satellites 91a, 91b, 91'a, 91'b du volet. Ces pattes de
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fixation 90, 90' comprennent un bord d'articulation 92,
92' a une extrémité de 1l'une des parties satellites 91a,
91b, 91'a, 91'b perpendiculaire au cbdté d’'articulation
15, 15’ du volet concerné 17, 17’ et un bord libre opposé
93, 93' g’étendant au-dela de la jonction entre les deux
parties satellites.

La patte de fixation supplémentaire 90, 90' de ce
volet 17, 17' est rabattue et plaquée contre la face
interne des deux parties satellites 91b, 91'b et est
fixée a celles-ci lorsqu’elles sont mises en contact
1"une de 1’autre.

D’autre part, comme pour l’exemple de la figure 14,
ce plateau 4 peut comprendre des pattes de fixation 73a,
73b qui solidarisent 1’une a 1’autre les deux parties
72a, 772"a, 12b, 772'b constituant les volets 18a, 18b
lorsque ces volets sont dépourvus de pattes de fixation
supplémentaires 90, 90’.

Avantageusement, afin de rendre le plateau sécable
en quatre sous plateaux distincts, des lignes
prédécoupées non représentées pourront étre prévues le
long des différents sommets des nervures et le long de la
paroi située dans le prolongement de ce sommet et
pourront étre rompues lorsque le plateau n'est plus
utilisé pour sa fonction de transport mais pour sa
fonction de présentation.

Selon un cinquieéme mode de réalisation de
l'invention, il sera possible de fabriquer un plateau 5
dans lequel la nervure 12 s’étend d’un coin 95a, 95b du
plateau 5 au coin diagonalement opposé 95'b, 95'a, comme
représenté sur la figure 35.

Dans ce cas, la partie de flan s’étendant d’un cété
d’une extrémité de la nervure principale 12 peut é&tre
O0tée du flan de facon a définir un évidement 96'a, 96b

visible sur la figure 32 pour que la face interne du
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plateau au niveau de ses coins soit dépourvue de nervure
une fois la nervure principale montée 12.

Concernant la machine de fabrication d'un tel
plateau 5, 11 faudra par exemple prévoir une orientation
différente pour les modules relativement aux rails de
guidage des plateaux, afin qu’ils puissent se rapprocher
1’un de 1l’autre selon une orientation permettant la

formation de la nervure diagonale.

Le plateau selon 1’invention, avec ses nervures de
rigidification formées au sein de sa paroi de fond,
permet le transport de produits frais, humides et/ou
lourds en évitant les risques de fléchissement de la
paroi de fond les supportant.

De plus, du fait de 1la possibilité de doter le
plateau de nervures latérales, le plateau selon
1"invention ©présente une meilleure résistance a la
compression verticale.

Ainsi, a dimension de flan et qualité de carton le
constituant équivalentes, un plateau selon 1’invention
présentera une rigidité supérieure a celle d’un plateau
connu.

Par conséquent, 1l sera possible de diminuer dans
une certaine mesure la qualité des papiers constitutifs
du flan pour un plateau selon 1’invention, et d’obtenir
des propriétés de résistance a la compression verticale
et de résistance au flambage équivalentes a un plateau
pourvu d’un carton a qualité supérieure et donc plus
onéreux.

Une autre fonction de cette nervure, utile pour la
présentation par exemple en grande surface des produits
contenus dans ce plateau, est de compartimenter le volume
interne du plateau afin de pouvoir séparer visuellement
et physiquement les produits transportés par type ou par

catégorie.
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En outre, une option avantageuse du plateau permet
de séparer ce dernier en autant de compartiments définis

par la/les nervure/s de rigidification.
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REVENDICATIONS

1. Plateau de transport d'objets, comprenant une
paroi de fond (7) et des parois latérales (9, 9’, 10a,
10b) s'étendant a partir des cbtés de la paroi de fond

(7), et issu du pliage d’un flan, caractérisé en ce qu’il

comprend au moins une nervure de rigidification (12, 28a,
28b, 85a, 85b, 85'"a, 85'b) d’une paroi (7, 9, 9’, 10a,
10b) du plateau s’étendant le long de la face interne de
cette paroi (7, 9, 9', 10a, 10b).

2. Plateau selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’il comprend une nervure principale (12) de
rigidification de la paroi de fond (7) du plateau.

3. Plateau selon la revendication 2, caractérisé en
ce que la nervure principale (12) est d’une hauteur
adaptée pour former une paroi de compartimentation de la
paroi de fond (7) du plateau.

4. Plateau selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que la nervure principale (12) est
formée par le pliage d’une partie (19) de la paroi de
fond (7) comprenant deux pliures d’extrémité (20, 207)
constituant les bords inférieurs de la nervure (12) et au
moins une pliure centrale (21, 21’) interposée entre les
deux pliures d’extrémité (20, 20’) et constituant le
sommet (25) de la nervure (12), les deux parties de
nervure (12) situées entre la pliure centrale (21, 217)
et la pliure d’extrémité adjacente (20, 20’) constituant
chacune une paroi latérale (26, 26’) pour cette nervure
(12).

5. Plateau selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les parois latérales (26, 20', 33a, 33’a, 33b,
33'b) de 1la nervure (12) sont plagués 1’une contre
17autre.

6. Plateau selon 1’une des revendications 2 a b5,

caractérisé en ce que la nervure principale (12) s’étend
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entre deux cdtés opposés (15, 15’, 1loa, 1l6b) de la paroi
de fond (7).

7. Plateau selon 1l’une des revendications 2 a b,
caractérisé en ce que la nervure principale (12) s’étend
entre deux coins diagonalement opposés (95a, 95'b, 95b,
95’7a) de la paroi de fond (7).

8. Plateau selon la revendication 6, caractérisé en
ce qu’il comprend deux nervures de rigidification (28a,
28b) des deux parois latérales (10a, 10b) du plateau
situées chacune d’un cdté d’une extrémité de la nervure
principale (12), <ces nervures latérales (28a, 28b)
s’ étendant sensiblement dans le méme plan que la nervure
principale (12) et étant chacune formée par le pliage
d’une partie (3la, 31b) d’une paroi latérale (10a, 10b)
comprenant deux pliures d’extrémité (2%9a, 29’a, 29b,
29'b) constituant les bords inférieurs de la nervure
latérale (28a, 28b) et au moins une pliure centrale (34a,
347a, 34b, 34'b) interposée entre les deux pliures
d'extrémité (29%9a, 29'a, 29, 29'b) et constituant Ile
sommet (34a, 34b) de la nervure latérale (28a, 28b).

9. Plateau selon la revendication 6, caractérisé en
ce que les deux parois latérales (10a, 10b, 9, 97)
situées d'un c6té d’une extrémité de la nervure
principale (12) comprennent chacune deux parties (72a,
72'a, 72b, 72'b, 9la, 91b, 91’a, 91'b) présentant une
largeur sensiblement égale a la distance gséparant le
sommet (25) de la nervure principale (12) du cbté
parallele adjacent (15, 15’) de la paroi de fond (7), ces
deux parties (72a, 72’a, 7T72b, 772'b) étant au contact
1’une de 1’autre par leur hauteur ().

10. Plateau selon 1la revendication 9, caractérisé
en ce qu’il comprend une patte de fixation 1l'une a
17autre des deux parties (72a, 72'a, 72b, 7T72'b) d’'une
paroi latérale (10a, 10b, 9, 9’), cette patte (73a, 73b,

90, 90’) étant articulée soit le long du bord horizontal
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supérieur soit le long de 1l’extrémité verticale de 1’une
des deux parties (72a, 72b, 72'a, 72'b) et s’étendant au-
dela des hauteurs de contact de ces deux parties (72a,
727a, 12b, 72'b).

11. Flan destiné a former par pliage le plateau de
1’une quelconque des revendications 2 a 9, comprenant une
partie centrale (14) destinée a former par pliage la
paroi de fond (7) et des volets latéraux (17, 17’, 18a,
18b) articulés aux cbétés (15, 157, 1l6a, leb) de la partie
centrale (14), destinés a former les parois latérales (9,
9’, 10a, 10b) du plateau, caractérisé en ce gue la partie
centrale (14) est pourvue d’une bande centrale (19)
délimitée par deux pliures d’extrémité (20, 207)
destinées a former les deux bords inférieurs de la
nervure principale (12) et au moins une pliure centrale
(21, 217) destinée a former le sommet (25) de la nervure
principale (12).

12. Flan selon la revendication 11, caractérisé en
ce que les deux volets (18a, 18b) situés d’un cdté d’une
extrémité de la bande centrale (19), comprennent chacun
une bande (3la, 31b) de formation d’une nervure latérale
(28a, 28b) délimitée par deux pliures d’extrémité (29a,
297a, 29, 29'b) destinées a former les deux Dbords
inférieurs de la nervure latérale (28a, 28b) et au moins
une pliure centrale (30a, 30'a, 30b, 30’b) destinée a
former le sommet (34a, 34b) de la nervure latérale (28a,
28b), les pliures (29%a, 29’a, 30a, 30’a, 29, 29'b, 30b,
30"b) des deux bandes latérales (31la, 31b) s’étendant
dans le prolongement des pliures (20, 20', 21, 21') de la
bande centrale (19).

13. Flan selon la revendication 11, caractérisé en
ce que les deux volets (18a, 18b, 17, 17') situés d’un
coté d’une extrémité de la bande (19) de formation de la
nervure principale (12), comprennent chacun une ligne de

limitation de leur largeur (63b, 65b, 63’'a, 65"a) ou deux
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lignes de limitation de la largeur (63a, 63b, 63'7a, 63'b,
65a, 65b, 65'a, 65'b) des deux parties le constituant
(72a, 72'a, 72b, 72'b, 91la, 91b, 91’a, 91'b), cette ligne
étant perpendiculaire a leur c¢dété d’articulation (15,
15", 16a, 1leb) a la partie centrale (14) et prenant
naissance a la jonction entre ce cbété (15, 15, 1loa, 16b)
et la pliure d’'extrémité adjacente (20, 20’) de la bande
centrale (19).

14. Flan selon la revendication 13, caractérisé en
ce que la ligne de limitation de la largeur du volet (17,
17", 18, 18a) ou de la partie (91a, 91b, 91'a, 91'b) de
volet (18a, 18b, 17, 17') est une ligne d’articulation
(bba, 65b, 65'a, 65'b) d’une patte de fixation (90, 907)
1’une a l’autre de deux volets consécutifs (17, 18a, 177,
18b) ou de deux parties (91a, 91b, 917a, 91'b) d’'un méme
volet (17, 17").

15. Flan selon la revendication 13, caractérisé en
ce que la ligne de limitation est une ligne de découpe
(63a, 63b, 63"a, 63'b), les deux parties (72a, 72'a, 72b,
72'b de volet (18a, 18b, 17, 17') étant destinées a étre
en contact l’une de 1’autre par leur bord frontal.

16. Flan selon la revendication 15, caractérisé en
ce gu’il comprend une patte de fixation (73a, 73b, 73'a,
73'’b) de deux parties (91a, 91b, 91'a, 91'b) d'un méme
volet (17, 177), articulée a 1l’une des deux parties (72a,
12b, 72'a, 772'b) de wvolet (17, 18a, 17', 18b), le long
d’un bord d’extrémité (37a, 37b) de cette partie (72a,
72b, 72'a, 772'b) de wvolet (17, 18a, 17', 18b) parallele
au coté d’articulation (15, 15’, 1loa, 16b) de ce volet
(17, 18a, 17', 18Db).
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