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Dispositif de transport pneumatique de bouteilles en matiére plastigue en position debout.

Dispositif de transport pneumatique de bouteilles en ma-

tidre plastique présentant une paroi latérale sensiblement cylin-
drique munie d'un rétrécissement circonférentiel formant poi-
gnée.

Le dispositif comprend deux caissons 4 paralléles, opposés,
s'étendant le long du trajet de transport des bouteilles, de part
et d'auire de ce irajet, et alimenté en air sous-pression, les
faces verticales 5 des deux caissons 4, en regard T'une de
l'auire, se trouvant 3 une distance réciproque légérement supé-
rieure @u diamétre de la paroi latérale cylindrique 3 des
bouteilles, lesdites faces 5 comportant chacune, sur ioute sa
longusur, un guide 15 en saillie ayant un profil adapté au profil
du réirécissement 2 des bouteilles, et-présentant chacune sur
toute sa longueur, deux rangées de fentes de soufilage 9, 10
inclinées dans le sens de transport des bouteilles, I'une des-
dites rangées étant située en dessous et l'autre au-dessus
dudit guide.
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Dispositif de transport pneumatique de bouteilles en matidre
plastique en position debout. :

-

La présente invention se rapporte d un dlSpOSltlf de

5 transport pneumatigue de boutellles en matlere plasthue
présentant une paroi Iatérale sens;blement cyllndrlque munie
d'un rétrécissement circonférentiel formant poignée,

Te tfansport sur coussin d'air est un proc&dé de manuten-
tion wtilisé pour des produits tré&s divers. Ce procédé& fait

10 généralement appel & un tablier muni de fentes inclinées dans
le sens de transport et délimitant vers le haut un caisson de
soufflage d'air, les produits & transporter &tant a la fois
maintenu en sustentation et propulsés par le film d'air créé a
la surface du tablier. ' : )

15 -Ce mode de manutention est appliqué aussi blen au transport
en vrac qu’au transport dit en orient§, les prodults conservant,
dans ce dernier cas, 1l'orientation qui leur est donn&e au
départ. 7 .

Ce mode de manutention n'est toutefois pas utilisable

20 pour le transport en position verticale de bouteilles en

matiére plastigque, la stabilité de ces bouteilles tras l&géres

sur le coussin d'air au-dessus du tablier &tant trop précaire.

Un tel transport de bouteilles 1l&gdres en matidre plastique en

position verticale serait toutefois tré&s avantageux pour le

25 transfert de telles bouteilles entre un poste de redressement
auguel les bouteilles arrivent en vrac; et un poste'de'remplié—
sage des bouteilles°>En effet, il est pratiquement indispensable
de prévoir, entre un tel poste de redressement et un poste de
remplissage, un moyen formant tampon ou accumulateur afin de

compenser les fluctuations de débit gqui peuvent se produire

Lo
3

entre ces deux postes.

La présente invention a pour objet un dispositif permettant
le transport pneumatique; en position verticale, de bouteilles
en matisre plastique, m@me trés 1légéres, du typerprésentant

35 une paroi latérale sensiblement cylindrique munie d'un rétrécis-
sement circonférentiel formant poignée, ce dispositif assurant

non seulement un transport stable des bouteilles, & cadence
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glevée, mais permettant &galement une accumulation des bouteilles
sur le trajet de transport.

Le dispositif conforme 3 1'invention comprend deux caissons
parallé&les oppos&s alimentés en air sous pression et s'é&tendant
de part et d'autre du trajet de transport des bouteilles. Les
faces en regard, sensiblement verticales, des deux caissons
se trouvent 3 une distance réciprogque lé&gdrement supérieure au
diamétre de la paroi latérale cylindrigue des bouteilles &
transporter. Ces faces verticales en regard comportent chacune,
sur toute sa longueur, un guide en saillie vers le caisson '
opposé, ce guide avant un profil adapt@ au profil du rétrécisse-
ment de la paroi laté&rale des bouteilles. Chacune desdites
faces en regard présente, en outre, sur toute sa longueur,
deux rangdes de fentes de soufflage d'air inclinées dans le
sens de transport des bouteilles, 1'une desdites rang&es se
trouvant au~dessus et 1l'autre en dessous dudit guide.

Le guide en saillie sur les faces en regard des caissons
assure la sustentation des bouteilles, tandis que les Jjets
d'air produits par les deux rangées de fentes, au-dessus et en
dessous dudit guide, de mani&re & agir sur les bouteilles
au-dessus et en dessous du ré&trécissement, assurent 3 la fois
1'avancement et le maintien en 8quilibre des bouteilles.

Dans la mesure ol le ré&trécissement circonférentiel est

situé dans la partie supérieure de la parol laté&rale par

ailleurs cylindrique des bouteilles,. 1'action, sur une bou-

teille, d'un jet d'air s'8chappant d'une fente de la rangée
supérieure est plus faible que 1l'action 4'un méme‘jet d'air
s'8chappant d'une fente de la rang@e infé&risure. Afin de
maintenir la bouteille en &quilibre, il est donc nécessaire de
moduler l'action des jets dfair s'é&chappant des fentes des
rangées inférieures et des rang&es supérieures.

A cet effet, il est possible de diviser chaque caisson,
sur sa longueur, en deux chambres dont chacune est alimentée
séparément et alimente en air les fentes d'une rangée. Dans ce
cas, il est possible de donner aux fentes des deux rangées la
méme taille, la m&me densité et la méme inclinaison, ce qui

est avantageux du point de vue fabrication, et d'alimenter les



180

15

20

25

20

35

-

2531048

3

deux chambres sous des pressions et la méme inclinaison diffé-
rentes. i

Le méme résultat pourrait &galement &tre obtenu en utilisan
un caissoq_cdmprenant une chambre unigue alimentant les fentes
des deux rang&es et en donnant aux fentes des deux rangées des
densités et/ou une des tailles et/ou des inclinaisons diffé&rente

Le guide prévu sur les faces en'regard des deux caissons
peut'étre réalisé d'une seule pi&ce avec les caissons. Cependant
du point de vue fabrication, il est préférable d'utiliser un
guide constitué par un profilé, de préférence en matiére
plastique, rapporté sur les caissons qui peuvent &tre de
préférence en tdle. o

En se référant au dessin énnexéy on va décrire ci-aprés
plus en détail un mode de rdalisation illustratif ét,npn
limitatif dﬁuh dispositif cqnforme a l”inveﬁtion de tranSport
de bouteilles en matiére-plastique;.sur le?dessin 3 ‘

la fig; 1 est une vue en bout, partiellement en .coupe:
transversale, d'un dispositif de transpQrt de bouteilles
conforme 3 1'invention; :

la fig. 2 est une vue en &lévation de 1'un des- deux
caissons, suivant la fl&che II de 1la fig. 1; '

la fig. 3 est une coupe suivant III-III de la fig. 1,
montrant & plus grande &chelle la forme d'une fente de souf-
flage d'air. . - '

Le dispositif de transport illustré par le dessin est
destiné au transport en position verticale de bouteilles 1 en
matidre plastique du type compoxrtant un,rétrécissement_circdﬁ=
férentiel 2 dans leur paroi latérale 3 par ailleurs sensible-
ment cylindrique. Ce rétrécissement 2 qui sert de poignée
facilitant la manipulation de la bouteille est situé& dans la
partie supé@rieure de la paroi latérale 3, de manidre que la
paroi lat@rale 3 se trouve subdivis@e par le rétré&cissement 2,
en une partie inférieure cylindrique 3a et en une partie
sup@rieure cylindrique 3b de hauteur nettement inférieure &
celle de la partie 3a. ‘ o

Le dispositif de transport des bouteilles 1 comprend deux
caissons 4 paralléles bppdsés.s“étendant de part et d'autre du
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trajet de transport des bouteilles 1. Les deux caissons 4 sont
en tout point symétriques par rapport au -trajet de transport,
de sorte que la description donnde ci—apréé au sujet de l'un
des caissons est valable &galement pour le caisson opposé.

La face 5 de chaque caisson 4, en regard de la face

- correspondante du caisson oppos&, est sensiblement verticale.

Les faces 5 des,deux'céissons'opposés se trouvent & une dis-
tance réciproque l&gérement supérieures au diamétre de la '
paroi latérale cylindrique 3 des bouteilles.

Le caisson 4 est subdivisé&, sur toute sa longueur, par
une cloison horizontale 6, en une chambre inférieure 7 et une
chambre supérieure 8. Chacune des deux chambres 7 et 8 est
aliment&e en air sous pressior par un ventilateur sé&paré&, non
représenté. ' '

La face 5 du caisson 4 comporte, dans sa partie délimitant

_1la chambre 1nfer1eure 7, une rangée ‘inférieure de fentes 9 et

dans sa partle dellmltant la chambre supérieure 8, une rangee
supérieure de fentes '10. Comme le montrent les fig. 2 et 3,
les fentes 10 sont formées par des crevées r@alisé@es par une
entaille verticale 11 et par dé&formation vers 1l'intérieur
d'une partie 12 situde d'un cbté de 1l'entaille 11, cette
partie 12 formant une surface de guidage inclinge pour l'air
s'échappant'suivant la flaéche 13 sur la fig. 3 avec une compo-

-

sante paralléle & la face 5,Vproduisant ifavancement des

_bouteilles 1 suivant la fl&che 14, et une'cbmpqsante perpendi-

culaire 3 la face 5, assurant le maintien en &quilibre des
bouteilies 1 entre les deux caissons.

Comme le montre la fig,‘ 2, les fentes 9 de la rangée
inférieure sont identigues du point de vue taille et densité

t inclinaisons aux fentes 10 de 1la rangéé supérieure.

Entre les deux rangées de fentes 9 et 10, la face 5 de
chagque caisson 4 porte, sur toute la longueur des caissons, un
guide 15 faisant saillie en direction du caisson opposé. Les
deux gﬁides 15 font saillie sur une distance telle sur les
caissons 4 que 1l'intervalle subsistant entre les deux guides
15 soit inférieur au diamdtre des parties 3a et 3b de la paroi

latérale cylindrique des bouteilles 1, mais soit légé&rement
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supérieur au diam@tre minimal des bouteilles 1 & la hauteur du
rétrécissement 2. Par consééuent, lorsqu'une bouteille 1 est
introduite entre les deux caissons 4, son rétrécissement 2
€&tant 3 la hauteur des guides 15, la boutellle 1 est supportée
par les deux guides 15.

Les deux guides 15 présentent un profll adapté au profil
du rétrécissement 2 des bouteilles 1. Dans 1'exemple représentég,
les bouteilles 1 présentent un retrec1ssement 2 & profil en
triangle ou en trapéze et les guides 15 presentent un profil
correspondant.

Pour le transport de bouteilles & 1'aide du dispositif
tel que décrit ci-dessus, on envoie de l'air sous pression
dans les deux chambres 7 et 8 des deux caissons 4. L'air
envoyé& dans les chambres 1nfer1eures 7 se trouve sous une
pression inférieure 3 celle de 1'air envoyé dans les chambres
supérieures 8 afin que les effets obtenus,rsur-les bouteilles,
par les jets &mis par les fentes 9 et 10 s'éguilibrent, les
jets é&mis par les fentes 9 agissant sur une pértieVBa'de la _
bouteille 1 qﬁi est plus grande que la pértie 3b sur laqueile
agissent les jets &mis par les fentes 10, '

La bouteille 1 supportée par les deux guides 15 & hauteur
de son r8tr&cissement 2 est 3 la fois avancée dans la direction
de transport 14 et maintenue en équilibre par les jets d'air
sortant des fentes 9 et 10.

Les deux guides 15 qui pourralent €galement &tre rdalisés
d'une seule" pi&ce avec les faces 5 des caissons 4 sont constitués
dang l“exemple représenté, par des profil&s en matlere plastique
& faible coefficient de frottement, par exemple du polyé&thyléne.
Cela réduit le frottement, donc la résistance 8 1lfavancement
des bouteilies 1. ' , '

Pour faire agir de facon &quilibrée sur la bouteille 1
iles jets d’air,sortaht des fentes 10 de la rangée supérieure
et les Jjets d'air sortant des fentes 9 de 1aﬁrangée inférieure
des deux caissons 4, ces jets d'air agissant sur des surfaces
d'étendues différentes (3b, 3a) de 1& bouteille 1, il serait
possible &galement de prévoir une chambre unigue dans chaque
caisson et de donner aux fentes 9 etrld des tailles et/ou des
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densités et/ou des inclinaisons différentes. Toutefois, 1'utili-
sation de fentes 9 et 10 de m@me taille, -de m&me densit&, et

de méme inclinaison dans les deux rang@es simplifie la fabrica-
tion des caissons et assure une meilleure stabilité& des bou-
teilles 1.

o
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de transport pneumatigue, en position

debout, de bouteilles en mati&re plastigue pré&sentant une
paroi laté&rale sensiblement cylindrique munie d'un rétrécis-
sement circonférentiel formant poignée, caractérisé. par-le -
fait qu'il comprend'deux caissons (4) parall&les, opposés,
s'étendant le-long du trajet de transport des bouteilles, de
part et d’autre de ce trajet, et aliment& en air sous pression,
les faces verticales (5) des deux caissons (4), en regafd
1%une de lvéutre, se trouvant @ une distance ré&ciprogque l&gére-
ment supérieure au diam@tre de la paroi lat&rale cylindrique
(3) des bouteilles, leéditeé faces (5),compo:tant chacune, sur
toute sa longueur, dn gﬁide {15) en saillie ayant un profii
adapté au profil du rétrécissement (2) des bouteilles, et
présentant chacune, sur toute sa longueur, deux rangées,de
fentes de soufflage (9, 10) inclindes dans le sens de trans-
port des'bouteillesq 1'une desdites rang@es &tant située en
dessous et 1'autre au—dessus:duditfgﬁidéu

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé par
le fait que chaque caisson (4) est divis&, suyr toute sa longueur,
en deux chambres (7, 8) dont chacune est alimenté&e séparément
en air sous pression et alimente en air les fentes (9 ou 10)
d'une rangde. . . S

3. Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé
par le fait qgue les fentes (9, 10) des deux rangées présentent
ia méme taille, la m&me densité et la mé&me inclinaison.. '

4, Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé par
le fait gue chaque caisson (4) comprend une chambre unique
alimentant les fentes (9, 10) des deux rangées et gque la.
taille et/ou la densité et/ou 1'inclinaison des fentes des
deux rangées différent. - 7

5. Dispositif suivant 1'une guelcongue des revendications
précédentes,; caracté&risé par le fait qﬁe ledit guide (15) est
constitué par un profilé en matidre plastique rapporté& sur les
caissons (4). ‘ o ' '
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