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Znany jest sposéb stosowania ziarni-
stych substancyj o czynnej powierzchni,
naprzyklad, chlonnego wegla, koloidalnego
kwasu krzemowego, pewnych wodorotlen-
kéw metalowych i t. d. do traktowania mie-
szanin gazowych w celu oddzielania,
wzglednie otrzymywania jednego albo kil-
ku sktadnikéw. Czynny wegiel zostaje,
naprzyklad, stosowany do otrzymywania
organicznych par z gazéw odlotowych w
zakladach przemystowych i do otrzymy-
wania oleju $wiecacego z gazu czadnicowe-
go albo ziemnego; ziarniste preparaty kwa-
su krzemowego stuza do tych samych ce-
16w, a réwniez i do suszenia gazu,

Podane substancje o czynnej po-
wierzchni wyrézniaja sig, jak wiadomo,

tem, ze po nasyceniu pochltonietemi sklad-
nikami gazowemi moga byé regenerowane
zapomoca odpowiedniego ogrzania w celu
wydzielania pochtonietych substancyj i po
ochtodzeniu powracaja w mniejszym lub
wiekszym stopniu do pierwotnego stanu.
Ta wlasciwo$é czyni ziarnisty materjal te-
go rodzaju odpowiednim do przerabiania
mieszanin gazowych zapomoca kolejnego
nasycania i regenerowania.

W wypadku uzywania aktywnego we-
gla w postaci latwo tamliwego zianistego
produktu stosowano dotychczas wylacznie,
jako filtry do gazu, warstwy wegla, znaj-
dujace si¢ pomiedzy dwoma sitami, przy-
czem pracuje si¢ dwoma takiemi filtrami
albo wieksza ilcscia filtréw w ten sposéb,



ze gaz zostaje kolejno doprowadzony do
rozmaitych filtréw, tumieszczonych w prze-
ciwpradzie do kierunku gazu. Powyzsze
sposoby maja szereg wad. Przedewszyst-
kiem przebieg pochlaniania i regenerowania
odbywa si¢ w tem samem naczyniu, pomi-
mo tego, ze obydwa procesy sg pcd wzgle-
dem termicznym przeciwne sobie i pochla-
nianie wskutek wytwarzajacego si¢ przy-
tem sfale ciepta wykonywuje sig przy chio-
dzeniu chlonnego materjalu, a podczas re-
generowania w celu racjonalnego otrzymy-
wania pochtonietych produktéw winna by¢
zastosowana izolacja cieplna, poza tem wia-
czenie w przeciwpradzie do strumienia ga-
zu szeregu filtréw komplikuje si¢ pod
wzgledem mechanicznym odpowiednio do
wzrastajacej ilosci filtrow.

" Obecnie stwierdzona zostala zapomoca
licznych préb mozliwoéé urzeczywistnienia
mechanicznego przebiegu kolowego mate-
rjalu chlonnego.

Obciazenie ziarnistego materjatu zapo-
moca pochlaniania zostaje przytem wyko-
nane w sposob, odpowiedni do okreslonych
sposob6éw suszenia, stosowanych w prze-
mysle.

Obciazenie zapomoca pochlaniania od-
bywa sie wedlug wynalazku celowo w po-
tozeniu pionowem, dzieki czemu pod dzia-
laniem ciezkodci przeprowadzony zostaje
przerywany albo ciagly ruch ziarnistego
materjalu chlonnego przez catkowity prze-
kréj poprzeczny warstwy ku dolowi, a
traktowany gaz zostaje skierowany w kie-
runku, przeciwnym do ziarnistego materja-
tu chtonnego, wypelniajacego stale caly
przekréj poprzeczny warstwy,

Regeneracja odbywa sie na podobien-
stwo suchej destylacji paliwa. Przestrzen
regeneracyjna jest w taki sam sposéb
uksztaltowana i w niej odbywa sie przery-
wany albo ciagly ruch materjatu ziarniste-
go pod dziataniem ciezkosci; gaz, jako $ro-
dek pedny przy bezposredniem albo po-
‘éredniem ogrzaniu, jako srodek pléczny
zostaje przeprowadzany ku goérze, poczem

- Pod przestrzenia A

zostaje odprowadzony zboku do kondensa-
tora.

Wskazane jest umieszczenie przestrze-
ni regeneracyjnej pod przestrzenia pochla-
niajaca i dopiero zregenerowany, a zatem
juz nieobcigzony produktami pochtaniania
produkt zostaje zapomoca odpowiedniego
mechanicznego urzadzenia doprowadzony
do przestrzeni pochlaniajacej, wzglednie
do zbiornika posredniego.

Do racjonalnego przeprowadzenia opi-
sanego procesu potrzebne jest osiagnigcie
rzeczywiscie mozliwie najwyzszego obcia-
Zenia materjalu chlonnego w calej jego
masie.

Wedtug wynalazku, zadanie to zostaje
rozwigzane dwojako. W pierwszym wy-
padku (fig. 1) stosuje si¢ wylacznie prze-
rywany ruch materjalu chlonnego, przy-
czem pochlanianie zaréwno jak i regene-
racja odbywaja sie czesciowo, w odpowied-
niej przestrzeni. Przestrzern chlonna jest
podzielona na dwie przestrzenie A i A"
lezy przestrzen R.
Przestrzen A ma takie wymiary, ze cala

“jej zawarto§é moze byé jednorazowo spu-

szczona do przestrzeni R. Pomigdzy prze-
strzeniami A i A, jak réwniez pomiedzy
przestrzeniami A i R, sa wbudowane zawo-
ry albo tym podobne urzadzenia Vi V2, w
ten spos6b mechanicznie - pomiedzy soba
sprzezone, Ze przy otwarciu jednego drugi
zamyka sie. V1 jest, jako zawér wylotowy,
w ten.spos6b skonstruowany, ze w - za-
mknietym stanie gaz moze przeptywaé z A
do A’ i tylko zapobiega przejsciu chlonnego
materjalu z A do A. Oczyszczany gaz
wchodzi przy a zdolu do przestrzeni A,
przechodzi przez nia, nastepnie przez A’
i moze opusci¢ urzadzenie przez cze$é B.
Przy tym rodzaju odprowadzania gazu nie
jest potrzebne zamykajace urzadzenie po-
miedzy przestrzeniami B i A’. W wypadku
gdy oczyszczony gaz z jakiegokolwiek po-
wodu ma byé catkowicie albo czesciowo da-
lej uzyty, naprzyktad jako.obojetny gaz
suszacy w przykladzie wykonania, przed-



stawionym na fig. 1, jest przewidziana moz-
liwosé catkowitego albo czesciowego od-
dzielania przestrzeni B od chtonnej prze-
strzeni A® przy ¢, w celu odciagniecia gazu
przy b i doprowadzenie go do przyrzadu
do suszenia w przebiegu kolowym. Skoro
$rodek chlonny zostaje catkowicie nasy-
cony, zawér V? otwiera sie, a wraz z tem
zamyka sie zawér V' dla przejécia $rodka
chlonnego. Zawartoé¢ przechodzi z A do
R, poczem zawory zostaja przestawione i
przez zawér V! dostaje sie czesciowo na-
sycony materjal z A° do A, gdzie pozostaje
do swego catkowitego nasycenia. Jednocze-
$nie przechodzi $§rodek chlonny z przestrze-
ni B ku A’ Zregenerowany w R materjat
zostaje spuszczony do zbiornika E i zapo-
moca odpowiedniego przenosnego urzadze-
nia doprowadzony znéw do B.

Na fig. 2 przedstawione jest zasadniczo
inaczej uksztaltowane urzadzenie, ktére
znamienne jest mozliwoscia, ale nie ko-
nieczno$cia utrzymywania ciaglego prze-
biegu kolowego materjatu chtonnego. Réw-
niez i to urzadzenie wyréznia sie tem, ze
ruch materjalu przy obciazaniu, przy po-
chtanianiu i regenerowaniu odbywa sie
warstwami pod dziataniem ciezkosci, przy-
czem stale cale przekroje poprzeczne sa
wypelnione ziarnistym materjalem chton-
nym i konieczne jest w tym wypadku, by
ruch ziarnistego materjatu przez caty prze-
kr6j poprzeczny warstwy odbywal sie zu-
pelnie réwnomiernie, co osiaga sie zastoso-
waniem znanych odpowiednich urzadzen,
jak, naprzyktad, obrotnice, kolpaki albo
wypieracze T i tem, ze prad gazu zostaje
skierowany prostopadle w stosunku do
ziarnistego materjalu. W podanym na ry-
sunku przykladzie wykonania regenerowa-
nie osiaga sie zapomocg ciepta pradu, przy-
czem w tym wypadku wskazany jest taki
sposéb zastosowania elektrod, zeby one nie-
tylko nie przeszkadzaly réwnomiernemu ru-
chowi ziarnistego materjatu, ale wywiera-
ty pomys$lne w tym kierunku dzialtanie, a
procz tego ilos¢ i poltaczenie elektrod sa

takie, ze zewnetrzne elektrody O i O° s3 u-
ziemionemi elektrodami, a prowadzace prad
elektrody mieszcza sie pomiedzy niemi w
celu zapobiezenia elektrycznemu natado-
waniu calego przyrzadu. Przy tym rodzaju
cigglej elektrycznej regeneracji wskézane
jest wprowadzanie pewnej ilo$ci zimnego
gazu do przestrzeni regeneracyj nej. Gaz ten
ma splokiwaé¢ zwolnione pary z przestrzeni
regeneracyjnej, jako gaz obojetny wzgled-
nie zapobiega¢ wybuchom albo innym
zmianom chemicznym i jednocze$nie chlo-
dzié najnizsze warstwy wegla. Kolowy
bieg weglowy jest na rysunku zamkniety
zapomoca pneumatycznego urzadzenia wy-
ciagowego. W stosunku do znanych sposo-
béw oba opisane przyktady wykonania spo-
sobu przedstawiaja znaczny postep, gdyz
najwyzsze mozliwe do osiagniecia obcigze-
nie osiaga sie rzeczywiscie prawidtowo pod
wzgledem termicznym i w sposob prosty
pod wzgledem mechanicznym przy nad-
zwyczaj malem zuzyciu materjatu chion-
nego. Proby w tym kierunku dowiodly, ze
nawet, naprzykfad, najbardziej aktywny
ze znanych rodzajéw wegla chionnego, kto-
ry zostaje wytworzony wedlug niemieckie-
go patentu 290 656 z drzewa, moze by¢ sto-
sowany do podanego sposobu bez znaczne-
go zuzycia, ktére pod wzgledem gospodar-
czym jest bezwzglednie racjonalne,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb stosowania ziarnistego ma-
terjatu chlonnego do oddzielania, wzglednie
otrzymywania z mieszanin gazowych gazéw
zapomoca pochlaniania, znamienny tem, Ze
ziarnisty materjal chlonny zostaje przepro-
wadzony z przerwami albo bez przerw w
pionowych warstwach ku dolowi, a gaz —
w odwrotnym kierunku, przyczem ziarnisty
materjal chlonny, wypelniajac cala prze-
strzen, zostaje nasycony pochtonigtemi sub-
stancjami, a nastepnie — zregenerowany
doprowadzonem cieptem i wkoricu po o-



chtodzeniu doprowadzony zpowrotem do
przestrzeni chlonnej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze spos6b zostaje przeprowadzony
z przerwami tak, Ze regenerowaniu podle-
ga tylko w danym momencie ta cze$é¢ ma-
terjatu, ktora zostata calkowicie nasycona,
a to w celu osiagniecia réwnomiernego naj-
wyzszego obcigzenia materjatu chlonnego.

3. 'Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze ruch ziarnistego materjaiu
chlonnego odbywa sie rownomiernie przez
caly przekrdj poprzeczny warstwy, co o-
siaga sie dzieki odpowiedniej budowie u-
rzadzenia i zastosowaniu organéw rozdziel-
czych,

4., Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze opuszczajace przestrzen
chlonng gazy w celu dalszego zuzytkowa-
nia sa calkowicie albo cze$ciowo odprowa-
dzane z chlonnej przestrzeni (A‘) aibo 2z
przestrzeni (B).

5. Sposéb wedlug zastrz, 1, 3 i 4, przy
ktérym regeneracja odbywa si¢ zapomoca
ciepla pradu elektrycznego, znamienny
tem, Ze zewnetrzne z zastosowanych elek-
trod sg elektrodami uziemionemi w celu
zmniejszenia ladunku elektrycznego calej
instalacji,

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3, 41 5,
znamienny tem, Ze przy regenerowaniu u-
zyty zostaje odpowiedni gaz, jako gaz
splokujacy, zabezpieczajacy albo chto-
dzacy.

7. Sposob wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze moze réwniez byé uzyty
wegiel o malej $cistosci, jak, naprzyktlad,
wegiel wedlug niemieckiego patentu Nr
290 656.

Metallbank und Metallurgische
Gesellschaft Aktiengesellschaft.
Zastgpca: M, Brokman,

rzecznik patentowy.
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