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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obróbki związków węglowych, w celu zmia¬
ny ich fizycznych i chemicznych właściwo¬
ści oraz w celu usunięcia właściwości nie¬
pożądanych.

Sposób według wynalazku polega na za¬
stosowaniu miałko rozdrobnionego materja-
łu, który wykazuje możliwie dużą po¬
wierzchnię. Sposobem niniejszym obrabia
się gazowe i ciekłe związki węglowe o zu¬
pełnie różnych właściwościach i różnym
składzie, a więc np. można sposób ten sto¬
sować do usuwania siarki ze związków wę¬
glowych, jak gazu węglowego, oleju mine¬
ralnego albo olejów, otrzymanych z węgla,
węgla brunatnego, łupku i podobnych ma-
terjałów. Prócz tego sposób niniejszy moż¬

na stosować również do redukcji tlenowych
związków węgla, do uwodorniania, jak np,
do przemiany tlenku węgla na ciekłe lub
gazowe węglowodory, oraz do redukcji ciał
kwaśnych, jak: fenole, krezole i t. d. Dalej
sposobem niniejszym można przeprowa¬
dzać przyłączanie wodoru do związków wę¬
glowych przy jednoczesnem przegrupowa¬
niu cząsteczek lub bez niego, kondensację
ciał gazowych, przeprowadzanie naftalenu
w związki ciekłe, przemianę cyjanowodoru
na amonjak.

Sposób według wynalazku prowadzi się
korzystnie między 220° a 300°C. Polega on
na tern, że materjał przeznaczony do ob¬
róbki przepuszcza się w postaci gazu, pa¬
ry albo cieczy, z wodorem lub bez niego (za-



leżiriev odł źątfenego4 wjdkv realicji) ponad
rudą żelazną, miedziową lub niklową. Ci¬
śnienie, jakifcmu poddaje się obrabiany mav
terjał, zależy od rodzaju materj^ftt oraz od
żądanego produktu. A zatem.proces niniej¬
szy można wykonywać pod ciśnieniem nor-
malnem albo zwiększonem.

Dobrze jest rudę metalu, tworzącą ma*
terjał aktywny, uprzednio całkowicie albo
częściowo zredukować zapomocą przepro¬
wadzania ponad nią, w podwyższonej tem¬
peraturze wodcwuaaflba: gazu*zawieraj ąoejo*
wodór. Dzięki temu ruda staje się pyrófo-
rowa i W zetknięciu a.tlenem* żwszy&ię. Jtiś
to żarzenie się dowoćki ailfaej aktywności
substancji, która prawdopodobnie spowo¬
dowana jest szczególną budową rudy żelaz¬
nej albo też obecnością śladów innych pier¬
wiastków. Prócz tego aktywność spowodo¬
wana jest porowotością rudy.

Ruda żelazna, zredukowana wodorem,,
składa się z porowatego podłoża, usianego
miałko rozdrobnionem żelazem, dzięki cze¬
mu cząstki żelaza mogĄ- się ściśle stykać z
obrabianym materjąłem i, ewentualnie, z
wodorem. W ten sposób warunki dla reak¬
cji chemicznej lub dla działania, katalitycz¬
nego są bardzo korzystne.

Z powyższych rozważań wynika, że na¬
leży dobierać rudę możliwieporowpafaR-a i
tę; yesvcz& rozdrobnić na odposriedmio małe:
ziarna;- 9aca?e^iiikodpawi«dhią> okazała:się
rada, znana pod nazwą minety;

Ffoces wedłftg wynalazku prowadzi się
jak* niżej. Droteio^wrnisrtą, itodę, dx3brze u^
bitą załadowcę się do zbi^TD^ który jest
tak urzącbony, żeby łatww było doń rudę
wsypywać, a także fertwo> wyjmować zpo-
wrotom; a więc: ma kształt rur albo wież'.
Ażeby zapobiec powstawaniu kanałów w
rudzie, układa się ją w kilku waTstwach,
addzwdaBaycfc od siebie wolnemi przestrze¬
niami

Stczełnie załadowaną drobnoziarnistą*
minetę ogrzewa się w przybliżeniu do 300%
i wrteąjtBmpeEotm-ze redukuje wodórań aL-

bo gazem, zawierającym wodór, lub wresz¬
cie tlenkiem węgla. Bardzo dobrze nadają
się do te$o celu gazy węglowy albo wodny,
oczyszczone od siarkowodoru. Powstają
wtedy woda* i kwas węglowy skutkiem
związania wodoru;, względnie tlenku węgla,
z: tlenem rudy.

Pb zredukowaniu rudy w stopniu dosta¬
tecznym prowadzi się ponad nią przezna¬
czony do obróbki materjał, jak to zaznaczo¬
no, z wodorem lub bez wodoru, zależnie od
żądkn*gpb wyniku dkiałkitia*.

Przykład I. Przed przepuszczeniem
według niniejszego? wynalazku ponad rudą
żelazną gazr z węglan kamiennego zawierał
18 g organicznie związanej siarki w 100 m3,
45 g naftalenu w 1 m3, 15% tlenku węglk i
22 g ciekłych węglowodorów na* 1: m3 gazu.
Po opuszczeniu aparatu gaz ten zawiera!
2 gizrwiązanej siarki w 100 m3, 15 g naftale¬
ny 2^5% tlenku węgla i 33,6 g węglowodo¬
rów ciekłych.

Benzol, zawarty w surowym gazie, tra¬
ci! po obróbeer kwasem siarkowym 12%,
wykazywał znany niemiły zapach, był żół¬
ty i stopniowo silnie ciemniał na świetle.
Benzole otrzymany po obróbce gazu suro¬
wego sposobem według wynalazku, dawał
z kwasem siarkowym zaledwie 1% straty,
miseł mdły zapach czystych węgołowodorów,
byf przejtzyarty jak woda i me ciemniał siat
świetle. Prócz tego nie zawierał sisuki.

Cyjanowodór z garar surowego,znikł zvv
pełnie, natomiast wzrosła ilość aautmjulu a
10b%.

Przykłada II. Podczas; dbcófakij gazu
wodnegoy uwoinicnrega^ od. sśarkowodorm,
otrzymano zrl m? gazu do- Mhg lekkicfc wsę^
glowodorów^ crekłipcłr absolutnie czystych;

Przykład: IHi Poddano obróbce gazy x
węgla brunatnjego, zawierające do 22%
siarkowodoru, at prócz: tego pewną ilość or¬
ganicznie związanej siarki Gazy te zostały
tak odsiarczone, że można je było stosować
w gospodarstwie domowem. Olejem zawarte
w: tymi gazie^ zawierały pierwotnie, aż' do?
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11% związanej siarki i wykazywały rozpu¬
szczalność w ługu, sięgającą 25%, oraz roz¬
puszczalność w kwasie siarkowym, sięga¬
jącą 20%. Po obróbce sposobem według
wynalazku zawartość siarki związanej spa¬
dła do 0,1 — 0,3%. Rozpuszczalność w łu¬
gu i kwasie wynosi obecnie mniej niż
2%, Zapach i barwa zostały zupełnie po¬
prawione.

Przykład IV. W taki sam sposób obro¬
biono oleje z ropy naftowej, jak naprzy-
kład: benzynę, naftę, a także frakcje cięż¬
sze, jak benzynę krakową i oleje węglowe.
W przypadkach, gdzie związana siarka wy¬
nosiła 0,8%, zawartość jej spadła po obrób¬
ce do 0,1% i mniej, a niemiły zapach zo¬
stał usunięty; rozpuszczalność w kwasie
siarkowym stała się zupełnie nieznaczna, i
oleje stały się przejrzyste i zupełnie jasne,
a nawet tak jasne, jak woda.

Z powyższego opisu wynika, że zgodnie
z niniejszym wynalazkiem oleje i gazy moż¬
na obrabiać razem lub osobno. Zależnie od

żądanego wyniku można obrabiany mate-
rjał prowadzić ponad rudą wraz z wodorem
albo zawierającym go gazem lub też bez
nich.

Do wykonania sposobu według wyna¬
lazku można stosować rudy miedzi, niklu,
lub żelazną, pojedynczo albo w mieszani¬
nie. Z pośród rud żelaznych można wybie¬
rać najrozmaitsze gatunki jednak najodpo¬
wiedniejszą okazała się mineta.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób uszlachetniania lub odsiar¬
czania związków węglowych, znamienny
tern, że związki te w stanie ciekłym, paro¬
wym lub gazowym, w podwyższonej tem¬
peraturze, ewentualnie wraz z wodorem lub
gazem wywiązującym wodór, prowadzi się
ponad porowatą rozdrobnioną rudą żelaz¬
ną, miedzianą lub niklową, całkowicie lub
częściowo świeżo zredukowaną przez prze¬
puszczenie wodoru, tlenku węgla lub gazu
wydzielającego wodór.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że jako rudę żelazną stosuje się tak
zwaną minetę.

Heliodor Rostin.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Drak L. Bogusławskiego i Skit Warszawą,
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