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Dotychczas wykonywa sie elementy optyczne,

np. soczewki ze szkla albo z kwarcu. W celu na-
dania pozadanego ksztaltu nalezy element oszli-
fowaé, co jest bardzo kosztowne, zwlaszcza przy
wykonywaniu ‘nieptaskich albo niekulistych po-
wierzchni. Proponowano takze wykonywaé takie
elementy z tworzyw dajacych si¢ prasowaé. Do
tego celu musi si¢ jednak rozporzadzaé bardzo
dokladnie wykonang matryca.

Wynalazek niniejszy dotyczy elementu op-
tycznego, np. soczewki lub elementu korygujace-
go w znanym ukladzie optycznym Schmidta, wy-
konanego z tworzywa, ktére z roztworu koloidal-
nego przechodzi w stan zelu.

Te zele nastepnie suszy sie. ‘

Nazwa zel okre§la w opisie staty materiat o
okreS§lonej sztywnosci i elastycznoéei. *

Tworzywa, nadajace sie do tego celu i §cina-
jace si¢ w zele, moga zawiera¢ sktadniki orga-
niczne, np. zelatyne, agar-agar i pektyne, jak
réwniez skladniki nieorganiczne, np. krzemiany
albo tlenki glinu, ewentualnie z domieszky glice-
ryny, w celu zwigkszenia jednorodnoS$ci elemen-

tu optycznego pod ‘wzgledem optycznym. Rozpusz-
czalnik dobiera si¢ w zalezng$ci od | tworzywa.
Przy stosowaniu zelatyny obiera sie jako TOZpUSZ-
czalnik wode.

Przy wysychaniu zelu wystepuje skurcz ma-

terialu. Wtasciwos§é te wyzyskuje sie do wyko-
nania elementu optycznego wedlug wynalazku.
Skurcz bowiem mozna z goéry S$ciSle oznaczyé w

zalezno$ci od stezenia w rozpuszczalniku materia-

tu tworzacego zel. Wspélezynnik skurczu zmie-
nia si¢ od 3 do 50. Wedlug wynalazku stwierdzo-
no, ze najlepiej jest obraé wspélezynnik skurczu
rowny 8. Ze wzgledu na wystepowanie skurczu
forma, stluzaca do wykonywania elementu optycz-~
nego, musi posiadaé wymiary znacznie wigksze
niz wymiary elementu wytwarzanego. Jasna jest
rzecza, ze przedstawia to znaczne korzySci. Je-
zeli np. w elemencie maja wystepowaé roéznice
grubos$ci 0,3 mm, to forma, w ktérej element jest
wykonywany, powinna posiadaé w przypadku
wspétezynnika skurczu — 8 réznice wysokoSei
2,4 mm w miejscach odpowiadajacych réznicy
grubosei 0,3 mm elementu optycznego. Dzieki te-
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mu forma posiada profil wytwarzanego elementu
w silnie zwiekszonej podzialce i Toze byé mecha-
nicznymi ‘sposobami wykonana z wielka doktad-
_moScia, przy czym moze shizyé do wytworzenia,
teoretycznie biorac, niéograniczonej liczby ele-
mentéw optycznych wedlug wynalazku. J ezeli po-
zgdane jest z jakiegokolwiek powodu, by skurcz
wystgpowal tylko w okreS§lonym kierunku, forma
moze byé :zaopatrzona, np. w plytke metalowa,
wspétpracujaca z nia jako podkladka, do ktérej
przylega material Scinajacy sie w el. Po wy-
schnieciu zel wykazuje w tym kierunku, w kté-
‘rym skurcz nie mégl nastapié, te same wymiary,
ktére material posiadal przed Scigciem sig i wy-

schnigciem.

Najlepiej jest poddaé, element optyczny, wy-

tworzony w formie, podczas albo po wyschnie-
~ciu utwardzaniu, dzigki czemu zapobiega sie prze-
chodzehiu zelu z powrotem w postaé roztworu.

optycznego

Sposéb wytwarzania elementu

przedstawia szczegélne korzysci, zwlaszcza wte-

dy, gdy jedna albo obie powierzchnie ogranicza-

jace element sg asferyczne i ewentualnie obroto-
wo symetryczne. Powierzchnie tego rodzaju moz-
na na szkle tylko z wielkimi trudnoSciami wytwa-
rzaé sposobami mechanicznymi, tak ze wyroby
takie s3 nadzwyczaj kosztowne.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje si¢ w szcze~
gélnoéci do wykonywania elementu korygujace-
go aberracje sferyczng uktadu optycznego, zwlasz-
cza uktadu optycznego wedtug Schmidta, opisa-
.nego w ,,Zentr;alzeitung\fiir Technik und Optik”
b2 rocznik, 1932, zeszyt 2. ' '

Wynalazek jest wyjaéniohy Za pomocg ryéun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj przez
o§ optyczng elementu optycznego w postaci so-
czewki, fig. 2 — urzadzenie do wykonywania ele-
mentu wedlug fig. 1, a fig. 3 — ‘wyjasnia, jak
profil elementu optycznego odc}{yla sie od ksztal-
tu kulistego. Pomiedzy podwyzszona érodkowé
czeScig oraz podwyiszonyrii brzegiem znajduje sie
pierScieniowy zaglebiony obszar. Przedstawiony
element nadaje si¢ do poprawki aberracji sfe-
rycznej ukladu optycznego.

‘W celu lepszego zrozumienia wymiar elemen-
tu jest przedstawiony na rysunku jako znacznie
zwigkszony w kierunku osi optycznej. X

W urzadzeniu, przedstawionym na fig. 2, ?las-

ka pozioma plytka metalowa 2, zapbbiega skureczo-
wi elementu w ierunku prostopadlym do osi op-
tycznej w czasie wysychanid. Ponad plytka u-
mieszczona jest w odpowiednim odstepie wydrazo-
na forma metalowa 3. Whnetrze formy jest zaopa-
trzone w dwa przewody 4 i 5, stuzace do dopro-
wadzania i odprowadzania wo'dy,' regulujacej
temperature formy. Rura 6 shuzy do doprowadza-
niaA materialu, z ktorego ma byé wykonany ele-
ment optyczny. Materialem takim jest np.vrozl-
twor o ékreélonym stezeniu zelatyny w goracej
wodzie. Forme 2 i plytke metalowa 2 utrzymuje
si¢ w takiej températurze, aby zelatyna pozosta-
Wala‘ jeszcze w roztworze. Masa 7 zelatyny wy-
pelnia przestrzeri pomiedzy forma & a plytka me-
talows 2. '

W wiekszo$ci przypadkéw przestrzen miedzy
forma 8 a plytka 2 jest tak mala, iz unika sie
wyplywu zelatyny dzigki jej lepkosci i napieciu .
powierzchniowemu. Gdy odleglo§é miedzy forma .
3 a plytka 2 jest zbyt duza, zaleca sie plytke 2
zaopatrzyé w brzégi zakrzywione ku gérze.

Wskutek stopniowego obnizania temperatury
formy i plyty metalowej roztwér Scina sie i two-

rzy sie zel sztywny i réwnoczesnie elastyczny.

. Forme 8 usuwa sie¢ i na plycie metalowej pozo-

staje Scigta w postaci zelu masa ?, ktérej po-
wierzchnia oznaczona jest na fig. 3 linig kresko-
Wafla 8. Podczas suszenia kurczy si¢ ona, two-
rzac element optyczny o powierzchni granicznej
9 o pozadanym ksztalcie. Mas¢ zelatynowa zdej-
muje sie z plytki metalowej i obcina sié’ brzegi -
lezgce poza liniami A — A i B — B. W razie po-
trzeby mozna element utwardzaé, np. przy pomos
cy \formaliny.

Ze wzgledv na naprezenia, powstajace przy
skurczu, zaleca si¢ wykonywaé element tak, by
byl mozliwie cienki i posiadal réwnomierng sile
zalamujgca.

. W tym celu mozna nadaé powierzchni lamia-
cej elementu taki ksztalt, by zawierala ona, poza
niezbednymi do wprowadzenia poprawki parabo- °
lami czwartego, széstego i 6smego stopnia, réw-
niez parabole drugiego stopnia. Powoduje to nie-
wielka zmiane ogniskowej ukladu optycznego, w
ktérym zastosowano element, vgsiqga sie jednak
bardz'iej“ réwnomiérxit} site Migca, a W nie-



ktérych przypadkach zmniejsza sie réwniez, po-
zostala jeszcze aberracje pozaosiowa.

Powyzej opisano i przedstawiono na rysunku
przykladowo wytwarzanie elementu optycznego,
stuzacego jako element korygujacy. Jasna jednak
jest rzecza, Ze w ten sam sposéb mozna wytwo-
rzyé soczewke o dowolnym pozadanym ksztaleie.

Zastrzezenia patentowe

1. Element optyczny, znamienny tym, ze" jest
utworzony z materialu, ktéry z roztworu ko-
loidalnego przechodzi w stan:zelu.

2. Sposéb wytwarzania elementu optycznego we-

dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do ogrza-
nej formy wprowadza sig¢ roztwér koloidalny
materialu, po czym forme ozigbia sie, wsku-
tek czego material Scina sie w zel. .
Sposob, wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
po Scieciu si¢ materialu z roztworu w zel for-
me usuwa si¢ a material suszy, ewentualnie
poddaje sie utwardzaniu.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken

* Zastepca: inz. W. Zakrzewski
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