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Glowica do honowania cylindrow

1

Przedmiotem wynalazku jest glowica do hono-
wania cylindréw, zaréwno przelotowycn jak i nie-
przelotowych, oraz stopniowych, przeznaczona
zwlaszcza do ebrobki wykanczajacei.

Znane sg glowice do honowania cylindréw prze-
lotowych, nieprzelotowych, oraz stopniowych, jak
na przyklad rozwigzanie wedlug patentu polskiego
nr 87465, w ktérym glowica zbudowana jest z jed-
nolitego, sztywnego, stopniowanego korpusu.

Korpus glowicy posiada wykonane cztery pary.

wzdluznych rowkéw, w ktorych umieszczone sa
wklady gladzace z nalutowanymi pilnikami dia-
mentowymi, rozpierane wspoOlosiowo i rownolegle
do nsi honowanych cylindréw, przy pomocy nieza-
leznych od siebie stopniowanych trzpieni rozpre-
Zajacych. )

Takie rozwigzanie konstrukcyjne powoduje szyb-
kie stepienie i S$cieranie sie koncowej krawedzi
pilnik6w diamentowych, zwlaszcza przy honowaniu
cylindré6w nieprzelotowych Iub stopniowych, unie-
mozliwiajgc obrébke cylindréw w narozach przy
dnie cylindra, lub ma przejSciach w cylindrach
stopniowych. Ponadto rozwigzanie takie wymaga

stosowania stosunkowo diugich szczekowych wkia-
" déw gladzacych i pilnikéw diamentowych. Sztywna
budowa glowicy powoduje tez osiadanie i zbieranie
sie ‘W czasie pracy na prowadnicach wkiadéw gta-
dzacych — czgsteczek obrabianego cylindra, co
w nastepstwie moze doprowadzi¢ do zatarcia sie
prowadnic lub powstania zarysowania gladzi cy-
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lindra, Dlatego tez glowice o takiej budowie sto-
sowane sg przede wszystkim do obrébki wstepnej
W celu wyeliminowania wad tego rodzaju glo-

* wic do honowania, postanowiono skonstruowaé

glowice pozbawiong sztywnego korpusu z umiesz-
czonymi w nim przesuwnymi szczgkowymi wkla-
dami gladzgcymi.

Glowica wedlug wynalazku posiada tuleje spreg-
zynujgce z zabudowanymi ma ich koAcach znanynsi
segmentami Sciernymi, od wewnatrz tuleja jest za-
konczona symetrycznie rozmieszczonymi ksztatto-
wymi garbkami umieszczonymi w prowadnicach
stozkowych trzpienia rozpierajacego i stykajgcymi.
sie punktowo z powierzchnig stozkows trzpienia.
Drugi koniec tulei polgczony jest z koncowksg po-
przez wewnetrzng tuleje prowadzaca trzpien roz-
pierajacy. W uktladzie dwusbopniovyym sklada sie

-z dwu zachodzgcych na siebie wspéisrodkowo w od-

rowiednich S$rednicach tulei sprezynujgcych prze-
sunietych garbkami o kat 45° polgczonych przy po-
mocy koncéwki, przy czym dluzsza wewnetrzna
tuleja sprezynujgca posiada wyciecia pod garbki
ksztaltowe tulei zewnetrznej i jest tulejg prowa-
dzgcg trzpienia rozpierajgcego posiadajgcego dwu -
stopniowa prowadnice stozkowg przesunietg o
kat 45° stykajgcg sie punktowo z garbkami ksztal-
towymi tulei sprezynujgcych wewnetrznej i zew-
netrznej.

Tak skonstruowana glowica sprawia, ze segmenty
§cierne zabudowane sg w ukladzie sprezystym na
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odpowiednio dlugim ramieniu rozcietej tulei.
Wahadiowe odchylanie segmentéw $ciernych przy
pomoey stozka rozpierajqcego dziatajacego na kon-
cows jeze§é rozcietej -tulei, powoduje zwigkszony
nacisk segmentéw Sciernych na strefe cylindra nie-
przelotowego w poblizu dna, lub uskoku w cylin-
drze stopniowym, umozliwiajgc dzieki temu do-
kladna ebrébke w samym narozu cylindra. Pow-
stawanie w czasie pracy wibracji glowicy, wplywa
korzystnie na zwiekszenie wydajnosci pracy i po-
prawe jakoSci powierzchni obrabianego cylindra.
Rozwiazanie to pozwala na zastosowanie zwiekszo-
nej ileSci segmentéw Sciernych, dzieki ktérym
uzyskuje sie znacznie wyzszg wydajnosé skrawania
a uzyte segmenty Scierne mogg by¢ znacznie krot-
sze od stosowanych dotychczas do honowania cy-
lindrow.

Gllowica do honowania cylindréw wedtug wyna-
lazku uwidoczniona zostala w przykladzie wyko-
nania ma rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie pélwidok i péiprzekrdoj podiuzny
glowicy dwustopniowej, fig. 2 przekrdj poprzeczny
wedlug A—A poprzez pierwszy stopiea glowicy,
fig. 3 przekr6j poprzeczny wedlug B—B poprzez
drugi stopieh glowicy, a fig. 4 przekrdj podiuiny
glowiey jednostopniowej.

Przedmiotowa glowica sklada sie: z nakretki 1
regulujgcej prace pierwszego i drugiego stopnia

w glewjcy dwustopniowej, z tulejek 2 sprezynuja-’

cych mna koficach ktérych osadzone sg segmenty
scierne 4 rozpierane wahadiowo stoikami 3 roz-
pierajaeymi, oraz ze zderzaka 5 i koficowkami 6
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mocujgcej glowice do wrzeciona obrabiarki honu-
jacej.

Z uwagi na bezkorpusowg budowe glowicy, moze
ona znaleZé zastosowanie do cylindrow nawet o
matych $rednicach wewnetrznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do honowania cylindréw wyposaZona
w tuleje sprezynujace, segmenty $cierne, garbki w
prowadnicach trzpienia, konicé6wke, znamienna tym,
Ze posiada tuleje sprezynujace (2) z zabudowanymi
na ich kofcach znanymi segmentami §ciernymi (4),
od wewnatrz tuleja (2) jest zakonczona symetrycz-
nie rozmieszczonymi ksztaltowymi garbkami u-
mieszczonymi w prowadnicach stozkowych trzpie-
nia rozpierajgcego (3), stykajacymi sie punktowo
z powierzchnig stozkowa, przy czym drugi koniec
tulei (2) polgczony jest z koficowksy (6) poprzez
wewnetrzng tuleje (2) prowadzgcy trzpien rozpie-
rajacy (3).

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
w ukladzie dwustopniowym sklada sie z dwu za-
chodzacych na siebie wspotsrodkowo o odpowled-
nich $rednicach tulei sprezynujacych (2) przesu-
nietych garbkami promieniowo o kat 45°, potaczo-
nych przy pomocy koncéwki (6), przy czym diuzsza
wewnetrzna tuleja sprezynujgca (2) posiada wy-
ciecia pod garbki ksztaltowe tulei zewnetrznej i
jest tulejg prowadzgcg trzpienia rozpierajgcego (3)
posiadajacego dwustopniowg prowadnice stozkowsq
przesunigtg promieniowo o kat 45°, stykajgca sie
punktowo z garbkami ksztaltowymi tulei sprezy-
nujacych, wewngtrznej (2) i zewnetrznej (7).
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