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La presente invenzione & relativa ad un metodo per
la realizzazione di un assieme guida-slitta.

Sul mercato sono reperibili un numero elevatissimo
di prodotti, dispositivo, macchine e impianti, nei quali
vengono utilizzati degli assiemi guida-slitta, ossia dei
assiemi interponibili fra un organo fisso ed un organo
mobile per permettere uno spostamento controllato
dell’organo mobile rispetto all’organc fisso in una
direzione determinata e lungo un percorso generalmente
rettilineo.

In tempi relativamente recenti sono stati
realizzati dei assiemi guida-slitta sempre pil
perfezionati, nei quali un primo elemento allungato
presentante un primo profilo determinato e fissabile ad
un organo‘fisso € accoppiato in modo scorrevole, tramite
1'interposizi§ne © menc di corpi volventi wvariamente
configurati e variamente trattenuti in posizione, ad un

secondo elemento presentante un secondo profilo
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differente dal primo, fissabile ad un organo mobile e
fungente da pattino di scorrimento dell’organc mobile
stesso sul primo elemento..

"I assiemi guida-slitta noti sopra descritti,
sebbene generalmente funzionali, in quanto disegnati in
modo da soddisfare finalita di impiego specifiche,
presentanc l’inconveniente di essere relativamente
costosi, sia in quanto richiedono la realizzazione di
almeno due elementi di diversa forma fra loro, sia in
quanto sono normalmente degli assiemi pre-assemblati
reperibiii in wun numero limitato di dimehsioni
longitudinali, che impongono agli utilizzatori notevoli
limitazioni per quanto riguarda il dimensionamento dei
citati organi mobile e fisso.

Scopo della presente invenzione & quello di fornire
un metodo, il gquale permetta di realizzare assiemi
guida-slitta esenti dagli inconvenienti sopra descritti.

Secondo la presente invenzione viene realizzato un
metodo per la realizzazione di un assieme guida-slitta
di lunghezza qualsivoglia, il metodo essendo
caratterizzato dal fatto di comprendere le fasi di:

realizzare una barra scanalata longitudinalmente ed
a sezione trasversale costante;

tagliare la barra in modo da ottenere almeno un

primo ed un secondo spezzone; e
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giustapporre i due spezzoni in modo da portare una
prima superficie scanalata longitudinalmente del primo
spezzone alméno parzialmente a contatto con una seconda
superficie  scanalata longitudinalmente del secondo
spezzone;

la barra essendo stata realizzata in modo tale che
le due dette superfici scanalate fra loro a contatto
presentino profili trasversali corrispondenti, almeno in
parte, uno al sostanziale negativo dell’altro.

Secondo una preferita forma di attuazione del
metodo sopra definito, la detta fase di realizzazione
della barra scanalata comprehde la fase di realizzare,
sulla barra stessa almeno wuna faccia laterale
longitudinale scanalata; le dette prima e seconda
superficie scanalata costituendo rispettive parti
trasversali della detta faccia 1laterale della detta
barra; e la detta fase di giustapposizione comprendendo
un ribaltamento relativo dei Que spezzoni di 180° uno
rispetto all’altro attorno ad un loro asse
longitudinale, in modo da rivolgere le dette prima e
seconda superficie scanalata in sensi fra loro opposti;
ed una sovrapposizione dei due spezzoni uno all’altro in
modo da portare le dette prima e seconda superficie
scanalata in posizioni almeno parzialmenté affacciate
l’una all’altra ed almeno parzialmente a contatto l1l’una
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dell’altra.

La presente invenzione &, inoltre, relativa ad un
semilavorato, in particolare una barra, atta ad essere
utilizzata nel metodo sopra definito.

Secondo la presente invenzione viene fornita una
barra scanalata ﬁtilizzabile per la realizzazione di un

assieme guida-slitta di lunghezza qualsivoglia, la barra

_essendo  caratterizzata dal fatto di

presentare,
trasversalmente ad un proprio asse longitudinale, una
sezione costante, e di essere provvista di una prima ed
una seconda superficie scanalata laterale presentanti
rispettivi profili trasversali corrispondenti, almeno in

parte, uno al sostanziale negativo dell’altro.

Secondo una preferita forma di attuazione della

barra sopra definita, 1le dette prima e seconda

superficie scanalata costituiscono due parti, in senso

longitudinale, di una stessa faccia laterale scanalata

della barra stessa.

.

L’invenzione verra ora descritta con riferimento ai

disegni annessi, che ne illustrano degli esempi di

attuazione non limitativi, in cui:

la figura 1 illustra schematicamente ed in vista

prospettica una successione di fasi del metodo della

presente invenzione;
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un primo esempio di assieme guida-slitta realizzabile
con il metodo della presente invenzione;

la figura 3 & una sezione secondo la linea III-III
della figura 2; |

la figura 4 illustra l‘assieme della figura 3 in
sezione ed in vista esplosa;

la figura 5 illustra in vista prospettica parziale
un secondo esempio di assieme guida-slitta realizzabile
con il metodo della presente invenzione;

la figura 6 & una sezione secondo la linea VI-VI

della figura 5; e

la figura 7 illustra l’assieme della figura 6 in
sezione ed in vista esplosa.

Con riferimento alla figura 4, con 1 € indicato,
nel suo complesso, un assieme guida-slitta, il quale
comprende due elementi 2 fra loro accoppiati e
présentanti sezioni trasversali fra loro uguali, ed &
interposto fra un organo fisso 3 ed un organo mobile 4,
ciascuno dei quali & collegatc ad un rispettivo elemento
2 tramite rispettive viti 5.

Con riferimento alle fiqure da 1 a‘ 4, ciascun
elemento 2 presenta, trasversalmente ad un proprio asse
6 1longitudinale, wuna sezione di forma costante e
sostanzialmente rettangolare, ea ¢ limitato da due facce

laterali 7 e 8 maggiori fra 1loro sostanzialmente
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parallele, e da due facce laterali minori 9 e 10
sostanzialmente perpendicolari alle facce 7 e 8.
Nell’esempio illustrato, le facce 8 e 10 sono facce
piane definite da rispettive superfici 11 e 12 piane fra
loro ortogonali. La faccia 9 & definita da due
superfici 13 e 14 fra loro raccordate in corrispondenza
di uno spigolo 15, e di cui 1a superficie 13 & adiacente
alla faccia 7 ed & ortogonale alla superficie 11, e 1a
superficie 14 @& adiacente alla superficie 11 ed &
inclinata rispetto alla superficie 11 stessa in modo da
conferire alla faccia 8 una larghezza inferiore a quella
della faccia 7.

Infine, la faccia 7 & una faccia longitudinalmente
scanalata definita da una superficie 16 piana parallela
alla superficie 11 e sulla gquale & ricavata una
scanalatura 17 longitudinale intermedia, la cui
superficie 18 di fondo, parallela alla superfici 11 e
complanare allo spigolo 15, & una superficie primitiva
ribassata parallela all’asse 6 e lateralmente limitata
da due superfici 19 e éo longitudinali opposte, di cui
la prima & una superficie ortogonale alla superficie 18,
mentre la seconda & parallela alla superfiéi 14, ed &
inclinata verso 1l’esterno e verso la superficie 19. La
scanalatura 17 iﬁdividua, sul relativo elemento 2, due

costole 21 e 22 longitudinali, di cui 1la prima é
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limitata dalle superfici 13 e 19 e da un tratto le6a
delia superficie 16, e presenta in sezione una forma
sostanzialmente rettangolare, mentre la seconda &
limitata dalle superfici 12 e 20 € da un tratto 16b
della superficie 16, e presenta una forma
sostanzialmente trapezoidale con base maggiore rivolta
verso l’esterno.

La faccia 7 & definita, oltre che dalla superficie
16 e dalla scanalatura 17, da due ulteriori scanalature
23 e 24 longitudinali a sezione rettangolare ricavate

-

sulla superficie 18, e di cui la scanalatura 23 &
ricavata in posizione adiacente alla faccia 10, ed &
limitata lateralmente da due superfici 25 e 26 parallele
alla superficie 13 e di cui la superficie 25 &
raccordata alla superficie 18 lungo uno spigolo 27, 1l
quale definisce, con la superficie 20, una bocca 28 di
ingresso della scanalatura 23 stessa; mentre 1la
superficie 26 & adiacente alla faccia 10 ed & raccordata
alla superficie 20. La scanalatura 24 & una scanalatura
1ongitudinéle intermedia, attraverso la cui superficie
di fondo sono ricavati dei fori 29 passanti, 1 quali
sono trasversali alla superficie 11 ed all’asse 6, e
sono atti ad essere impegnati, ciascuno, da wuna
riépettiva vite 5.

La scanalatura 23 presenta una sezione trasversale,
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la cui forma corrisponde sostanzialmente al negativo
della sezione trasversale della costola 21, e la sua
bocca 28 presenta una larghezza inferiore a quella della
costola 21 misurata a partire dallo spigolo 15 in una

direzione sostanzialmente perpendicolare alla superficie

'14. In altre parole, la superficie 20 definisce, per 1la

scanalatura 23, un sottosquadro atto ad impedire
1’ingresso trasversale, all’interno della scanalatura 23
stessa, di una costola gquale la costola 21, ed a
realizzare con la costola 21, quando 1la costola 21
stessa & stata inserita longitudinalmente all’interno

della scanalatura 23, un accoppiamento scorrevole

Paola

sostanzialmente a coda di rondine.
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La scanalatura 24 presenta un piano 30
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simmetria, nel seguito indicato con il termine di "piano
di riferimento", il gquale & perpendicolare alle
superfici 11 e 16, & parallelo alle superfici 12 e 13,
ed & equidistante dalle superfici 13 e 26, 1le quali
individuano, sulla faccia 7. una  porzione 31
lateralmente spostata rispetto all’asse 6, € di cui la
costola 21 da una parte e la scanalatura 23 dall‘’altra
costituiscono gii elementi laterali simmetrici opposti.
Seconde quanto illustrato nella figura 1, gli

elementi 2 vengono realizzati a partire da: un

semi-lavorato intermedio costituito da una barra
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sezione sostanzialmente rettangolare, la guale &
lateralmente limitata dalle facce 7 - 10, e sulla cui
faccia 7 sono state realizzateble scanalature 17, 23 e
24 (che in alcuni casi pud mancare) per definire 1le
costole 21 e 22 e conferire alla barra 32 steésa una
sezione trasversale identica a quella degli elementi 2.

La barra 32, una volta realizzata (figura 1a),
viene tagliata trasversalmente (figura 1b) tramite un
utensile 33 in modo da ottenere almeno due spezzoni 2a e

2b, ciascuno dei quali corrisponde ad un elemento 2, e

presenta una rispettiva superficie scanalata 7a, 7b
corrispondente ad una rispettiva porzione della faccia
7. A questo punto, i due spezzoni 2a e 2b vengono

ruotati di 180° uno rispetto all’altro attorno all’asse
6 in modo da disporsi con le loro superfici 7a e 7b
rivolte in direzioni fra opﬁoste l’una all’altra. I due
spezzoni 2a e 2b vengono, quindi, spostati
trasversalmente uno rispetto all’altro fino a
raggiungere una posizione di assemblaggio (figura 14),
nella quale i relativi piani 30 di riferimento sono
disposti complanari fra loro, e le due superfici 18 sond
disposte rivolte in sensi opposti e sono fra loro
sostanzialmente complanari. In guesta posizione di
assemblaggio, quindi, ciascuna costola 21 & allineata ad

una relativa scanalatura 23. 1Infine, i due spezzoni 2a
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e 2b vengono spostati assialmente 1’uno rispetto
all’altro in una posizione di accoppiamento (figura 2},
nella gquale ciéscuna costola 21 impegna in modo
scorrevole la relativa scanalatura 23 in modo da
costituire l’assieme 1 guida-slitta.

A proposito di quanto sopra esposto & opportuno
precisare che la forma rettangolare della costola 21 e
la larghezza della bocca 28, relativamente ridotta a
causa della presenza del sottosquadro definito dalla
superficie 20 consentono di accoppiare fra loro i due
spezzonli 2a e 2b solo dopo aver allineato ciascuna
costola 21 alla relativa scanalatura 23. Tuttavia, &
sufficiente, secondo la variante illustrata nelle figure
da 5 a 7, ricavare, in corrispondenza della superficie
25, uno smusso 34 parallelo alla superficie 20 per
permettere 1’inserimento trasversale di ciascuna costola
210 all’interno della relativa scanalatura 23, In
particolare, nel caso della variante delle figure da 5 a
7, e come & chiaramente-indicato nella figqura 7, i due
spezzoni 2a e 2b, dopo essere stati ruotati di 180° uno
rispetto all’altro attorno all’asse 6, potranno essere
parzialmente giustapposti 1’uno all’altro fino a portare
la superficie 14 dell’uno in posizione complanare alla
superficie 20 dell’altro, e potranno essere, quindi,

spostati 1’uno verso 1’altro in una direzione - 35
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parallela alle superfici 14 e 20 e trasversale rispetto
ai rispettivi assi 6 per portare ciascuna costola 21 in
accﬁppiamento con la relativa scanalatura 23.
L’inserimento trasversale di ciascuna costola 21
all’internc della relativa scanalatura 23 pud vehire
facilitato realizzando uno smusso 36 (che pud mancare)
in corrispondenza dello spigolo di raccordo fra 1le
superfici 13 e 15a.

I vantaggi dell’assieme guida-slitta 1 sopra
descritto rispetto agli assiemi guida~slitta noti sono
evidenti. 1Infatti, in primo luogo, l’assieme 1 viene
realizzato a partire non da due elementi 4di differente
profilo, ma da wun’unica barra 32, la quale & una
semplicissima barra scanalata di costo relativamente

limitato e realizzata di metallo oppure di un qualsiasi

-materiale sintetico, preferibilmente di materiale

sintetico anti-frizione, oppure di un materiale
metallico rivestito di materiale sintetico. In secondo
luogo, 1’assieme 1 viene realizzato direttamente
dall‘utilizzatore, il quale potra tagliare la barra 32
in spezzoni 2a e 2b di lunghezza qualsivoglia
immediatamente prima dell’impiego ed eliminando
sostanzialmente gli sfridi. Infine, l’utilizzazione di
assiemi 1 permettera di ridurre notevolmente i prbblemi
di immagazzinaggio propri degli assiemi guida-siitta

12
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noti a tutt/oggi utilizzati.

E’ chiaro che degli assiemi quida-slitta gdel tipo
dell’assieme 1 sopra descritto potranno essere
realizzati a partire_da barre di sezione differente da
quella della barra 32 descritta, e soprattutto da barre
(non illustrate) che, a differenza della barra 32,
presentano due superfici opposte scanalate i cui profiii
trasversali sono, almeno in parte, 1l’uno il sostanziale
negativo dell’altro, in modo da rendere possibile
l’ottenimento di spezzoni (non illustrati) fra 1loro

accoppiabili in modo assialmente scorrevole.

(iscrizione Albo nr. 294}
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RIVENDICAZIONTI

1.- Metodo per 1la realizza;zione di un assieme (1)
guida-slitta di lunghezza qualsivoglia, il metodo
essendo caratterizzato dal fatto di comprendere le fasi
di:

realizzare una barra = (32) scanalata
longitudinalmente ed a sezione trasversale costante;

The——

— . .
tagliare la barra (32) in modo da ottenere almeno

un primo ed un secondo spezzone (2a, 2b); e

giustapporre i due spezzoni (2a, 2b) in modo da
portare una 'prima superficie (16a) scanalata
longitudinalmente del primo spezzone (2a) almeno
parzialmente a contatto con una seconda superficie (16b)
scanalata longitudinalmente del secondo spezzone (2b);

la barra (32) essendo stata realizzata in modo tale
ct_ze le due dette superfici (16a, 16b) scanalate fra loro
a contatto presentino profili trasversali
corrispondenti, almeno in parte, uno al sostanziale
negativo dell’altro.

2.- Metodo secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatte che 1la detta fase di
realizzazione della barra (32) scanalata comprende la
fase di realizzare, sulla barra (32) stessa almeno una
faccia (7) 1laterale iongitudinale scanalata; le dette

prima e seconda superficie (1l6a, 16b) scanalata

14
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costituendo rispettive parti trasversali della getta
faccia (7) laterale della detta barra (32); e la detta
fase di giusﬁapposizione comprendéndo un ribaltamento
relativo dei due spezzoni (2a, 2b) di 180° uno rispetto
all’altro attorno ad un loro asse (6) longitudinale, in
modo da rivolgere le dette prima e seconda superficie
(16a, 16b) scanalata in sensi fra loro opposti; ed una
sovrapposizione dei due spezzoni (2a, 2b) uno all’altro
in modo da portare le dette pfima e seconda superficie
(16a, 165) scanalata in posizioni almeno parzialmente
affacciate 1l’una all’altra ed almeno parzialmente a
contatto 1’una dell’altra.

3.- Metodo secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fatto che la sovrapposizione dei due
spezzoni (2a, 2b) 1l’uno all’altro comprende uno
spostamento di uno spezzone (2a) rispetto all'altro.(zb)
in wuna direzione trasversale al detto asse (6)
longitudinale.

4.,- Metodo secondo una qualsiasi delle precedenti
rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che la detta
faccia (7) laterale della detta barra (32) viene
ottenuta realizzando, in primo luogo, sulla barra (32)
stessa, una superficie (18) ribassata laterale
longitudinale in modo da ottenere, lungo la barra (32)

stessa, almeno una costola (21) longitudinale rilevata
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rispetto alla superficie (18) ribassata stessa; e

realizzando, gquindi, sulla detta superficie (18)

ribassata, una scanalatura (23) longitudinale

presentante, in sezione, una forma corrispondente al
sostanziale negativo di quella presentata, in sezione,
dalla detta costola (21); le dette costola (21) e
scanalatura (23) essendo disposte simmetricamente
rispetto ad un piano (30) di riferimento perpendicolare

alla detta superficie (18) ribassata.

5.~ Metodo secondo la rivendicazione 4,
caratterizzato dal fatto che le dette costola (21) e
scanalatura (23) vengono realizzate in modo tale da
presentare almeno un sottosquadro (20).

6.~ Metodo secondo la rivendicazione 5,
caratterizzato dal fatto- che 1la detta fase di
sovrapposizione dei due spezzoni (2a, 2b) comprende 1le
fasi di disporre le superfici (18) ribassate dei detti
due spezzoni (2a, 2b) in posizioni fra loro
sostanzialmente complanari e rivolte in sensi opposti e
con i loro piani (30) di riferimento disposti in una
posizione complanare | l’uno all’altro 3in modo da
allineare la costola (21) e la scanalatura (23) del
primo spezzone {2a) alla scanalatura (23) e,
rispettivamente, alla costola (21) del secondo spezzone

(2b); e di spostare assialmente gli spezzoni (2a, 2b)

i6
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uno rispetto all’altro in modo da impegnare la costola
(21) dell’uno all’interno della scanalatura (23)
dell’altro. |

7.- Metodo secondo la rivendicazione 5 o 6,
caratterizzato dal fatto che le dette costola (21) e
scanalatura (23) vengono realizzate in modo tale da
conferire loro dei profili trasversali corrispondenti

uno al negativo dell’altro a meno di almeno uno smusso

(34) realizzato su uno dei due profili stessi.

8.- Metodo secondo la rivendicazione 7,
caratterizzato dal fatto che 1la detta fase di
sovrapposizione dei due spezzoni (2a, 2b) comprende le
fasi di disporre‘le superfici (18) ribassate dei detti
due spezzoni (2a, 2b) in posizioni fra loro affacciate,
con i 1loro piani (30) di riferimento disposti in
posizioni fra loro parallele, e con la costola (21)
dell’uno in sostanziale contatto della superficie
(16a)(16b) dell’altro; e di spostare trasversalmente gli
spezzoni (2a, 2b) uno rispetto all’altro fino a portare

i rispettivi piani (30) di riferimento a coincidere fra

loro, e 1la costola (21) dell’uno ad impegnare la

scanalatura (23) dell’altro.

9,- Metodo secondo  una qualsiasi delle

rivendicazioni da 4 a 8, caratterizzato dal fatto che.la

detta faccia (7) laterale della detta barra (32) \}iené?(’
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ottenuta realizzando, inoltre, sulla detta superficie
(16) scanalata, una  ulteriore scanalatura (24)
longitudinale presenténte un asse éisposto sul detto
piano (30) di riferimento.

10.~- Barra (32) scanalata utilizzabile prer la
realizzazione di un assieme (1) guida~-slitta di
lunghezza qualsivoglia, la barra (32) essendo
caratterizzata dal fatto di presentare, trasversalmente
ad un proprio asse (6) longitudinale, una sezione
costante, e di essere provvista di una prima ed una
seconda superficie (16a, 16b) scanalata laterale
presentanti rispettivi profili trasversali
corrispondenti, almeno in parte, uno al sostanziale
negativo dell’altro.

11.- Barra (32) secondo 1la rivendicazione 10,
caratterizzata dal fatto che 1le dette prima e seconda
superficie (16a, 16b) scanalata costituiscono due parti,
in senso longitudinale, di una stessa faccia (7)
laterale scanalata della barra (32) stessa.

12.- Barra (32) secondo 1la rivendicazicne 11,
caratterizzata dal fatto che 1la detta faccia (7) e
definita da una superficie (18) ribassata longitudinale
parallela al detto asse (6) longitudinale; almeno una
costola (21) parallela al detto asse (6) longitudinale e
rilevata rispetto alla superficie (18) ribassata stessa;

18
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ed una scanalatura (23) ricavata nella detta superficie
(18) ribassata parallelamente al detto asse (6)

longitudinale.

13.- Barra (32) secondo la rivendicazione 12,

caratterizzata dal fatto che le dette costola (21) e

scanalatura (23) presentano, in sezione, profili
corrispondenti uno al sostanziale negativo dell‘’altro.

14.- Barra (32) secondo 1la rivendicaéione 12,
caratterizzata dal fatto che le dette costola (21) e
scanalatura (23) presentano, in sezione, profili
corrispondenti uno al sostanziale negativo dell’altro a
meno di almeno uno smusso (34) realizzato su uno dei due
profili stessi.

15.- Barra (32) secondo la rivendicazione 12 o 13,
caratterizzata dal fatto che le dette costola (21) e
scanalatura (23) presentano almeno un sottosquadro (20).

16.- Barra (32) secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni da 12 a 15, caratterizzata dal fatto che
le dette prima e seconda superficie (16a, 16b) scanalata

presentano una prima e, rispettivamente, una seconda

' porzione (31), le quali sono una il sostanziale negativo

dell’altra; le dette prima e seconda porzione (31)
essendo disposte, sulla detta faccia (7), almeno
parzialmente sfalsate in una direzione trasversale al

detto asse (6) longitudinale.
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17.- Barra (32) secondo la rivendicazione 16,
caratterizzata dal fatto che le dette prima e seconda
porzione (31) presentano rispettivi piani (30) di
riferimento fra loro coincidenti, i quali sono paralleli
al detto asse (6) longitudinale e trasversali alla detta
superficie (18) ribassata; ciascun piano (30) di
riferimento essendo un piano di simmetria per 1la
relativa detta porzione (31) di superficie (16a)(16b)
scanalata; e le dette costola (21) e scanalatura (23)
essendo disposte simmetricamente rispetto ai rispettivi
detti piani (30) di riferimento.

18.- Barra (32) secondo la rivendicazione 16 o 17,

caratterizzata dal fatto che ciascuna detta porzione

(31) di superficie (16a)(1b) scanalata & provvista di
una ulteriore scanalatura (24) longitudinale presentante
un ulteriore asse disposto sul relativo detto piano (39)
di riferimento.

19.- Barra (32) secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni da 11 a 18, caratterizzata dal fatto di
presentare una ulteriore faccia (8) parallela al detto
asse (6) longitudinale ed opposta alla detta faccia (7)
scanalata.

20.- Barra (32) secondo la rivendicazione 19,
caratterizzata dal fatto che la detta ulteriore faccia
(8) € una faccia piana.
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21.- Barra (32) secondo la rivendicazione 19 o 20,
caratterizzata dal fatto di presentare dei fori (29)
passanti trasversali al detto asée (6) longitudinale ed
estendentisi fra le dette due facce (7, 8).

22.~ Barra (32) secondo la rivendicazione 18 e 21,
caratterizzata dal fatto che i detti fori (29) sono
ricavati in corrispondenza della detta ulteriore
scanalatura (24).

23.- Metodo per la realizzazione di un assieme (1)
guida-slitta, sostanzialmente come descritto con
riferimento ad una qualsiasi delle figure annesse.

24.~ Barra (32) scanalata utilizzabile per 1la
realizzazione di un assieme (1) guida slitta,
sostanzialmente come descritta con riferimento ad una
gualsiasi delle figure annesse.

p.i.: FERRERO GIULIO S.p.A.
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