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Urzadzenie do samoczynnego wybijania form oedlewniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do sa-
moczynnego wybijania form odlewniczych. Jest
cno przystosowane do wybijania zwlaszcza uze-
browanych form odlewniczych o duzych wymia-
rach.

Ckecnie w odlewniach wysoko zmechanizowa-
nych stosuje sie z malymi zmianami nastepujaca
technologie procesu wybijania form odlewniczych.

Skrzynki formierskie, skladajace sie z dwoéch
polowek, sg przesuwane na odlewniczym przeno$-
niku wézkowym na stanowisko robocze, gdzie na-
stecuje oddzielanie gérnej potéwki skrzynki na
urzadzeniu do wybijania tych poléwek. Oddzielo-
na goérna p-oldwka jest unoszona do gory przy
jednoczesnym wypchnieciu z niej cdlewu, po czym
przenosi 51e ja na krate wstrzagsowg w celu wybl—
¢ia masy formienskiej oraz kieruje na prze-
ro$nik zwrotu skrzynek do formierni.

Z dolnej poléwki skrzynki odlew wyc1aga sug za
pomocag specjalnego urzadzenia wymagajgcego
obstugi csobnego pracownika; kieruje sie go do
oczyszczalni na osobnym przeno$niku. Dolng pb_—
l6wke ~ skrzynki wybija sie na innej ~kracie
wstrzasowej - na nastepnym stanow1sku roboczym
i‘kieruje sie jg do formierni.

Wybijanie form odlewniczych za pomoca zna-
nych urzadzen jest jednak bardzo pracochlonne
oraz: wymaga stalej kontroli i obserwacp prze7
specjalnego pracownika. = - "'

Urzadzenie wedlug- wynalazkia = jest 'wblné “od
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wad znanych podobnych urzgdzehn i umozliwia
wyelimincwanie pracy recznej. Zawiera ono plyte
wstrzgsowsg, na ktérg spycha sie za pomoca spy-
chaczy poprzecznych skrzynke formierskg z od-
lewniczego przenos$nika woézkowego. Do przesuwa-
nia skrzynki z plyty wstrzasowej na prowadnice
wstrzasowe stuzy spychacz podiuzny. Ponadto
urzadzenie ma spychacz pionowy, sluzacy do od-
dzielania dolnej pbléwki skrzynki od goérnej po-
Iéwki i przesuwania jej na dét wraz z prowadni-
cami, na ktérych ona spoczywa. Nastepnie ta po-
l6wka skrzynki wraz ze znajdujgcym sie w niej
odlewem zostaje przesunieta za pomocg spycha-
cza podluznego na inne prowadnice wstrzgsowe;
znajdujgce sie na nastepnym stanowisku. Przy
koncu- prowadnic znajduje sie beben, do ktoéregd
zostaje -zepchnieta dolna poléwka. skrzynki wraz
z zawartym w niej odlewem. Podczas jednego cy-
klu roboczego begben wykonuje obrot o kat 180°.
W Dbebnie jest .osadzone korytko $lizgowe zaopa-=
trzone w.blache §lizgowsg, na . ktére wypada wy-
pchniety odlew; jest on nastepnie kierowany na
przeno$nik walkowy, dostarczajacy go .do oczysz-
czalni. . . -

W ocdmiennej postaci wykonania .urzadzenia
wedlug wynalazku, przystosowanego do wybijania
skrzynek formlersklch ktérych tylko - g()rna .RO-
lowka jest zaonatrzona w zebra, zamiast | bebna
obrotowego jest krata wstrzasowa na ktora rzuca
516 doln ! polowkq skrzynkl wraz z, odlewem DQ
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usuwania wybitej masy formierskiej stuiy prze-
noénik taSmowy, a wybity odlew dostarcza sie za
pomoca przenoénika walkewego do oczyszczalni,

Urzadzenie wedlug innej odmiany, przystosowa-

ne do wybijania skrzynek formierskich nieuzebro-
wanych, rézni sie od wyzej opisanego tym, Ze ma
dodatkowy przeno$nik taSmowy do przenoszenia
dolnych poléwek skrzynek oraz jest zaopatrzone
w belke poprzeczng, ktéra stuzy do zatrzymywania
i kierowania na przenoénik taSmowy gérnej po-
t6wki skrzynki.
“Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 — 6 przedstawiaja jedng
postaé wykonania wymalazku, przy czym fig. 1
przedstawia widok 2z boku urzadzenia, fig. 2 -—
jego widok z gory, fig. 3 — przekr6j poprzeczny
urzadzenia wzdluz linii A — A na fig. 1, fig. 4 —
podobny przekr6j wzdtuz linii B— Bna fig. 1, fig.5
— przekr6j wzdluz liniiC — C nafig. 1, fig. 6 —
przekroj urzadzenia wzdtuz linii D — D na fig. 1,
fig. 7 — 11 przedstawiajg odmiane urzadzenia,
przy czym fig. 7 przedstawia widok beczny urza-
dzenia, fig. 8 — jego widok z gory, fig. 9 — prze-
kréj poprzeczny urzadzenia wzdiuz linii A — A
na fig. 7, fig. 10 — przekr6j wzdtuz linii B — B na
fig. 7, fig. 11 — przekrdj wzdtuz 1linii C — C na
fig. 7, fig. 12 — 15 przedstawiaja inng odmiang
urzadzenia, przy czym fig. 12 przedstawia widck
boczny urzadzenia, fig. 13 — jego widok z goéry,
fig. 14 — przekrdj urzadzenia wzdluz linii 4 — A
na fig. 12, a fig. 15 — przekrdj urzadzenia wzdltuz
linii B — B na fig. 12.

Urzadzenie przedstawione na fig. 1 — 7 jest
przystosowane do wybijania duzych skrzynek for-
mierskich, zaopatrzonych w gérnej i dolnej po-
t6wce w zZebra. Do przenoszenia wybijanej skrzyn-
ki formierskiej z wozkowego przeno$nika I na po-
ziomg plyte wstrzagsowy 3 stuzy spychacz po-
przeczny 2. Plyta 3 jest zaopatrzona w wibrator
elektryczny 4, sluzacy do wprawiania jej w ruch
drgajacy, powodujacy wzruszania masy formier-
skiej w skrzynce. Plyta 3 jest amortyzowana w
kierunku pionowym sprezynami pionowymi, a w
kierunku wzdluznym wahaczami sprezynowymi.

Obok wstrzgsowej plyty 3 zmontowany jest
podtuzny spychacz 5, stuzacy do przesuwania
skrzynki na wstrzagsowe prowadnice 6, 7 zmon-
towane na stanowisku II. Nad tymi pmowadnica-
mi znajduje sie pionowy spychacz 8, stuzacy do
przesuwania dolnej poléwiki skrzynki wraz z pro-
wadnicami 7 ma dét na poziom przepychania
tych poléwek skmzynki. Na tym poziomie, dolne
potéwki sa przesuwane wzdluz prowadnic 7 na
stanowisku II za pomocg podituznego spychacza
9, na prowadnice 10 na stanowisku III.

Na gémym poziomie znajduja sie prowadnice
11 i watkowy przenodnik 12, na ktore s3 prze-
suwane odryglowane gome polowki skrzynek
formierskich. Do wprawiania prowadnic 11 w
ruch wstrzasowy stuzy wibratory elektryczne 13.
Prowadnice 10, 11 sy zaopatrzome w zatrzaski
jednokierunkowe, umieszczoné pomiedzy stano-
wiskami 11 i 111, zapobiegajace cofaniu si¢ skrey-
nek poddzas wibrowania. W dolnej czeéci urea-
dzenia pod prowadnicami 10, 11 jest Zfonbowa-
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ny taSmowy przenoénik 14, na ktéry spada przez
odpowiednie zsypy wybita masa formierska, do-
starczana mnastepmie do przerobu.

Na drodze przesuwu dolnych poléwek skrzy-
nek formierskich zmontowany jest beben obro-
towy 15 obracany z szybkoscia 0 kat 180° podczas
jednego cyklu. Do bebna przesuwane s3 wizdtuz
prowadnic 10 dolne poléwii skrzynek wraz z za-
wartymi w mnich odlewami. W bebnie umieszczo-
ne jest korytko $lizgowe, zaopatrzone w wymien-
ng blache Slizgowa. Wielkosé korytka 'reguluje
si¢ za pomocy blachy Slizgowej tak, aby odlew
po wypadnigciu ze skrzynki na dno korytka tkwit
czeSciowo w skrzynce, ktéra przesuwajac sie po-=
cigga odlew i kieruje go ma watkowy przenosnik
16.

Urzadzenie opisane wyzej dziala w spos6b na-
stepujacy. Wybijana forma odlewnicza, dostar-
czana mna’ odlewniczym woézkowym przeno$niku 1,
napotyka przed stamowiskiem moboczym I mna
fotokomoérke, ktéra przekaznikiem czasowym da-
je impuls poprzecznemu spychaczowi 2; ten
spychacz przesuwa forme na plyte wstrzgsowg 3
na stanowisku I. W celu spulchnienia masy for-
mierskiej, plyte 3 poddaje sie dzialaniu wibrato-
ra elekirycznego 4. Forme z plyty 3 przesuwa sie
sie¢ za pomocy podiuznego spychacza 5 na wstrza-
sowe prowadnice 6, 7 na stanowisku II. Przed
uruchomieniem spychacza 5 mnalezy odryglowaé
gérng poléwke formy za pomocy luzownika znaj-
dujacego sie za stanowiskiem II. Odryglowanie
skrzynek umozliwia przepchniecie szeregu ich
gémych poléwek spoczywajacych na prowadni-
cach- 10 i walkowych przeno$nikach 12.

Dolna poléwka skrzynki formierskiej wraz
z odlewem i z dolnymi prowadnicami 7 zostaje
opuszczona ma d6l za pomoca pionowego spycha-
cza 8 do poziomu przepychania dolnych poléwek

skrzynek. W przypadku zahaczenia odlewu o gor-

na poléwke skrzynki oddziela sie je za pomocg
Ssworzni zamocowanych mna spychaczu 8. Odstep
pomiedzy tymi sworzniami jest nastawny. Dolng
polowke skrzynki wraz z odlewem przesuwa sie
z prowadnic 7 na stanowisku II spychaczem 9
na prowadnice 10 na stanowisku III. Na wstrza-
sowych prowadnicach 10, 11, wibrowanych za
pomocy elektrycznych wibratoréw 13, wybija sie
reszte masy formierskiej z obydwéch poléwek
skrzynki. Mase formierskg, wybita mna stano-
wiskach II, III, IV i V zsypuje sie przez odpo-
wiednie zsypy na tasmowy przenoénik 14, ktéry
dostarcza ja ma miejsce przercbu.

Dolng polowke skrzynki pmzesuwa sie z pro-
wadnic 10 do bebna obrotowegoe 15, ktéry wia-
cza sie¢ przez wlaczenie sprzegla elektromagne-
tycznego. Podczas obrotu - bgbna wypada zZe
skrzynki odlew do korytka $lizgowego, a potéwka
skrzynki przesuwajac sie dalej pociaga za soba
odlew tak, aby spadi on ma walkowy przencénik
17, ktéry przenosi g na przenoénik plytkawy,
dostarczajacy odlew do oczyszczalni. Dolng po-
towke simzynki kieruje sie ma watkowy przenog-
nik 16, przemoszacy jg do formiemni. Po obréce-
niu si¢ bebna o niepelny kat 180° wylwcza  sie
silnik napedowy, a beben wykona jeszcze pod
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dziataniem sily bezwladno$ci cze§¢ obrotu i zosta-

je zatrzymany o rygiel luzownika, po czym cykl
powtarza sie. .

Na fig. 7 — 11 przedstawiono odmiane wurza-
dzenia przystosowanego do wybijania form od-
lewniczych zaopatrzonych w zebra tylko na gor-
nej poléwece. R6zni sie¢ ono od urzadzenia przed-
stawionego na fig. 1 — 6 tym, ze zamiast be-
bna ma wstrzasowq krate 19. Wybita na tej kra-
cie masa formierska spada na tasmowy przenoé-
nik 14, a odlew jest przesuwany mna -watkowy
przenosnik 20, ktéry przenosi go nha przenosnik
plytkowy i nastepnie do oczyszczalni.

Na fig. 12 — 15 przedstawioné inng odmianeg
urzadzenia przedstawionego na fig. 7 — 11, przy-
stosowanego do - wybijania form odlewnicznych
nie majacych uzebrowania. Rézni sie ono od te-
go urzadzenia tym, ze ma stanowisku IV zasto-
sowano dodatkowy tasmowy przenoénik 22 oraz
poprzeczng belke 23, zamocowang ponad prze-
no$nikiem 22 na wysokoSci gbérmej poléwki
skrzynki formierskiej. Przy przesuwaniu zespolu
skrzynek formierskich ich gdéme poléwki zosta-
ja za pomoca tej belki zsunigte z dolnej poléw-
ki i rzucone na przeno$nik 22. Przeno$nik 22
przenosi rozdzielone poléwki skrzynek do auto-
‘matu formierskiego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego wybijania form
odlewniczych, zawierajace plyte wstrzasowa,
na ktérg skrzynka formierska jest przesuwana
spychaczem poprzecznym z woézkowego prze-
no$nika odlewniczego, oraz spychacz podtuz-
ny do przesuwania skrzynek z plyty na pro-
wadnice wstrzgsowe, znamienne tym, ze ma
pionowy spychacz (8), sluzacy do oddzielania
i przesuwania dolnej poléwki skrzynki for-
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mierskiej wraz z odlewem i wstrzagsowymi
prowadnicami (6, 7) na dét, na poziom prze-
suwania dolnych poléwek skrzynek, podiuz-
ny spychacz (9) do przesuwamia dolnych po-
16wek skrzynek na wstrzasowe prnowadnice
(10) oraz odbrotowy beben (15), do ktérego jest
przesuwana <dolna potdéwka skrzynki wraz z
zawartym w miej odlewem, kton'y jest mnaste-
pnie dostarczany na watkowym przenosniku
(17) do oczyszczalni.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, mmamienne tym,
ze ma wstrzagsowe prowadnice (11) do prze-.

noszenia gérnych poléwek skrzynek formier-

skich na watkowy preznosnik (12) transpor-

tujacy je do formierni.

. Urzadzenie Wwedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, Ze ma umieszczone w bebnie (15) koryt-
ko, zaopatrzone w wymienng blache $lizgowa,

sluzgcg do kierowania odlewu na watkowy

przeno$nik (17).

. Urzadzenie wedlug 'zastnz. .1 — 3, znamienne

tym, ze ma wibratory elektryczne (13) do
wprawiania  w ruch wstrzasowy prowadnic
(10, 11).

. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 — 4,

przystosowanego do wybijania form odlewni-
czych, majacych tylko gorng poléwke uzebro-
wang, znamienna tym, ze zamiast bebna obro-
towego ma krate wstrzasowa (19), umieszczo-
na bezposrednio pod pionowym spychaczem
(8). )

. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 5, pcrzy-

stosowanego do wybijania form nieuZzebrowa-
nych, znamienna tym, ze jest zaopatrzone w
dodatkowy taémowy przenoénik (22) i w po-
przeczng belke (23), umieszczona mna stano-
wisku IV i zamocowang nad przenosnikiem
(22) na wysokosci gérnej potéwki skrzynki
formierskiej, stluzaca do zrzucania gérnych

‘poléwek skrzynek na ten przenoénik.
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