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Narzedzie do §cinania pierScienia wyplywki tarciowej zgrzeiny
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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie przezna-
czone do $cinania pierscienia zewnetrznej wyp-
tywki zgrzeiny tarciowej uzyskanej w procesie
tarciowego zgrzewania rur lub pelnych profili
typu pretéow.

Obecnie coraz szersze zastosowanie przemysto-
we, znajduje tarciowe zgrzewanie dwo6ch odein-
kéw materialu wsadowego przeznaczonego do
przerobu w procesach przerébki plastycznej metali
takich jak ciggnienie i walcowanie rur oraz pretow.
W trakcie tarciowego zgrzewania rur i pretéw na
zewnatrz zgrzeiny utworzona zostaje pierscieniowa
wyplywka zgrzeiny, ktéra nalezy usungé przed na-
stepnymi zabiegami w procesach przerdobki plasty-
cznej rur i pretobw. Wyplywke tarciowej zgrze-
iny usuwa sie najczesciej przy uzyciu nozy tokar-
skich lub tarcz szlifierskich bezposrednio na zgrze-
warce lub na automatach tokarskich.

Znane s3 rowniez sposoby usuwania tarciowej
wyplywki zgrzeiny sposobem przepychania zgrza-
nego materiatu przez oczkowy néz o srednicy otwo-
ru pierscieniowego ostrza nieco wickszej od $red-
nicy zgrzanego materialu lecz mniejszej od zewne-
trznej S$rednicy piersScienia wyplywki tarciowej
zgrzeiny. Mozliwym jest rowniez przepychanie ocz-
kowego noza wzdluz zgrzanego materiatu. Stoso-
wane do $cinania zewnetrznej tarciowej wyplywki
oczkowe noze charkteryzuja sie tym, ze maja
pierScieniowe ostrze s$cinajgce i nie majg ostrza
rozcinajacego, co sprawia ze wyplywka jest nacie-

97 667

10

15

20

25

30

2
rana przez néz na calym lub prawie calym swym
obwodzie réwnoczesnie. Takie $cinanie wymaga
przylozenia duzej sily $cinajacej, powoduje szybkie
tepienie krawedzi tngcych noza oraz sprawia trud-
noéci przy odprowadzaniu S$cietego materialu wy-
plywki zgrzeiny.

Celem wynalazku jest opracownie takiego narze-
dzia do $cinania pierscieniowej wyplywki tarciowej
zgrzeiny na zgrzanym tarciowo materiale rurowym
lub pretowym, ktére mialoby nowsa lepszg dla po-
trzeb $cinania geometrig ostrza tnacego.

Cel ten osiaggnieto przez opracowanie narzedzia
do $cinania pierscienia wyplywki tarciowej zgrze-
iny, ktére jak dotychczas jest skrawajacym ostrzem
i charakteryzuje sie tym, ze skrawajgce ostrze ma -
co najmniej dwa segmenty rozlozone woké6l otworu
przy czym kazdy z segmentéw ma $cinajgca kra-
wedz i rozcinajgcg krawedz.

Wszystkie $cinajace krawedzie sg réwnej diugo-
Sci i lezg w plaszczyznach réznych od prostopad-
lej do wzdluznej osi otworu narzedzia, znéw wszy-
stkie rozcinajace krawedzie sg réwniez réwnej diu-
gosci i lezg w plaszczyznach przecinajacych sig we
wzdluznej osi otworu narzedzia. Scinajgca i roz-
cinajaca krawedz ostrza kazdego z segmentéw na-
rzedzia ma jeden wspblny wierzcholkowy, przy
czym punkty wierzchotkowe wszystkich segmentoéw
narzedzia leza w jednej plaszczyZnie prostopadle]j
do wzdluznej osi otworu narzedzia. Narzedzie jest
wykonane jako jednolite lub korzystnie dzielone,
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wzdluz plaszczyzn podzialowych biengcych przez
jego rozcinajgce krawedzie.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony
na zalgczonym rysunku na ktorym fig. 1 przed-
stawia narzedzie do $cinania pierscienia wyptyw-
ki tarciowej zgrzeiny w widoku z przodu a fig. 2
widok tego narzedzia z boku w przekroju A—A
jak na fig. 1.

Skrawajgcy oczkowy néz jak na fig. 1 i fig. 2
ma skrawajace ostrze ztozone z trzech segmentéw
1, rozlozonych woko6t przelotowego otworu 2. Kaz-
dy z segmentéw 1 ma S$cinajgcg krawedz 3 i roz-
cinajgcg krawedz 4, przy czym wszystkie krawe-
dzie 3 sg réwnej dilugosci i lezg w plaszczyznach
réznych od plaszczyzny y—y prostopadiej do
wzdluznej osi x—x otworu 2 a wszystkie rozcina-
jace krawedzie 4 sg ro6wnej dlugosci i leza w pla-
szczyznach przecinajgcych sie we wzdluznej osi
x—x otworu 2. Wierzcholki utworzone z przecig-
cia sie $cinajagcych krawedzi 3 i rozcinajgcych
krawedzi 4, kazdego z segmentéw 1 narzedzia,
lezag w tej samej plaszczyiflie y—Yy, prostopadte]j
do wzdluznej osi x—x otworu 2. Narzedzie w wy-
konaniu dzielonym ma plaszczyzny podzialowe
biegngce przez rozcinajgce krawedzie 4 i przeci-
najace sie w osi x—x otworu 2. .

Piericieniowa wyplywke zgrzeiny tarciowe;
powstalg przy tarciowym zgrzewaniu rur i prg-
t6w usuwa sie w ten sposOb, ze zgrzane odcinki
rur lub pretéw przeciagga sie wzglednie przepy-
cha sie przez otwér 2 narzedzia, ktéry ma tak
dohrang $rednice, ze jest ona minimalnie wigk-
sza od S$rednicy rury lub preta i réwnoczesnie
znacznie mniejsza od S$rednicy rury lub preta

10

15

20

30

4
powigkszonej o podwbjng wysokosé wyplywki tar-
ciowej zgrzeiny. .

Zaleta narzedzia wedlug wynalazku jest to, ze
jest ono proste w wykonaniu i niezawodne w dzia-
laniu oraz, ze moze ono by¢ zabudowane na zgrze-
warce, ciggarce lub walcarce w miejsce dotych-
czas stosowanych skomplikowanych mechanizméw
Scinajacych lub glowic tokarskich i szlifierskich.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do S$cinania piersScienia wyplywki
tarciowej zgrzeiny, ktére ma przelotowy otwor

.i skrawajgce ostrze, znamienne tym, Ze skrawa-

jace ostrze ma co najmniej dwa segmenty (1)
rozlozone woko6l otworu (2) z ktérych kazdy ma
Scinajgcg krawedz (3) i rozcinajagcg krawedz (4),
przy czym wszystkie krawedzie (3) sa roéwnej
dlugosci i lezg w plaszezyznach réznych od pla-
szezyzny y—y prostopadiej do wzdluznej osi (x—x)
otworu (2) a wszystkie rozcinajace krawedzie (4)
sg rownej diugosci i lezag w plaszezyznach prze-
cinajacych sie we wzdluznej osi(x—x) otworu (2).

2. Narzedzie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e ma wierzchotki utworzone =z przeciecia sig
Scinajagcych krawedzi (3) i rozcinajacych krawedzi
(4), przy czym wierzchotki te dla kazdego z seg-
mentéw (1) narzedzia, lezg w tej samej plaszczy-
Znie (y—y) otworu (2).

3. Narzedzie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
ne tym, ze jest ono dzielone wzdluz plaszczyzn
biegnacych przez-rozcinajace krawedzie (4), prze-
cinajacych sie we wzdluznej osi (x—x) otworu (2).
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