seinmaa| POPIS VYN ALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(61)

(23) V¥stavna priorita v
(22) Prihlasené 02 09 83
21 (PY 6392-83)

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 17 07 84

A OBJEVY (45) Vvdané 01 01 87

233 386

3
G Int. ¢l A 43 B 13/04

(75)
;Aulor vynalezu KOCISEK MARIAN ing.,
HOLMAN STEFAN, PARTIZANSKE

e

P

[

(54)  Lah&en§ podo¥vovy materiédl

_ Vynélez sa tyka Iahdeného materislu
na baze zmesi kaudukov pre vyrobu obuvnic-
kych_pododiev, a sice vo forme platni, no
najma vo forme jednotlivyoh, tak zvanych
réstovych podosiev,

fielom vyndlezu je zgokonalii flexj-
bilitu pododiev a odstranit tzv. "mrtvos%.
V dfsledku toho sa pododva po ohybe vracia

v relativne kratkgm &ase do svogho pdvod=""

ného stavu, a to daleko pruinejsie.

Tohoto udelu sa podia vznéiezu do-
sahuje tym, %e kaudukovéd zloZika lahlenej
pododvy predstavuje 10 ai 35 hmotnost-
nyoh dielov predzmesi, pozostévajicej

z 30 aZ 80 hmotnostnych dielov styrén~bu-
tadienového kauduku, z 20 aZ 40 hmotnost-
nfch dielov polystyrénu a z 30 aZ 60 hmot-
nostnych dielov etylénvinylacetatového
kopolyméru, v ktorom obsah vinylacetétu
d¢inf 14 a% 45 hmotnostnych percent, 10 aZ
20 hmotnostnych dielov prirodného kauduku,
25 az 30 hmotnostnfch dielov vysokostyré-

‘ nového kauduku s obsahom 45 aZ 60 hmot-

nostnych percent styrénu, pridom tento '
podgévovy materidl mé4 tvrdost od 25 do

50 "ShA a vo {orme vylisgvanych glatni mé
merni hmotnost 0,4 g.cm , zatiallo vo
forme jednotlivych, tzv, réstovych,po-
dodiev méd merni hnotnosi 0,6 g.om
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Vynalez sa tyka lah&eného podosvového materidlu na bdze
kombinacie syntetickych kaulukov s prirodnym kaudukom, obsahu-
juceho kau&ukovd zlo*ku a dalej be%né prisady urychlovaov,
aktivatorov, plniv, zmék&ovadiel, antidegradantov a farbiv,

V obuvnickom priemysle sa na vyrobu podo$iev uZ dlhu dobu
pouziva lah&eny materidl na baze styrén-butadienového kauduku
a polystyrénovych predzmesiy lisuje sa bud v platniach, z nich
sa jednotlivé pododvy dodato&ne vysekavaju, alebo sa tvaruje
priamo do podoby jednotlivych tzv, rastovych podosiev o merne j
hmotnosti 0,9 g,cm"3. Tvrdost je v oboch pripadoch 40-50 stupe
hov Shore A, Hoci sa tento materisdl u dlhu dobu osvedluje,
nie je celkom bez nevyhod, Patri medzi ne relativne vysokad
‘tvrdost a nizka flexibilita, v spojitosti so znalnym stupfiom
trvalej deformédcie, pre ktoru sa vZilo sice neodborné, ale za=-
to pomerne vystiZné pomenovanie "mrtvost™ a koneé&ne rovnako
nizka rozmerova stabilita,

Pridanim styrén~butadien-styrénovych blokovych kopolymé=
rov do butadien~styrénovych kaufukov podla DE 1 485 651 sa si=-
ce zmienend “"mrtvost™ z Zasti zniZi, av3ak na druhej strane na-
rastaju vyrobné néklady, Ani riedenie podla DE 2 315087, alebo
DE 3 008 928, v ktorych sa pouZ2iva stuZovanie vo vnitri pododvy,
alebo kombinacia tuhsich a mdksich zmesi, hlavne v prednej Cas=
ti pododvy, neprinadaju celkom uspokojivé vysledky,

Preto bol pre vyriedenie tohto technického problému vypra-
covany lah&eny pododvovy materidl na bdze kombinicie syntetice
kych kaudukov s prirodnym kaudukom, obsahujuci kaudukovi zloZku
a dalej beZné prisady urychlovalov, aktivatorov, plniv, zmik&o-
vadiel, antidegradantov alebo/a farbiv, jeho podstata podla vy=



233 386
nédlezu spoliva ¥ tom, %e kaulukovéd zloZka predstavuae 10 az 351
hmotnostnych dielow predzme81, pozostévaaﬁcea % 30 aZ 80 hmot-
nostnych dielov styrén-butadienového kauluku, 5'20 &% 40 hmot-
nostnych dielov polystyrému, a 3 30 &% 60 hmotnostnych dielov
etylén~-vinylacetdtového kopolyméru, v ktoran.obsah vinylace— ~
tétu &inf 14 a% 45 hmotnostnych percent, 10 a% 20 hmotnostngch
dielov prirodného kau¥uku, 25 a% 40 hmetnestnjch dielov styrén-
butadienového kauduku, & 10 aZ 30 hmotnostnych dielor vysoka—
styrénovéhe kauluku s obsahom 45 aZ 60 hmotnostnych percent
styrénu, prifom tento podosvovy materidl mé tvrdoa{ od 25 do
50 stupnov Shore A, vo forme vylisovanych platnf md nernﬁ
hmotnost 0,4 g.cm=3 a vo forme Jednotllvjch, tzv. réatovych
pododiev merni hmotnost 0,6 g.cm ~3. '

Technicky u&inok Iahéeného podoévového materlélu
podia vynélezu Je nutné v1d1ei ¥ jeho zdokonalenea flnxlblll-
te, %{m sa odstranuje tzv. “mrtvesf", ‘teda neochota wrétit
~ sa do povodného tvaru v relativne krétkom Ease,}takée 8a po

ohybe prufnejiie vrati do avojéj_vychodzoj~bolohy.,Matoriél~
mé niZdiu trvald daforméciti ‘& vykazuje dobri odélnosi proti
odieraniu, V platniach mé merni hmotnost 0,4 g.cm?3 a tvwr-
dost 25 af 35 stupfiov Shore A, zat;ai S v pedobe nérasto-
vych podosiev mé mernd hmotnos¥ 0,6 goca~3 a tvrdnai 45 8%
50 Osh4, Jeho velkou prednoaiou je rozmerevé stéloaf, naama —
v pripade rdstovych podoéiev.

Priklad 1 o .

LehZeny podosvovy materidl podla vyndlezu sa vyrd-
ba tak, Ze sa najprv v niekiorom z beZnych typév gumérenakych-‘
zariadeni /kelender, hneti%/ priprav{ predzmes styrén-butadie-
nového kauluku, etylénvinylacetdtu s obsshom 18*55% vinylacetéw
tu a polystyrénu. Této predzmes sa pripravuje napriklad vo vy~
hrievanom hnetifi s obsahom 160 litrov zo 60 000 hmotnostnych
dielov styrén-butadienového kauduku, 60 000 hmdtnostnych die-~

lov etylénvinylacetdtu a 40 000 hmotnostnych dielov polyaty-
rénu, priom sa postupuje tak,
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se do hnetifa vyhriateho na 110-13¢ °C sa nadavkuje kauduk,
do. ktorého sa po 3~4 minidtach pridd najprv polystyrén a nako-
niec etylénvinylacetdt, Predzmes sa po zhomégenizovani vypusti
na dvojvalcovy kalander, odkial sa zrezdva do cca 10 kg balikov
a uklada sa na manipula&ny vozik, Takto pripraveni predzmes sa
potom pouZiva na miedanie vlastnej zmesi,

V druhej faze sa v miedacom zariadeni pripravi zmes nasle-
dujiceho zloZenia:

Buna BS 45 AKN 15 hmot, dielov
Kralex 010,402 35 - -
Be& SBR/PS/EVA 25 - -
SMR 5 lamany 10° 15 " -
Zinkova beloba .4 " -
Pneumax DM 0,8 h "
Denax OPG 0,7 " *
Stearin III, 1,2 " "
Antioxidant MB o,8 * -
Trietanolamin 0,7 - -
Olej B=2 | 5 " "
Kumaronovd Zivica svetla 5 " "
Kalafuna 2 - *
Titanova beloba 12 - -
Ultramarinovy beé 1,5 " "
Ultrasil VN 3 2% " s
Kaolin _ 28,6 " "
Chempor B8-80 2,8 "
Sira 2,6 " -

Z takto pripravenej zmesi su na linke s profilovanym valcom,
pripadne na vytlalovacom stroji s profilovanou hlavou priprave~
né platne, z ktorych si rutne vysekdvané ndloZe pre lisovanie
podosiev, PodoSvy si lisované vo forméch na etéZovom lise pri
teplote 153 °C a tlaku 25 MPa, Po uvolneni z tlaku zva&3i vy -
lisovand podosva svoj objem o 17% oproti objemu formy; ¢im sa
dosiahne merna hmotnost 0,6 g.cm'3 a tvrdost 50 oShA. Vylisovae
né pododvy su vopred presekdvané, alebo opracované podla 3Zablon
do velkostnych &isel,
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vV mie$acom zariadeni sa pripravi zmes nasledujuceho zloZe-
nia:

Buna BS 45 AKN 28 hmot, dielov

Be& SBR/PS/EVA 25 - .-
Kralex 010,402 25 " -
S5MR 5 lémany 10° : 12 - -
Antioxidant MB 0,8 * -
Zinkové beloba , 4 - "
Stearin I1I, ' 1,2 "
Kyselina benzoova | 0,6 * -
Trietanolamin 0,6 * -
Pneumax DM 0,6 " "
Denax DPG o, * -
Clej B=2 ) - 3 - “
Kumaronové Zivica svetléa _ 5,5 " -
Kalafina - 2,5 " -
Siloxid : 32,3 " .
Kaolin 28 " .
Chempor B«80 2,8 * “
Sira 2,6 " -
Farbiva  podla potreby

Takto pripravens zmes je dalej spracovand na vytlaovacom stro-
ji, kde sa pripravuju nadloZe na lisovanie platni, Na etaZovom
lise su lisované platne, ktoré po vulkanizécii maju merni hmote
nost 0,35 g.cm™> a tvrdost 25-35 °Sha, B
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LahZeny pedesvovy materidl na bdze kembindcie
syntetickych kaulukov s prirodnym kaulukem, obsshujici kauZue
kovl zloZku a dalej befné prisady urychlovadev, aktivdterev,
plniv, zmak¥ovadiel, entidegradentov alebo/a farbfv, vyznalu~
- Jéei sa tym, Ze jeho kaulukové zlozka predstavuje 10 af 35
hmotnostnych dielov predzmesi, pozostfvajicej z 30 aZ 80 hmote
nostnych dielev styrén-butadienovéhe kauluku, z 20 a% 40 hmot~
nostnych dielov polystyrénu, a z 30 aZ 60 hmotnostnych dielev
etylénvinylacetdtovéhe kopolyméru, v kterom obsah vinylacetd-
tu &inf 14 aZ 54 hmotnostinych percent, 10 a% 20 hmotnostnych
dielov prirodnéhe keuduku, 25 a% 40 hmotnostnych dielov sty-
rén=-butadienevého kauluku, & 10 aZ 30 hmetnostnych dielov
vysokostyrénovéhe keauluku s obsshom 45 a% 60 hmotnostnych
percent styrénu, prilem tento podoesvovy materidl mé twrdost
od 25 do 50 OShA, vo forme vylisovanych platnf méd merni hmot-
nost 0,4 g.ca~3 & vo forme jednotlivych, tzv. réstovych pedo-
$iev mernd hmotnest 0,6 g.em=3.
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